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https://www.portalzp.pl/kody-cpv/szczegoly/roboty-murarskie-i-murowe-6995

SPIS TRESCI:

Nr pozyciji Nazwa dziatu Kod CPV | Strona
B - 00.00.00 Wymagania Ogolne
B —01.00.00. Roboty przygotowawcze 45100000
B — 02.00.00. Roboty rozbiérkowe 45111300-1
B —03.00.00. Montaz wyktadzin zgrzewalnych z PCV na 45432100 -5
podfogach
B — 04.00.00. Oktadziny z ptytek ceramicznych Scian i 45431100-8
posadzek
B —05.00.00. Prace murarskie i murowe 45262500-6
B - 06.00.00. Prace zelbetowe 45262300 -4
B — 07.00.00. Tynki
45410000-4
B — 08.00.00. Oktadziny $cienne i podtogowe 45431000-7
B —09.00.00. Oktadziny malarskie 45442110-1
B —10.00.00 Wymiana stolarki okienno - drzwiowej 45421100-5



https://www.portalzp.pl/kody-cpv/szczegoly/malowanie-budynkow-7145
https://www.portalzp.pl/kody-cpv/szczegoly/kladzenie-terakoty-7126

Ogdlna specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét
budowlanych przebudowy parteru szpitala w Lapach w zakresie
dostosowania do wymogow stuzby zdrowia.

B - 00.00.00.

1. WYMAGANIA OGOLNE

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Specyfikacja Techniczna B - 00.00.00 - Wymagania ogdélne odnosi sie do wymagan
wspoélnych dla poszczegdélnych wymagan technicznych dotyczgcych wykonania i
odbioru robot, ktére zostang wykonane w ramach zadania inwestycyjnego pod
nazwa:

Przebudowy parteru szpitala w tapach w zakresie dostosowania do
wymogow stuzby zdrowia.

Szczegotowy zakres robét budowlanych okreslony zostat w projekcie budowlanym.
1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacje Techniczne stanowig czes¢ dokumentéw przetargowych i nalezy je
stosowac w zlecaniu i wykonaniu robét opisanych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

1.3.1. Wymagania ogdlne nalezy rozumie¢ i stosowaC w powigzaniu z nizej
wymienionymi specyfikacjami Technicznymi:

B - 01.00.00. Roboty przygotowawcze

B - 02.00.00. Roboty rozbiérkowe

B - 03.00.00. Montaz wyktadzin zgrzewalnych z PCV na podtogach
B - 04.00.00. Okladziny z plytek ceramicznych Scian i posadzek

B - 05.00.00. Prace murarskie i murowe

B - 06.00.00. Prace zelbetowe

B - 07.00.00. Tynki

B - 08.00.00 Oktadziny scienne i podtogowe

B - 09.00.00 Oktadziny malarskie

B -10.00.00 Wymiana stolarki okienno-drzwiowej

1.3.2. Niezaleznie od postanowien Warunkéw Szczegdlnych — normy panstwowe, instrukcje i przepisy
wymienione w Specyfikacjach Technicznych bedg stosowane przez Wykonawce w jezyku polskim.

1.4. Ogdélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét odpowiedzialny jest za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z Dokumentacjg
Projektowa, ST i poleceniami Inzyniera.



1.4.1. Przekazanie Terenu Budowy

Zamawiajacy w terminie okreslonym w we wzorze umowy stanowigcym zatgcznik do Specyfikaciji
Istotnych Warunkéw Zaméwienia przekaze Wykonawcy Teren Budowy wraz ze wszystkimi
uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, Dziennik Budowy oraz dwa egzemplarze Dokumentac;ji
Projektowej i dwa komplety ST.

1.4.2. Dokumentacja Projektowa

Przetargowa Dokumentacja Projektowa bedzie zawieraé:

1/ Projekt budowlany remontu budynku przy ul. Zwyciestwa 2 w Biatymstoku
2/ Projekt wykonawczy remontu budynku przy ul. Zwyciestwa 2 w Biatymstoku
3/ Przedmiar robét

4/ Specyfikacje techniczng wykonania i odbioru robot

Wykonawca zobowigzany jest w cenie umowy opracowaé harmonogram robot.

1.4.3. Zgodnos¢ Robét z Dokumentacja Projektowg i ST

Dokumentacja Projektowa, Specyfikacje Techniczne oraz dodatkowe dokumenty przekazane przez
Inzyniera Wykonawcy stanowig czes¢ umowy, a wymagania wyszczegolnione cho¢by w jednym z nich
sg obowigzujgce dla Wykonawcy, tak jakby zawarte byty w catej dokumentaciji.

Wykonawca nie moze wykorzystywaé btedéw lub opuszczernh w Dokumentacji Projektowej, a o ich
wykryciu powinien natychmiast powiadomi¢ Inzyniera, ktéry dokona odpowiednich zmian lub
poprawek. W przypadku rozbieznosci opis wymiaréw wazniejszy jest od odczytéw za skali rysunku.
Wszystkie wykonane Roboty i dostarczone materiaty muszg by¢ zgodne z Dokumentacjg Projektows i
ST.

Dane okreslone w Dokumentacji Projektowej i w ST bedg uwazane za wartosci docelowe, od ktérych
dopuszczalne sg odchylenia w ramach okreslonego przedziatu tolerancji. Cechy materiatéw i
elementow budowli muszg by¢ jednorodne i wykazywac bliskg zgodnos¢ z okreslonymi wymaganiami,
wymaganiami rozrzuty tych cech nie moga przekracza¢ dopuszczalnego przedziatu tolerancji.

W przypadku, gdy materiaty lub Roboty nie bedg w petni zgodne z Dokumentacjg Projektowg lub ST i
wplynie to na niezadowalajacg jako$¢ elementu budowli, to takie materiaty bedg niezwtocznie
zastgpione innymi, a Roboty rozebrane na koszt Wykonawcy.

1.4.4. Zabezpieczenie Terenu Budowy

Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia Terenu Budowy w okresie trwania realizacji budowy,
az do zakonhczenia i odbioru ostatecznego Robét.
Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie utrzymywac tymczasowe urzgdzenia zabezpieczajgce, w
tym: ogrodzenia, porecze, o$wietlenie, sygnaty i znaki ostrzegawcze, dozorcéw, wszelkie inne srodki
niezbedne do ochrony Robét. Koszt zabezpieczenia Terenu Budowy nie podlega odrebnej zaptacie i
przyjmuje sie, ze jest wigczony w cene umowna.

1.4.5. Ochrona srodowiska w czasie wykonywania Robot

Wykonawca ma obowigzek znac¢ i stosowac w czasie prowadzenia Robot wszelkie przepisy dotyczgce
ochrony $rodowiska naturalnego. W czasie trwania budowy i wykanczania Robét Wykonawca bedzie:
a) utrzymywac Teren Budowy i wykopy w stanie bez wody stojacej
b) podejmowac wszelkie uzasadnione kroki majgce na celu stosowanie sie do przepiséw i norm
dotyczacych ochrony $rodowiska na terenie i wokét Terenu Budowy oraz bedzie unikaé
uszkodzen lub ucigzliwosci dla osoéb lub wiasnosci spotecznej i innych, a wynikajgcych ze
skazenia, hatasu lub innych przyczyn powstatych nastepstwie jego sposobu dziatania.
Stosujgc sie do tych wymagan bedzie miat szczegdlny wzglad na:
1) lokalizacje baz, warsztatéw, magazynow, sktadowisk i drég dojazdowych



2) srodki ostroznosci i zabezpieczenia przed:
a) zanieczyszczeniem zbiornikéw ciekow wodnych pytami lub
substancjami toksycznymi
b) zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami
c) mozliwoscig powstania pozaru

1.4.6. Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzegaé przepiséw ochrony przeciwpozarowej.

Wykonawca bedzie utrzymywaé sprawny sprzet przeciwpozarowy wymagany przez odpowiednie
przepisy na terenie baz produkcyjnych, produkcyjnych pomieszczeniach biurowych, mieszkalnych i
magazynach oraz w maszynach i pojazdach.

Materiaty tatwopalne bedg sktadowane w sposdb zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone
przed dostepem osob trzecich.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako

rezultat realizacji Robét albo przez personel Wykonawcy.

1.4.7. Materialy szkodliwe dla otoczenia

Materiaty, ktére w sposéb trwaly sg szkodliwe dla otoczenia, nie bedg dopuszczone do uzycia. Nie
dopuszcza sie uzycia materiatdw wywotujgcych szkodliwe promieniowanie o stezeniu wiekszym od
dopuszczalnego, okreslonego odpowiednimi przepisami.

Wszelkie materiaty odpadowe uzyte do Robét bedg miaty swiadectwa dopuszczenia, wydane przez
uprawniong jednostke, jednoznacznie okreslajgce brak szkodliwego oddziatywania tych materiatéw na
Srodowisko.

Materiaty, ktére sg szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie Robé6t, a po zakonczeniu Robét ich
szkodliwosé zanika, mogg byé uzyte pod warunkiem przestrzegania wymagan technologicznych
wbudowania. Jezeli wymagajg tego przepisy, Zamawiajgcy powinien otrzymaé zgode na uzycie tych
materiatéw od wiasciwych organéw administracji panstwowe;.

1.4.8. Ochrona wtasnosci publicznej i prywatnej

Wykonawca odpowiada za ochrone instalacji na powierzchni ziemi i za urzadzenia podziemne, takie
jak rurociggi, kable itp. oraz uzyska od odpowiednich wtadz bedgcych wtascicielami tych urzadzen,
potwierdzenie informacji dostarczonych mu przez Zamawiajgcego w ramach planu ich lokalizacji.
Wykonawca zapewni wiasciwe oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalacji i
urzagdzen w czasie trwania budowy.

Wykonawca jest zobowigzany umiesci¢ w swoim harmonogramie rezerwe czasowg dla wszelkiego
rodzaju Robét, ktére majg by¢é wykonane w zakresie przetozenia instalacji i urzadzen podziemnych na
Terenie Budowy i powiadomi¢ Inzyniera i wtadze lokalne o zamiarze rozpoczecia Robdét.

O fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwiocznie powiadomi Inzyniera i
zainteresowane wiadze oraz bedzie z nimi wspotpracowat, dostarczajgc wszelkiej pomocy potrzebnej
przy dokonywaniu napraw.

Wykonawca bedzie odpowiadat za wszelkie spowodowane przez jego dziatania uszkodzenia instalaciji
na powierzchni ziemi i urzadzen podziemnych wykazanych w dokumentach dostarczonych mu przez
Zamawiajgcego.

Okreslenia podstawowe

Obiekt budowlany —
a) budynek wraz z instalacjami i urzadzeniami technicznymi
b) budowla stanowigca cato$¢ techniczno — uzytkowg wraz z instalacjami i urzgdzeniami
c) obiekt matej architektury

Roboty — budowa, a takze prace polegajgce na przebudowie, montazu, remoncie lub rozbiérce
obiektu budowlanego



Remont — wykonywanie w istniejgcym obiekcie budowlanym robét budowlanych polegajgcych na
odtworzeniu stanu pierwotnego, a nie stanowigcych biezgcej konserwacji, przy czym dopuszcza sie
stosowanie wyrobdéw budowlanych innych niz uzyto w stanie pierwotnym

Teren budowy - przestrzen, w ktérej prowadzone sg roboty budowlane wraz z przestrzenig
zajmowang przez urzadzenia placu budowy.

Pozwolenie na budowe — decyzja administracyjna zezwalajgca na rozpoczecie i prowadzenie
budowy, lub wykonywanie rob6t budowlanych innych niz budowa obiektu budowlanego.

Inzynier - osoba wyznaczona przez Zamawiajgcego, upowazniona do nadzoru nad realizacjg Robot i
do wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji umowy.

Kierownik budowy — osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do kierowania Robotami i
do wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji umowy.

Rejestr obmiaréw — akceptowany przez inzyniera rejestr z ponumerowanymi stronami, stuzgcy do
wpisywania przez Wykonawce obmiaru dokonywanych robot w formie wyliczen, szkicdw i ewentualnie
dodatkowych zatgcznikéw. Wpisy w Rejestrze Obmiaréw podlegajg potwierdzeniu przez Inzyniera.

Laboratorium - laboratorium badawcze, zaakceptowane przez Zamawiajgcego, niezbedne do
przeprowadzenia wszelkich badan i préb zwigzanych z oceng jakosci materiatéw oraz Robot.

Materiaty — wszelkie tworzywa niezbedne do wykonania Robét zgodnie z Dokumentacjg Projektows i
Specyfikacjami Technicznymi, zaakceptowane przez Inzyniera.

Polecenie Inzyniera — wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez Inzyniera w formie
pisemnej, dotyczgce sposobu realizacji Robét lub innych spraw zwigzanych z prowadzeniem budowy.

Projektant — uprawniona osoba prawna lub fizyczna, bedgca autorem Dokumentacji Projektowe;.

Slepy kosztorys — wykaz Robét z podaniem ich iloéci (przedmiar) w kolejnosci technologicznej ich
wykonania.

Wyréb budowlany — wyrdb w rozumieniu przepiséw o ocenie zgodno$ci, wytworzony w celu
wbudowania, wmontowania, zainstalowania lub zastosowania w sposdéb trwaty w obiekcie
budowlanym

Aprobata techniczna — pozytywna ocena wyrobu, stwierdzajgca jego przydatnosé do stosowania w
budownictwie, wydana przez upowazniong do tego jednostke.

Certyfikat zgodnosci — dziatanie trzeciej strony (jednostki niezaleznej od dostawcy i odbiorcy)
wykazujgce, ze zapewniono odpowiedni stopien zaufania, iz nalezycie zidentyfikowany wyrdb, proces
lub ustuge sg zgodne z okreslong norma lub wiasciwymi przepisami prawnymi.

Deklaracja zgodnosci — oswiadczenie dostawcy, stwierdzajgce na jego wytgczng odpowiedzialnosé,
ze wyrob, proces lub ustuga sg zgodne z normg lub aprobatg techniczng

Dokumentacja powykonawcza - dokumentacja techniczna wraz z naniesionymi zmianami i
uzupetnieniem w trakcie realizacji robot (budowy)

Rysunki — cze$¢ Dokumentacji Projektowej, kiéra wskazuje lokalizacje, charakterystyke i wymiary
obiektu bedgcego przedmiotem Robdt

Skroty — symbole utworzone najczesciej z pierwszych liter. Skrétu uzyte w opracowaniu:

STOR - Specyfikacja Techniczna Odbioru Robot
PZJ — Program Zapewnienia Jako$ci

PN — Polska Norma

BN — Branzowa Norma



ZN — Zaktadowa Norma
ITB — Instytut Techniki Budowlane;j

2. MATERIALY

2.1. Zrédta uzyskania materiatow

Co najmniej na 3 tygodnie przed zaplanowanym wykorzystaniem jakichkolwiek materiatéw
przeznaczonych do Robét Wykonawca przedstawi szczegétowe informacje dotyczgce
proponowanego zrodfa wytwarzania, zamawiania lub wydobywania tych materiatéw i odpowiednie
Swiadectwa badanh laboratoryjnych oraz probki do zatwierdzenia przez Inzyniera. Zatwierdzenie partii
materiatdw z danego zrédta nie oznacza automatycznie, ze wszelkie materiaty z danego zrodta
uzyskajg zatwierdzenie.

Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia badan w celu udokumentowania, ze materiaty
uzyskane z dopuszczonego zrodta w sposoéb ciggly spetniajg wymagania Specyfikaciji Technicznych w
czasie postepu Robdét.

2.2. Pozyskiwanie materiatdw miejscowych

Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozwolen od wiascicieli i odnosnych wladz na pozyskanie
materiatbw z jakichkolwiek Zzrédet miejscowych, wiaczajgc w to zrodta wskazane przez
Zamawiajacego i jest zobowigzany dostarczyé Inzynierowi wymagane dokumenty przed rozpoczeciem
eksploatacji zrodta.

Wykonawca przedstawi dokumentacje zawierajgca raporty z badan terenowych i laboratoryjnych oraz
proponowang przez siebie metode wydobycia i selekcji do zatwierdzenia Inzynierowi.

Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za spetnienie wymagan ilosciowych i jakosciowych materiatéw z
jakiegokolwiek zrédta.

Wykonawca poniesie wszystkie koszty a w tym: opfaty, wynagrodzenia i jakiekolwiek inne koszty
zwigzane z dostarczeniem materiatéw do Robdt.

2.3. Przechowywanie i skladowanie materiatéw

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu, gdy bedg one potrzebne do
Robét, byty zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaty swojg jakosc¢ i wkasciwos¢ do Robét
i byty dostepne do kontroli przez Inzyniera.

Miejsca czasowego sktadowania bedg zlokalizowane w obrebie Terenu Budowy w miejscach
uzgodnionych z Inzynierem, lub poza Terenem Budowy w miejscach zorganizowanych przez
Wykonawce.

2.4. Materialy nie odpowiadajagce wymaganiom

Materiaty nie odpowiadajgce wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z Terenu Budowy,
badz ztlozone w miejscu wskazanym przez Inzyniera. Jesli Inzynier zezwoli Wykonawcy na uzycie tych
materiatdw do robdét innych niz te, dla ktoérych zostaly zakupione to koszt tych materiatdw zostanie
przewartosciowany przez Inzyniera.

Kazdy rodzaj Robot, w ktérym znajdujg sie niezbadane i nie zaakceptowane materiaty, Wykonawca
wykonuje na wtasne ryzyko, liczgc sie z jego nie przyjeciem i niezaptaceniem.

2.5. Wariantowe stosowanie materiatéow

Jesli Dokumentacja Projektowa lub ST przewidujg mozliwo$¢ wariantowego zastosowania rodzaju
materialu w wykonywanych Robotach, Wykonawca powiadomi Inzyniera o swoim zamiarze, co
najmniej 3 tygodnie przed uzyciem materiatu, albo w okresie dtuzszym, jesli bedzie to wymagane dla
badan prowadzonych przez Inzyniera. Wybrany i zaakceptowany rodzaj materiatu nie moze byc¢
pbzniej zmieniony bez zgody Inzyniera.



3. SPRZET

Wykonawca zobowigzany jest do uzywania tylko takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego
wplywu na jakos¢ wykonywanych Robot. Sprzet uzywany do Robét powinien by¢ zgodny z ofertg
Wykonawcy i odpowiada¢ pod wzgledem typdw i ilosci wskazaniom zawartym w ST, PZJ lub projekcie
organizacji Robé6t zaakceptowanym przez Inzyniera; w przypadku braku ustaleh w takich
dokumentach sprzet powinien by¢ uzgodniony i zaakceptowany przez Inzyniera.

Liczba i wydajnos¢ sprzetu bedzie gwarantowaé przeprowadzenie Robdt zgodnie z zasadami
okre$lonymi w Dokumentacji Projektowej, ST i wskazaniach Inzyniera w terminie przewidzianym
umowa.

Sprzet bedacy wlasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania Robét ma byé utrzymywany w
dobrym stanie i gotowosci do pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony srodowiska i przepisami
dotyczacymi jego uzytkowania.

Wykonawca dostarczy Inzynierowi kopie dokumentéw potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu do
uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Jesli Dokumentacja Projektowa lub ST przewidujg mozliwo$¢ wariantowego uzycia sprzetu przy
wykonywanych Robotach, Wykonawca powiadomi Inzyniera o swoim zamiarze wyboru i uzyska jego
akceptacje przed uzyciem sprzetu. Wybrany sprzet, po akceptacji Inzyniera, moze byé pdzniej
zmieniany bez jego zgody.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujgce warunkéw umowy zostang
przez Inzyniera zdyskwalifikowane i niedopuszczone do Robdét.

4. TRANSPORT

Wykonawca stosowac sie bedzie do ustawowych ograniczen obcigzenia na o$ przy transporcie
materiatéw/sprzetu na i z terenu Robét. Uzyska on wszelkie niezbedne pozwolenia od wiadz, co do
przewozu nietypowych fadunkow i w sposob ciggty bedzie o takim przewozie powiadamiat Inzyniera.
Wykonawca jest zobowigzany do stosowania tylko takich $rodkéw transportu, ktére nie wptyng
niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych Robét i wkasciwosci przewozonych materiatow.

Liczba srodkéw transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie Robét zgodnie z zasadami okreslonymi w
Dokumentaciji Projektowej, ST i wskazaniach Inzyniera, w terminie przewidzianym umowa.

Srodki transportu nie odpowiadajgce warunkom dopuszczalnych obcigzen na osie mogg by¢ uzyte
przez Wykonawce pod warunkiem przywrdcenia do stanu pierwotnego uzytkowanych odcinkéw drog
publicznych na koszt Wykonawcy.

Wykonawca bedzie usuwaé na biezgco, na wtasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane
jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do Terenu Budowy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonywania Robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie Rob6t zgodnie z Umowa oraz za jakosc
zastosowanych materiatébw i wykonywanych Robét, za ich zgodno$¢ z Dokumentacjg Projektowa,
wymaganiami ST, PZJ, projektu organizacji Rob6t oraz poleceniami Inzyniera.

Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za doktadne wytyczenie w planie i wyznaczenie wysokosci
wszystkich elementéw Robét zgodnie z wymiarami i rzednymi okreslonymi w dokumentaciji
Projektowej lub przekazywanymi na pismie przez Inzyniera.

Nastepstwa jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez Wykonawce w wytyczeniu i wyznaczaniu
Robo6t zostang, jesli wymagac bedzie tego Inzynier, poprawione przez Wykonawce na wiasny koszt.
Sprawdzenie wytyczenia Robét lub wyznaczenie wysokosci przez Inzyniera nie zwalnia Wykonawcy
od odpowiedzialnosci za ich doktadnosé.

Decyzje Inzyniera dotyczgce akceptacji lub odrzucenia materiatéw i elementow Robdt bedg oparte na
wymaganiach opartych w umowie (kontrakcie), Dokumentacji Projektowej i w ST, a takze w normach i
wytycznych.



Przy podejmowaniu decyzji Inzynier uwzgledni wyniki badan materiatéw i Robét, rozrzuty normalnie
wystepujgce przy produkcji i przy badaniach materiatéw, doswiadczenia z przesztosci, wyniki badan
naukowych oraz inne czynniki wptywajgce na rozwazang kwestie. Polecenia Inzyniera bedg
wykonywanie nie poézniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez
Wykonawce, pod grozbg zatrzymania Robat.

Skutki finansowe z tego tytutu ponosi Wykonawca.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Program zapewnienia jakosci (PZJ)

Do obowigzkéw Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do aprobaty Inzyniera programu
zapewnienia jakosci, w ktorym przedstawi on zamierzony sposéb wykonywania Robot, mozliwosci
techniczne, kadrowe i organizacyjne gwarantujgce wykonanie Robé6t zgodnie z Dokumentacjg
Projektowa, ST oraz poleceniami i ustaleniami przekazanymi przez Inzyniera.
Program zapewnienia jakosci bedzie zawierac:
a) czes¢ ogolng opisujaca:
organizacje wykonania robot, w tym terminy i sposéb prowadzenia Robét
organizacje ruchu na budowie wraz z oznakowaniem Robét
BHP
wykaz zespotéw roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne
wykaz oséb odpowiedzialnych za jakosc¢ i terminowo$¢ wykonania poszczegdlnych elementow
Robot
system (sposob i procedure) proponowanej kontroli i sterowania jakoscig wykonywanych robot
wyposazenie w sprzet i urzgdzenia do pomiardw i kontroli (opis laboratorium wtasnego lub
laboratorium, ktéremu Wykonawca zamierza zleci¢ prowadzenie badan)
sposob oraz forme gromadzenia wynikéw badan laboratoryjnych, zapis pomiarow, nastaw
mechanizmow  sterujgcych, a takze wycigganych wnioskéw i zastosowanych korekt w
procesie technologicznym, proponowany sposob i forme przekazywania tych informaciji
Inzynierowi.
b) czes¢ szczegbtowg opisujgca dla kazdego asortymentu Robdt:
» wykaz maszyn i urzgdzeh stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi oraz
wyposazeniem w mechanizmy do sterowania i urzgdzenia kontrolno-pomiarowe
» rodzaje i ilos¢ srodkéw transportu oraz urzadzen do magazynowania i zatadunku materiatow,
spoin, lepiszczy, kruszyw itp.
» sposob zabezpieczenia i ochrony tadunkéw przed utratg ich wtasciwosci w czasie transportu
» sposob i procedure pomiaréw i badan (rodzaj i czestotliwosé, pobieranie probek, legalizacja i
sprawdzanie urzgdzen itp.) prowadzonych podczas dostaw materiatdw, wytwarzania
mieszanek i wykonywania poszczegdlnych elementéw Robdt
» sposoOb postepowania z materiatami i Robotami nie odpowiadajgcymi wymaganiom
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6.2. Zasady kontroli jakosci Robét

Celem kontroli Robot bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiggngc
zatozong jakos¢ Robdt.

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole Robot i jakosci materiatow.

Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli, wigczajgc personel, laboratorium, sprzet
zaopatrzenie i wszystkie urzgdzenia niezbedne do pobierania prébek, badan materiatdw oraz Robét.
Przed zatwierdzeniem systemu kontroli Inzynier moze zazada¢ od Wykonawcy przeprowadzenia
badan w celu zademonstrowania, ze poziom ich wykonania jest zadowalajacy.

Wykonawca bedzie przeprowadza¢ pomiary i badania materialdw oraz robét z czestotliwoscig
zapewniajgcg stwierdzenie, ze Roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w Dokumentaciji
Projektowej i ST.

Minimalne wymagania, co do zakresu badan i ich czestotliwo$¢ sg okreslone w ST, normach i
wytycznych. W przypadku, gdy nie zostaty one okreslone, Inzynier ustali, jaki zakres kontroli jest
konieczny, aby zapewni¢ wykonanie Robét zgodnie z Umowa.

Wykonawca dostarczy Inzynierowi swiadectwa, ze wszystkie stosowane urzgdzenia i sprzet badawczy
posiadajg wazng legalizacje, zostaty prawidiowo wykalibrowane i odpowiadajg wymaganiom norm
okreslajgcych procedury badan.



Inzynier bedzie miat nieograniczony dostep do pomieszczeh laboratoryjnych w celu ich inspekciji.
Inzynier bedzie przekazywa¢ Wykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek niedociagnieciach
dotyczacych urzgdzeh laboratoryjnych, sprzetu, zaopatrzenia laboratorium, pracy personelu lub metod
badawczych. Jezeli niedociggniecia te bedg tak powazne, ze mogg wptyng¢ ujemnie na wyniki badan,
Inzynier natychmiast wstrzyma uzycie do Robét badanych materiatéw i dopusci je do uzycia dopiero
wtedy, gdy niedociggniecia w pracy laboratorium Wykonawcy zostang usuniete i stwierdzona zostanie
odpowiednia jakos¢ tych materiatow.

Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan ponosi Wykonawca.

6.3. Pobieranie probek

Prébki bedg pobierane losowo. Zaleca sie stosowanie statystycznych metod pobierania prébek
opartych na zasadzie, ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji mogg by¢ z jednakowym
prawdopodobienstwem wytypowane do badan.

Inzynier bedzie miat zapewniong mozliwos¢ udziatu w pobieraniu prébek.

Na zlecenie Inzyniera Wykonawca bedzie przeprowadzac¢ dodatkowe badania tych materiatow, ktére
budzg watpliwosci, co do jakosci, o ile kwestionowane materiaty nie zostang przez Wykonawce
usuniete lub ulepszone z wtasnej woli. Koszty tych dodatkowych badan pokrywa Wykonawca tylko w
przypadku stwierdzenia usterek; w przeciwnym przypadku koszty te pokrywa Zamawiajacy.

Pojemniki do pobierania prébek bedg dostarczone przez Wykonawce i zatwierdzone przez Inzyniera.
Probki dostarczone przez Wykonawce do badan wykonywanych przez Inzyniera bedg odpowiednio
opisane i oznakowane, w sposob zaakceptowany przez Inzyniera.

6.4. Badania i pomiary

Wszelkie badania i pomiary bedg prowadzone zgodnie z wymogami norm. W przypadku, gdy normy
nie obejmujg jakiegokolwiek badania wymaganego w ST, mozna stosowac¢ wytyczne krajowe, albo
inne procedury zaakceptowane przez Inzyniera.

Przed przystgpieniem do pomiaréw lub badan Wykonawca powiadomi Inzyniera o rodzaju, miejscu i
terminie pomiaru lub badania.

Po wykonaniu pomiaru lub badania Wykonawca przedstawi na pismie ich wyniki do akceptacji przez
Inzyniera.

6.5. Raporty z badan

Wykonawca bedzie przekazywaé Inzynierowi kopie raportéw z wynikami badan jak najszybciej, jednak
nie pézniej niz w terminie okreslonym w programie zapewnienia jakosci.

Wyniki badan (kopie) bedg przekazywane Inzynierowi na formularzach wedtug dostarczonego przez
niego wzoru lub innych zaaprobowanych przez niego.

6.6. Badania prowadzone przez Inzyniera

Do celéw kontroli jakosci i zatwierdzenia Inzynier uprawniony jest do dokonywania kontroli, pobierania
prébek i badania materiatéw u zrodta ich wytwarzania, i zapewniona mu bedzie wszelka potrzebna do
tego pomoc ze strony Wykonawcy i producenta materiatow.

Inzynier, po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli Robo6t prowadzonego przez Wykonawce, bedzie
ocenia¢ zgodnos¢ materiatow i Robét z wymaganiami ST na podstawie wynikéw badan dostarczonych
przez Wykonawce.

Inzynier moze pobierac prébki materiatdow i prowadzi¢ badania niezaleznie od Wykonawcy.

Jezeli wyniki tych badan wykaza, z raporty Wykonawcy sg niewiarygodne, to Inzynier poleci
Wykonawcy lub zleci niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie powtérnych lub dodatkowych
badan, albo oprze sie wylgcznie na wiasnych badaniach przy ocenie zgodnosci materiatow i Robét z
Dokumentacjg Projektowg i ST. W takim przypadku catkowite koszty powtérnych lub dodatkowych
badan i pobierania prébek poniesione zostang przez Wykonawce.

6.7. Certyfikaty i deklaracje

Inzynier moze dopusci¢ do uzycia tylko te materiaty, ktére posiadaja:



» certyfikat na znak bezpieczenstwa, wykazujgcy ze zapewniono zgodno$¢ z kryteriami
technicznymi okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz
wiasciwych przepisow i dokumentéw technicznych

» deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z:

o Polskg Norma lub

e Aprobatg techniczng, a w przypadku wyrobdw, dla ktérych nie ustanowiono Polskiej
Normy, jezeli nie sg objete certyfikacjg okreslong w pkt. 1 i ktére spetniajg wymogi
Specyfikacji Technicznej.

1. W przypadku materiatow, dla ktérych w/w dokumenty sg wymagane przez ST, kazda partia
dostarczona do Robét bedzie posiadaé¢ te dokumenty, okreslajgce w sposob jednoznaczny jej
cechy.

2. Produkty przemystowe muszg posiadaé¢ w/w dokumenty wydane przez producenta, a w razie
potrzeby poparte wynikami badan wykonanych przez niego. Kopie wynikéw tych badan bedg
dostarczone przez Wykonawce Inzynierowi.

3. Jakiekolwiek materiaty, ktore nie spetniajg tych wymagan bedg odrzucone.

6.8. Dokumenty budowy
1) Dziennik budowy

Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowigzujagcym Zamawiajgcego i
Wykonawcg w okresie od przekazania Wykonawcy Terenu Budowy do kohca okresu gwarancyjnego.
Odpowiedzialno$¢ za prowadzenie Dziennika Budowy zgodnie z obowigzujgcymi przepisami
spoczywa na Wykonawcy.

Zapisy w Dzienniku Budowy bedg dokonywane na biezgco i bedg dotyczyé przebiegu Robét, stanu
bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz technicznej i gospodarczej strony budowy.

Kazdy zapis w Dzienniku Budowy bedzie opatrzony datg jego dokonania, podpisem osoby, ktora
dokonata zapisu z podaniem imienia i nazwiska oraz stanowiska stuzbowego.

Zapisy bedg czytelne, dokonywane trwatg technikg, w porzgdku chronologicznym, bezposrednio jeden
pod drugim, bez przerw.

Zatgczone do Dziennika Budowy protokoty i inne dokumenty bedg oznaczone kolejnym numerem
zatgcznika i opatrzone datg i podpisem Wykonawcy i Inzyniera.

Do Dziennika Budowy nalezy wpisywa¢ w szczegdlnosci:

Date przekazania Wykonawcy Terenu Budowy

Date przekazania przez Zamawiajgcego Dokumentacji Projektowej

Uzgodnienie przez Inzyniera programu zapewnienia jakosci i harmonogramoéw Robot.
Terminy rozpoczecia i zakonczenia poszczegdélnych elementéw Robdét

Przebieg Robdt, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw w
Robotach

Uwagi i polecenia Inzyniera

Daty zarzgdzenia wstrzymania Robo6t z podaniem powodu

Zgtoszenia i daty odbioréw Robdt zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu, czesciowych i
ostatecznych odbioréw Robot

Wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy

Stan pogody i temperature powietrza w okresie wykonywania Robét podlegajgcych
ograniczeniom lub wymaganiom szczegdlnym w zwigzku z warunkami klimatycznymi
Zgodnos¢ rzeczywistych warunkéw geotechnicznych z ich opisem w Dokumentacji
Projektowe;j

Dane dotyczagce czynnosci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed i w trakcie
wykonywania Robot

Dane dotyczace jako$ci materiatéw, pobierania prébek oraz wyniki przeprowadzonych badan
z podaniem, kto je przeprowadzat

Wyniki prob poszczegolnych elementéow budowli z podaniem, kto je przeprowadzat

Inne istotne informacje o przebiegu Robét
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Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy wpisane w Dzienniku Budowy bedg przedtozone
Inzynierowi do ustosunkowania sie.



Wpis projektanta do Dziennika Budowy obliguje Inzyniera do ustosunkowania sie. Projektant nie jest
jednak strong umowy i nie ma uprawnieh do wydawania polecen Wykonawcy Robat.

2) Rejestr obmiarow

Rejestr obmiaréow stanowi dokument pozwalajgcy na rozliczenie faktycznego postepu kazdego z
elementéow Robdét. Obmiary wykonanych Robét przeprowadza sie w sposéb cigglty w jednostkach
przyjetych w Kosztorysie i wpisuje sie do rejestru Obmiaréw.

3) Dokumenty laboratoryjne

Dzienniki laboratoryjne, deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci materiatéw, orzeczenia o
jakosci materiatow, recepty robocze i kontrolne wyniki badan Wykonawcy bedg gromadzone w formie
uzgodnionej w programie zapewnienia jakosci.

Dokumenty te stanowig zatgczniki do odbioru Robdét. Powinny by¢ udostepnione na kazde zyczenie
Inzyniera.

4) Pozostate dokumenty budowy

Do dokumentéw budowy zalicza sie oprécz wymienionych w pkt. 1 — 3, nastepujace dokumenty:
Pozwolenie na realizacje zadania budowlanego

Protokdt przekazania Terenu Budowy

Umowy cywilnoprawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilnoprawne
Protokéty odbioru Robot

Protokéty narad i ustaleh

Korespondencje na budowie
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2) Przechowywanie dokumentéw budowy

Dokumenty budowy bedg przechowywane na terenie Budowy w miejscu odpowiednio
zabezpieczonym. Zaginiecie ktéregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego natychmiastowe
odtworzenie w formie przewidzianej prawem. Wszelkie dokumenty budowy bedg zawsze dostepne dla
Inzyniera i przedstawione do wgladu na zyczenie zamawiajgcego.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogodlne zasady obmiaru Robét

Obmiar Robdt bedzie okre$la¢ faktyczny zakres wykonywanych Robdt zgodnie z Dokumentacjag
Projektowg i ST w jednostkach ustalonych w Kosztorysie.

Obmiaru Robét dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inzyniera o zakresie
obmierzanych Robét i o terminie obmiaru, co najmniej 3 dni przed tym terminem.

Wyniki obmiaru bedg wpisane do Rejestru Obmiarow.

Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosciach podanych w Slepym Kosztorysie lub gdzie
indziej w Specyfikacjach Technicznych nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukonczenia wszystkich
Robét. Btedne dane zostang poprawione wg instrukcji Inzyniera na pismie.

Obmiar gotowych Robét bedzie przeprowadzany z czestoscig wymagang do celu miesiecznej
ptatnosci na rzecz Wykonawcy lub w innym czasie okreslonym w umowie lub oczekiwanym przez
Wykonawce i Inzyniera.

7.2. Zasady okreslania ilosci Robét i materiatléw

OkreSlanie ilosci materiatbw nalezy obliczyé poprzez pomnozenie normy zuzycia na okreslong
jednostke poprzez te jednostke.

7.3. Urzadzenia i sprzet pomiarowy



Wszystkie urzgdzenia i sprzet pomiarowy stosowane w czasie obmiaru Robét bedg zaakceptowane
przez Inzyniera. Urzgdzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce. Jezeli
urzadzenia te lub sprzet wymagajg badan atestujgcych, to Wykonawca bedzie posiadaé wazne
Swiadectwa legalizaciji.

Wszystkie urzgdzenia pomiarowe bedg przez Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie przezwaty
czas trwania Robot.

7.4. Czas przeprowadzania obmiaru

Obmiary bedg przeprowadzone przed czesciowym lub ostatecznym odbiorem robdt, a takze w
przypadku wystgpienia dtuzszej przerwy w Robotach.

Obmiar Robét zanikajgcych przeprowadza sie w czasie ich wykonywania. Obmiar Robét
podlegajgcych zakryciu przeprowadza sie przed ich zakryciem.

Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia bedg wykonywane w sposéb zrozumiaty i
jednoznaczny.

Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objetosci bedg uzupetnione odpowiednimi szkicami
umieszczonymi w karcie Rejestru Obmiaréw. Obmiaréw razie braku miejsca szkice mogg by¢
dotgczone w formie oddzielnego zatgcznika do Rejestru Obmiaréw, ktérego wzoér zostanie uzgodniony
z Inzynierem.

8. ODBIOR ROBOT

W zaleznosci od ustalen odpowiednich ST roboty podlegajg nastepujgcym etapom odbioru:
a) Odbiorowi Robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu
b) Odbiorowi czesciowemu
c) Odbiorowi wstepnemu
d) Odbiorowi koncowemu

8.1. Odbiér Robét zanikajacych i ulegajgcych zakryciu

Odbiér Robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci
wykonywanych Robét, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.

Odbiér Robét zanikajacych i ulegajgcych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym
wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogélnego postepu Robot.

Odbioru Robét dokonuje Inzynier.

Gotowos¢ danej czesci Roboét do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do Dziennika Budowy i
jednoczesnym powiadomieniem Inzyniera.

Odbidr bedzie przeprowadzony niezwtocznie, jednak nie pdzniej niz w ciggu 3 dni od daty zgtoszenia
wpisem do Dziennika Budowy i powiadomienia o tym fakcie Inzyniera.

Jakos¢ i ilos¢ Robot ulegajgcych zakryciu ocenia Inzynier na podstawie dokumentéw zawierajgcych
komplet wynikéw badan laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z
Dokumentacjg Projektowg, ST i uprzednimi ustaleniami.

8.2. Odbiér czesciowy

Odbior czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci robdt. Odbioru czesciowego
Robot dokonuje sie wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym Robét. Odbioru Robot dokonuje Inzynier.

8.3. Odbiér wstepny Robét

Odbiér ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania Rob6t w odniesieniu do ich
ilosci, jakosci i wartosci.

Catkowite zakonczenie Robét oraz gotowos¢ do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona przez
Wykonawce wpisem do Dziennika Budowy i bezzwtocznym powiadomieniem na pismie o tym fakcie
Inzyniera.

Odbioru ostatecznego Robét dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajgcego w obecnosci
Inzyniera i Wykonawcy.



Komisja odbierajgca Roboty dokona ich oceny jako$ciowej na podstawie przedtozonych dokumentéw,
wynikow pomiaréw, oceny wizualnej oraz zgodnosci wykonania Robét z Dokumentacjg Projektowg i
ST.

W toku odbioru ostatecznego Roboét komisja zapozna sie z realizacjg ustalen przyjetych w trakcie
odbioréw robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu, zwitaszcza w zakresie wykonania Robot
uzupetniajgcych i Robét poprawkowych.

W przypadkach niewykonania wyznaczonych Robét poprawkowych lub Robét uzupetniajgcych lub w
Robotach wykonczeniowych, komisja przerwie swoje czynnosci i ustali nowy termin odbioru
ostatecznego.

W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jako$¢ wykonanych Robdt w poszczegdinych
asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej Dokumentacjg Projektowg i ST z uwzglednieniem
tolerancji i nie ma wiekszego wptywu na cechy eksploatacyjne obiektu oraz bezpieczehstwo jego
uzytkownikéw, komisja dokona potrgcen oceniajgc pomniejszong wartos¢ wykonywanych Robé6t w
stosunku do wymagan przyjetych w Dokumentach Umownych.

8.3.1. Dokumenty do odbioru wstepnego

Podstawowym dokumentem do odbioru ostatecznego Robét jest protokdt odbioru ostatecznego Robét
sporzgdzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.
Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowaé nastepujace dokumenty:
1. Dokumentacje Projektowg podstawowg z naniesionymi zmianami oraz dodatkowa, jesli
zostata sporzgdzona w trakcie realizacji Umowy

2. Specyfikacje Techniczne (podstawowe z Umowy i ew. uzupetniajgce lub zamienne)

3. Recepty i ustalenia technologiczne

4. Dokumenty zainstalowanego wyposazenia

5. Dzienniki Budowy i Rejestry obmiaréw (oryginaty)

6. Wyniki badan kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, zgodnie z ST i ew. PZJ.

7. Deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatéw zgodnie z ST i Ew.
PZJ.

8. Opinie technologiczng sporzgdzong na podstawie wszystkich wynikéw badan i pomiarow

zatgczonych do dokumentéw odbioru, wykonane zgodnie z ST i PZJ.

9. Rysunki (dokumentacje) na wykonanie robo6t towarzyszgcych (np.. na przetozenie linii
telefonicznej, energetycznej, gazowej, o$wietlenia itp.) oraz protokéty odbioru i przekazania
tych robdt wiascicielom urzgdzen.

10. Geodezyjng inwentaryzacje powykonawczg Robot i sieci uzbrojenia terenu

11. Kopie mapy zasadniczej powstatej w wyniku geodezyjnej inwentaryzacji powykonawcze;j

12. Instrukcje eksploatacyjne

W przypadku, gdy wg komisji Roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie bedg
gotowe do odbioru ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawcg wyznaczy ponowny termin
odbioru ostatecznego Robat.

Wszystkie zarzgdzone przez komisje Roboty poprawkowe lub uzupetniajgce bedg zestawione wedtug
wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.

Termin wykonania Rob6t poprawkowych i Roboét uzupetniajgcych wyznaczy komisja.

8.4. Odbiér koncowy
Odbidr koncowy polega na ocenie wykonanych Robot zwigzanych z usunigciem wad stwierdzonych
przy odbiorze ostatecznym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym.

Odbiér pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzglednieniem
zasad opisanych w punkcie 7.3. ,Odbiér wstepny Robot”.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ustalenia Ogélne

Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke obmiarowi
ustalong dla danej pozycji kosztorysu.



Dla pozycji kosztorysowych wycenionych ryczattowo podstawg ptatnosci jest warto$¢ (kwota) podana
przez Wykonawce dla danej pozycji kosztorysu.

Cena jednostkowa lub kwota ryczaltowa pozycji kosztorysowej bedzie uwzglednia¢é wszystkie
czynnosci, wymagania i badania skfadajgce sie na jej wykonanie, okreslone dla tej Roboty w
Specyfikacji Technicznej i w Dokumentaciji Projektowe;j.

Ceny jednostkowe lub kwoty ryczattowe bedg obejmowac:

1.
2.

3.
4.
5

robocizne bezposrednig wraz z kosztami

warto$¢ zuzytych materiatdw wraz z kosztami zakupu , magazynowania, ewentualnymi
kosztami ubytkéw i transportu na plac budowy

warto$¢ pracy sprzetu wraz z kosztami

koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko

podatki obliczane zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

B - 01.00.00. ROBOTY PRZYGOTOWAWCZE
1. Wstep

1.1. Przedmiot specyfikacji techniczne;j
Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robét przygotowawczych do remontu pomieszczen przychodni SP
Z0OZ w tapach przy ul. Piaskowej 9 w Lapach.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej
Szczegodtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i

kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych Specyfikacjg Techniczng
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i

kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1, a w szczegdlnosci:
- przygotowanie placu budowy,
- prace rozbidérkowe,

1.4. Ogdlne wymagania dotyczace roboét
Ogdlne wymagania dotyczgce robo6t podano w ST "Wymagania ogdélne", pkt. 1

2. Materiaty
Nie dotyczy.

3. Sprzet

Sprzet powinien odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w ST "Wymagania ogdlne", pkt. 3.

4. Transport
Transport materiatéw z rozbiérki sSrodkami transportu.
Przewozony tadunek zabezpieczy¢ przed spadaniem i przesuwaniem.

5. Wykonanie robét
5.1. Roboty przygotowawcze
Przed przystgpieniem do robét rozbidrkowych nalezy teren ogrodzi¢ i oznakowaé zgodnie
z wymogami BHP.

5.2. Roboty rozbiérkowe
Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 r.

(Dz.U. Nr 47 poz. 401) w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania
robot budowlanych.

Pokrycie dachowe rozbieraé¢ recznie. Materiat poza obreb budynku znosi¢ lub spuszczac
rynnami w sposob zabezpieczajgcy przed uszkodzeniem.

Wiezbe dachowg rozbieraé recznie. Materiat odnies¢ poza obreb budynku.

Stropy i Sciany rozebraé recznie lub mechanicznie, tgcznie ze Scianami fundamentowymi.
Materiaty posegregowac i odnies¢é lub odwiez¢ na miejsce sktadowania.

Elementy stolarki i Slusarki o ile zostang zakwalifikowane przez wiasciciela obiektu do
odzysku wykué z otwordw, oczysci¢, i sktadowag.



6. Kontrola jakosci robét
Wymagania dla robét rozbiérkowych podano w punktach 5.1. do 5.2.

7. Obmiar robot

Obmiaru dokonuje sie na budowie, zgodnie zasadami obmiaru Robé6t podanymi w ST
"Wymagania Ogélne" pkt. 7.

8. Odbioér robot

Wszystkie roboty objete niniejszg specyfikacja podlegajg zasadom odbioru robot
zanikajacych.

9. Podstawa ptatnosci
Ptaci sie za roboty wykonane zgodnie z wymaganiami podanymi w punkcie 5 i odebrane
przez Inspektora Nadzoru mierzone w jednostkach podanych w punkcie 7.

10. Uwagi szczegotowe
Materiaty uzyskane z rozbiérek do ponownego wbudowania zakwalifikuje Inspektor Nadzoru.

llosci robét rozbiérkowych moga ulec zmianie na podstawie decyzji Inspektora Nadzoru.



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

B - 02.00.00. ROBOTY ROZBIORKOWE

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST.
Przedmiotem specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
zwigzanych z remontem pomieszczen przychodni SP ZOZ przy ul. Piaskowej 9 w tapach.

1.2. Zakres stosowania SST.
Specyfikacja techniczna (SST) jest dokumentem pomocniczym przy realizacji i odbiorze roboét

2. Materialy pochodzace z rozbiérki
Gruz, tynk, gruz betonowy
3. Sprzet

tomy, kilofy, oskardy, mioty, topaty, szufle, wiadra, taczki, pity do metalu i drewna, wciggarki
reczne lub elektryczne, rusztowania wewnetrzne, pomosty wewnetrzne.

4. Transport.

Samochdd wywrotka. Odwiezienie gruzu na odpowiednie sktadowiska lub wtasciwa utylizacja.
Nie nalezy uzywaé gruzu do ponownego uzycia w podtozu posadzek.

5. Wykonanie roboét

Prace rozbiérkowe wykonywac recznie. Przy robotach rozbiérkowych nalezy bezwzglednie
przestrzega¢ przepisow BHP i wykonac¢ stosowne zabezpieczenia.
Prowadzone roboty nie mogg w zaden sposéb pogarsza¢ komfortu oséb zamieszkatych w

tych budynkach.

6. Kontrola jakosci

Polega na sprawdzeniu kompletnosci dokonanej rozbiérki i sprawdzeniu braku zagrozeh na
miejscu

7. Jednostka obmiaru

- skucie tynkow — m?,

- wykucie z muru istniejgcych drzwi — m?,
- rozbiorka elementow betonowych — m?,

- rozebranie podtog — m2,

- Wywo0z gruzu i elementow otworowych — m3,



8. Odbior robot

Wszystkie roboty podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych lub ulegajgcych zakryciu.
Inspektor dokonuje na podstawie zapiséw w dzienniku budowy

9. Podstawa ptatnosci

Pfaci sie w jednostkach wg punktu 7 za wykonane roboty, oczyszczenie stanowiska pracy.
Zapisane w dzienniku budowy ilosci po odbiorze robét.

10. Przepisy zwigzane

Szczegolowe przepisy z zakresu warunkéw BHP przy robotach rozbiérkowych -
Rozporzgdzenie Min. Bud. i Przemystu Mat. Bud. z dnia 28.03.72 - Dz. Ust. Nr 13 poz. 93 z
pbzniejszymi zmianami.



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

B - 03.00.00 MONTAZ WYKLADZIN ZGRZEWALNYCH Z PCV
NA PODLOGACH

1. Wstep.

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania
dotyczace wykonania oraz odbioru robot wyktadzinowych z wyktadzin zgrzewalnych PCV
w remontowanych pomieszczeniach przychodni SP ZOZ przy ul. Piaskowej 9 w tapach.

1.2. Zakres robdt objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja. obejmujg wszystkie czynnosci majgce na celu
wykonanie: - pokrycie podiég wykladzinami PCV ktére stanowig wierzchni element
warstw podtogowych. Specyfikacja: obejmuje wykonanie wyktadzin przy uzyciu
kompozycji klejowych z mieszanek przygotowanych fabrycznie. Zakres opracowania
obejmuje okreslenie wymagan odnosnie wiasnosci materiatdw. wymagan i sposobdow
oceny podtozy, wykonanie wyktadzin wewnetrznych, przygotowanie podioza oraz ich
odbiory.

1.3. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi normami.

1.4. Ogdlne wymagania dotyczgce robot
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodnosc¢ z

dokumentacjg projektowg. ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogélne wymagania
dotyczgce robot podano w OST B-00.00.00 "Wymagania ogolne" 2.

1.4.1. Dokumentacja robot wyktadzinowych

Dokumentacje robot wyktadzinowych stanowia:

- projekt budowlany, opracowany zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z
3.07.2003 r. w sprawie szczegotowego zakresu i formy projektu budowlanego (Dz. U. z
2003 r. nr 120, poz. 1133),

- Ogolna specyfikacja techniczna wykonania i odbioru roboét zgodna z rozporzadzeniem
Ministra Infrastruktury z dnia 2.09.2004 r. (Dz. U. z 2004 r. nr 202, poz. 2072),

- aprobaty techniczne, certyfikaty lub deklaracje zgodnosci $wiadczgce o dopuszczeniu
do obrotu i powszechnego Iub jednostkowego stosowania uzytych wyrobdéw
budowlanych, zgodnie z ustawg Prawo Budowlane z 7.07.1994 r. (Dz. U. z 2000 r. nr
106, poz. 1126 z pdzniejszymi zmianami).

- protokdty odbioréw czesciowych. kohcowych i robot zanikajgcych, z zatgczonymi
protokétami z badan kontrolnych

- dokumentacja powykonawcza.

Roboty nalezy wykonywac¢ na podstawie projektu opracowanego dla konkretnej realizaciji.

2. MATERIALY

2.1.0gdélne wymagania dotyczace materiatéw
Ogolne wymagania dotyczgce materiatéw , ich pozyskania i skladowania podano w OST

B00.00.00 , Wymagania ogdélne” pkt.4

2.2 Rodzaje materiatow



2.2.1. Wszystkie materiaty do wykonania wyktadzin powinny odpowiada¢é wymaganiom
zawartym w polskich normach lub aprobatach technicznych ITB dopuszczajgcych dany
materiat do stosowania w budownictwie.

2.2.2. Wyktadziny

Wyktadziny powinny odpowiadaé wymaganiom zawartym w polskich normach lub
aprobatach technicznych ITB dopuszczajgcych dany materiat do stosowania w
budownictwie.

2.2.3. Kleje i zaprawy wyréwnujgce — samopoziomujgce podktady

Kleje muszg spetnia¢ wymagania PN-EN lub odpowiednich aprobat technicznych, oraz
powinny by¢ zgodne z wytycznymi producenta wykfadzin.

Zaprawy samopoziomujgce muszg spetniaé wymagania odpowiednich aprobat
technicznych lub norm.

2.2.4. Materiaty pomocnicze

Materiaty pomocnicze do wykonywania wyktadzin i oktadzin to:

- sznury spawalnicze do wyktadzin,

- listwy wyoblajgce pod cokotowe,

- Srodki gruntujgce do podiozy,

- $rodki do usuwania zanieczyszczen,

- srodki do konserwacji wyktadzin.

Wszystkie ww. materiaty muszg mie¢ witasnosci techniczne okreslone przez producenta
lub odpowiednie aprobaty techniczne.

2.2.5. Woda

Do przygotowania kompozycji mas do wylewek samopoziomujgcych stosowac nalezy
wode odpowiadajgcg wymaganiom normy PN-88/B-32250 "Materiaty budowlane. Woda
do betonéw i zapraw." Bez badan laboratoryjnych moze by¢ stosowana wodociggowa
woda pitna.

3. SPRZET | NARZEDZIA

3.1. Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST B-00.00.00. "Wymagania ogoélne" pkt
5

3.2. Sprzet i narzedzia do wykonywania wyktadzin i oktadzin
Do wykonywania robot wyktadzinowych i oktadzinowych nalezy stosowac:

- urzadzenia do mechanicznego szlifowania i odpylania podtoza.
- szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych

- narzedzia lub urzadzenia do ciecia i frezowania wyktadzin,

- zestawy rolek walcowych,

- faty do sprawdzania réwnosci powierzchni.

- poziomnice,

- mieszadta napedzane wiertarkg elektryczng oraz pojemniki do przygotowania wylewek
samopoziomujgcych,

- tasmy stalowe do docinania i ksztattowania wyktadzin,

- ggbki do mycia i czyszczenia.

- walki do gruntowania i pedzle do nanoszenia kleju.

4. TRANSPORT

4.1.0gdlne wymagania dotyczgce transportu
Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano OST B-00.00.00 "Wymagania ogoélne"

pkt 6

4.2. Transport i sktadowanie materiatéw
Transport materiatdw do wykonania wyktadzin wymaga specjalnych srodkéw i urzadzen.

Zaleca sie uzywac do transportu samochoddw pokrytych plandekami lub zamknietych. W
czasie transportu nalezy zabezpieczy¢ przewozone materiaty w sposéb wykluczajgcy ich
uszkodzenie. W przypadku duzych "iloéci materiatéw zalecane jest uzycie do zatadunku i
roztadunku fadunku urzgdzen mechanicznych.



Sktadowanie materiatéw podtogowych na budowie musi by¢ w pomieszczeniach
zamknietych. zabezpieczonych przed opadami i minusowymi temperaturami

5. WYKONANIE ROBOT

5.1.0gdIne zasady wykonywania robot
Ogolne zasady wykonywania robo6t podano w OST B-00.00.00. "Wymagania ogdlne" pkt

2

5.2. Warunki przystgpienia do robot
1) Przed przystgpieniem do wykonywania wyktadzin powinny by¢ zakohczone:

- roboty rozbiérkowe istniejgcych posadzek,

- wszystkie roboty stanu surowego fgcznie z wykonaniem podtozy, warstw
konstrukcyjnych i izolacji podtég.

- roboty instalacji sanitarnych, centralnego ogrzewania. elektrycznych i innych np.
technologicznych (szczegdlnie dotyczy to instalacji podpodiogowych),

- wszystkie bruzdy. kanaty i przebicia naprawiane i wykohczone tynkiem lub masami
naprawczymi.

- Powinny by¢ finalnie wykohczone sufity i przynajmniej raz pomalowane $ciany

2) Roboty wyktadzinowe nalezy wykonywaé w temperaturach powietrza i podifoza nie
nizszych niz +15°C do +25°C .

5.3. Wykonanie wykfadziny
5.3.1. Podtoza pod wyktadziny
Podioza pod wyktadziny moze stanowi¢ beton lub zaprawa cementowa na ktére nalezy
wylaé mase samopoziomujgcg. Podktady betonowe powinny by¢ wykonane z betonu co
najmniej klasy B-20 i grubosci minimum 50 mm. Podktady z zaprawy cementowej
powinny mie¢ wytrzymato$¢ na sciskanie minimum 12 MPa, a na zginanie minimum 3
MPa.
Minimalna grubosci podktadéw z zaprawy cementowej powinny wynosic:
- podkiady "ptywajace” ( na warstwie izolacji cieplnej lub akustycznej) - 40 mm

Powierzchnia podktadu powinna by¢ zatarta na ostro, bez rakow, peknie¢ i ubytkdw,
czysta i odpylona. Niedopuszczalne sg zabrudzenia bitumami, farbami i $rodkami
antyadhezyjnymi. Dozwolone odchylenie powierzchni podktadu od ptaszczyzny poziomej
nie moze przekracza¢é 4 mm na catej dtugosci taty kontrolnej o dtugosci 2 m. Przed
wylaniem masy samopoziomujgcej na posadzke w celu wzmocnienia podtoza,
zmniejszenia nasigkliwosci nalezy podtoze zagruntowaé. Na tak przygotowane poditoze
wylewamy na odpowiednig grubo$¢ mase samopoziomujgcg . Warstwy ("wylewki")
samopoziomujgce wykonuje sie z gotowych fabrycznie sporzgdzonych mieszanek $cisle
wedtug instrukcji producenta.

5.3.2. Wykonanie wyktadzin

Do klejenia wyktadziny nalezy przystgpi¢ po odparowaniu i wyschnieciu masy
samopoziomujgcej ( wilgotnos¢ podtoza nie moze przekraczac : dla betonu 3%CM, dla
jastrychéw cementowych 2%CM). Przed natozeniem kleju mase samopoziomujaca
nalezy wyszlifowa¢ w celu wyeliminowania wszelkich nieréwnosci. Klej przed uzyciem
nalezy dobrze wymieszac i rownomiernie naktadaé packg zebatg. Po rozprowadzeniu
kleju i uptynieciu czasu schnigcia otwartego rozpoczyna sie uktadanie wyktadziny
starannie jg dociskajgc ( np. walcem). Tak , by klej byt rownomiernie rozprowadzony na
catej spodniej stronie wyktadziny. Przed przystgpieniem do spawania nalezy wszystkie
ztacza zafrezowaé, nastepnie uzywajgc odpowiednich sznuréw spawalniczych je
pospawac.

Kleje nalezy stosowac zgodnie z instrukcjg producenta wyktadzin.

5.3.3 W sktad montazu wyktadziny wchodzg nastepujgce czynno$ci:

*» oczyszczenie podtoza betonowego i zaszpachlowanie ubytkéw w posadzce
» zagruntowanie podtoza betonowego gruntem gteboko penetrujgcym

» wylanie wylewki samopoziomujacej i jej wyszlifowanie



* rozrysowanie wzoru posadzki i dociecie wyktadziny wg wzoru

* montaz wykfadziny na catej powierzchni z walcowaniem i wykonaniem cokolikéw
« frezowanie potgczen , pospawanie sznurem potgczen , dwukrotne zciecie spawow
» konserwacja lub zabezpieczenie wyktadziny

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét
Ogodlne zasady kontroli jakosci robo6t podano w OST B-00.00.00. "Wymagania ogdélne" pkt

7.

6.2. Badania przed przystgpieniem do robét
Przed przystgpieniem do robot zwigzanych z wykonanie wykfadzin badaniom powinny
podlega¢ materiaty, ktére bedg wykorzystane do wykonania robét oraz podtoza.
Wszystkie materialy — wyktadziny , masy samopoziomujace , kleje , jak rowniez materiaty
pomochicze muszg spetniaé wymagania odpowiednich norm lub aprobat technicznych
oraz odpowiada¢ parametrom okreslonym w dokumentacji projektowej i wytycznych
producenta wyktadzin.
Kazda partia materiatéw dostarczona na budowe musi posiada¢ certyfikat lub deklaracje
zgodnosci stwierdzajgca zgodnos¢ wlasnosci technicznych z okreslonymi w normach i
aprobatach.
Badanie podktadu powinno by¢ wykonane bezposrednio przed przystgpieniem do
wykonywania robét wykfadzinowych. Zakres czynnosci kontrolnych powinien obejmowac:
* sprawdzenie wizualne wygladu powierzchni podktadu pod wzgledem wymaganej
szorstkosci, wystepowania ubytkéw i porowatosci, czystosci i zawilgocenia,
» sprawdzenie rownosci podkfadu, ktdre przeprowadza sie przyktadajgc w dowolnych
miejscach i kierunkach 2-metrowa tate,
* sprawdzenie spadkow podkfadu pod wyktadziny (posadzki) za pomocg 2-metrowej faty i
poziomnicy; pomiary rownosci i spadkéw nalezy wykonaé z doktadnoscig do 1 mm
» sprawdzenie prawidtowosci wykonania w podkiadzie szczelin dylatacyjnych i
przeciwskurczowych dokonujgc pomiaréw szerokosci i prostoliniowosci
* sprawdzenie wytrzymatosci podktadu metodami nieniszczgcymi.

Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.3.1. i
5.4.1.,wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez inspektora nadzoru.

6.3. Badania w czasie robét
Badania w czasie robot polegajg na sprawdzeniu zgodnosci wykonywania wyktadzin z
dokumentacjg projektowg i ST w zakresie pewnego fragmentu prac. Prawidtowos¢
wykonania wywiera wplyw na prawidtowos¢ dalszych prac. Badania te szczegdlnie
powinny dotyczyé sprawdzenie technologii wykonywanych robét, rodzaju i grubosci
wylewki samopoziomujgcej oraz innych robo6t "zanikajgcych".

6.4. Badania w czasie odbioru robét
Badania w czasie odbioru robdt przeprowadza sie celem oceny spetnienia wszystkich
wymagan dotyczgcych wykonanych wyktadzin a w szczegdélnosci:
- zgodnosci z dokumentacja projektowa i wprowadzonymi zmianami, kidre naniesiono w
dokumentacji powykonawczej,
- jakosci zastosowanych materiatow i wyrobow,
- prawidtowosci przygotowania podtozy,
- jakosci (wygladu) powierzchni wyktadzin,
- prawidtowosci wykonania krawedzi, narozy, stykdéw z innymi materiatami i dylatacji.

Przy badaniach w czasie odbioru rob6t pomocne mogg by¢ wyniki badan dokonanych
przed przystgpieniem robot i w trakcie ich wykonywania.

Zakres czynnosci kontrolnych dotyczgcy wyktadzin podtdég powinien obejmowac:

- sprawdzenie prawidtowos$ci utozenia wykfadzin; utozenie wyktadzin oraz ich barwe i
odcien nalezy sprawdzac¢ wizualnie i porownaé¢ z wymaganiami projektu technicznego
oraz wzorcem typu wykfadzin,



- sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyzny za pomocg faty kontrolnej dtugosci
2 m przyktadanej w r6znych kierunkach, w dowolnym miejscu; przeswit pomiedzy fatg a
badang powierzchnia nalezy mierzy¢ z doktadnosci do 1 mm, - sprawdzenie zwigzania
wyktadzin z podktadem przez okreslenie braku wybrzuszen i miejsc ulegajgcych
odksztatceniom.

- sprawdzenie prawidtowosci wykonania spawdw i ich zfrezowania za pomocg ogledzin
zewnetrznych; Wyniki kontroli powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt.
6.5.2. niniejszego opracowania i opisane w dzienniku budowy lub protokdle podpisanym
przez przedstawicieli inwestora (zamawiajgcego) i wykonawcy.

7. OBMIAR ROBOT

7.1.0gdIne zasady obmiaru robo6t
Ogolne zasady obmiaru robot podano w OST B-O0.00.00. "Wymagania ogdlne" pkt 8.

7.2. Zasady obmiarowania
Powierzchnie wykfadzin oblicza sie w m2 na podstawie dokumentacji projektowe;j

przyjmujgc wymiary w $wietle Scian w stanie surowym doliczajgc powierzchnie
cokolikbw . Z obliczonej powierzchni odlicza sie powierzchnie stupow. pilastrow.
fundamentéw i innych elementéw wieksze od 0,25 m2.

W przypadku rozbiezno$¢ pomiedzy dokumentacjg a stanem faktycznym powierzchnie
oblicza sie wedtug stanu faktycznego. Powierzchnie oktadzin okresla sie na podstawie
dokumentac;ji (projektowej lub wg stanu faktycznego). Powierzchnie wyktadzin liczy sie
jednakowo dla posadzek i cokolikéw przyjmujgc jeden obmiar dla wszystkich warstw
posrednich i warstwy wierzchniej.

8.0DBIOR ROBOT

8.1.0gdIne zasady odbioru robot
Ogodlne zasady odbioru robo6t podano w OST B-O0.00.00 "Wymagania ogodine" pkt 9.

8.2. Odbidr robét zanikajacych i ulegajgcych zakryciu
Przy robotach zwigzanych z wykonywaniem wyktadzin elementem ulegajgcym zakryciu

sg podioza. Odbiér podiéz musi byé dokonany przed rozpoczeciem robot
wykfadzinowych. W trakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6.2.
niniejszego opracowania. Wyniki badan nalezy poréwna¢ z wymaganiami dotyczgcymi
podtéz i okreslonymi odpowiednio w pkt. 5.3. dla wyktadzin

Jezeli wszystkie pomiary i badania daly wynik pozytywny mozna uznac¢ podioza za
wykonane prawidtowo tj. zgodnie z dokumentacjg i ST i zezwoli¢ do przystgpienia do
robot wyktadzinowych.

Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny podfoze nie powinno by¢
odebrane.

Wykonawca zobowigzany jest do dokonania naprawy podioza poprzez np. szlifowanie lub
szpachlowanie i ponowne zgtoszenie do odbioru. W sytuacji gdy naprawa jest niemozliwa
(szczegdlnie w przypadku zanizonej wytrzymatosci) podtoze musi by¢ skute i wykonane
ponownie.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robdt ulegajgcych zakryciu
(podtdz) oraz materiatdw nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy lub protokdle podpisanym
przez przedstawicieli inwestora (inspektor nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).

8.3. Odbidr czesciowy

Odbiér czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robot. Odbioru
czesciowego robot dokonuje sie dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych
wedtug zasad jak przy odbiorze ostatecznym robét.

Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w
realizowanych robotach i ich usuniecie przed odbiorem koncowym. Odbiér czeSciowy
robot jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy.
Protokét odbioru czesciowego jest podstawg do dokonania czesciowego rozliczenia robot
jezeli umowa taka forme przewiduje.




8.4. Odbidr ostateczny (koncowy)

Odbior ostateczny stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonanie robot w
odniesieniu do zakresu (ilosci), jakosci i zgodnosci z dokumentacjg projektowa.

Odbiér ostateczny dokonuje komisja powotana przez zamawiajgcego na podstawie
przedtozonych dokumentéw, wynikbw badan i pomiaréw oraz dokonanej ocenie
wizualnej. Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatalnosci powinna
okresla¢ umowa.

Wykonawca robo6t obowigzany jest przediozy¢ komisji nastepujace dokumenty:

- dziennik budowy z zapisami dotyczgcymi toku prowadzonych robot.

- aprobaty techniczne, certyfikaty i deklaracje zgodnoéci dla zastosowanych materiatéw i
wyrobdw, - protokdty odbioru podioza.

- protokéty odbioréw czesciowych,

- instrukcje producentdéw dotyczgce zastosowanych materiatéw.

- wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapoznaé sie przedtozonymi dokumentami.
przeprowadzi¢ badania zgodnie wytycznymi podanymi w pkt. 6.4. niniejszej ST poréwnac
je z wymaganiami i wielkosciami tolerancji podanymi w pkt. 6.5. oraz dokona¢ oceny
wizualne;j.

Roboty wyktadzinowe powinny by¢ odebrane. jezeli wszystkie wyniki badan i pomiaréw
sg pozytywne i dostarczone przez wykonawce dokument sg kompletne i prawidtowe pod
wzgledem merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny wyktadzina lub okfadzina nie powinna
by¢ przyjeta. W takim przypadku nalezy przyja¢ jedno z nastepujgcych rozwigzan:

- jezeli to mozliwe. nalezy poprawi¢ wyktadzine przedstawic jg ponownie do odbioru.

- jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkownika i trwatosci
wyktadziny lub okfadziny zamawiajgcy moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru kon-
cowego z jednoczesnym obnizeniem wartosci wynagrodzenia w stosunku ustaleh
umownych.

- w przypadku. gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca zobowigzany
jest do usuniecia wadliwie wykonanych wyktadzin. wykona¢ je ponownie i powtdrnie
zgtosic do odbioru.

W przypadku nie kompletnosci dokumentéw odbiér moze byé dokonany po ich
uzupetnieniu.

Z czynnosci odbioru sporzgdza sie protokdt podpisany przez przedstawicieli
zamawiajgcego i wykonawcy. Protokdt powinien zawierac:

- ustalenia podjete w trakcie prac komisiji.

- ocene wynikow badan.

- wykaz wad i usterek ze wskaznikiem mozliwosci ich usuniecia.

- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania wykladzin i okftadzin z
zamoéwieniem.

Protokét odbioru koncowego jest podstawg do dokonania rozliczenia koncowego
pomiedzy zamawiajgcym a wykonawca.

8.5. Odbidr pogwarancyjny
Odbiér pogwarancyjny przeprowadza sie po uptywie okresu gwarancji. ktérego diugosé

jest okreslona w umowie. Celem odbioru pogwarancyjnego jest ocena stanu wyktadzin i
oktadzin po uzytkowaniu w okresie gwarancji oraz ocena wykonywanych w tym okresie
ewentualnych robét poprawkowych zwigzanych z usuwaniem zgtoszonych wad.

Odbiér pogwarancyjny jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej wyktadzin i
oktadzin z uwzglednieniem zasad opisanych w pkt. 8.4. ,Odbiér ostateczny robot".
Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawg do zwrotu kaucji gwarancyjnej.
negatywny do dokonania potrgcen wynikajacych z obnizonej jakosci robot. Przed
uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajacy powinien zgtosi¢ wykonawcy wszystkie
zauwazone wady w wykonanych wyktadzinach i oktadzinach.



9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w OST B-00.00.00. "Wymagania
0golne" pkt 9.

9.2. Zasady ustalenia ceny jednostkowej

Ceny jednostkowe za roboty wyktadzinowe - montaz wykiadzin zgrzewalnych PCV -
obejmujg:

- robocizne bezposrednig wraz z narzutami,

wartos¢ zuzytych materiatébw podstawowych i pomocniczych wraz z ubytkami
wynikajgcymi z technologii robét z kosztami zakupu,

wartos¢ pracy sprzetu z narzutami,

koszty posrednie (ogdlne) i zysk kalkulacyjny,

podatki zgodnie z obowigzujgcymi przepisami (bez podatku VAT),

Ceny jednostkowe uwzgledniajg réowniez przygotowanie stanowiska roboczego oraz
wykonanie wszystkich niezbednych robét pomocniczych i towarzyszgcych takich jak np.
wykonanie fug silikonowych, osadzenie elementéw wykonczeniowych i dylatacyjnych,
rusztowania, pomosty, bariery zabezpieczajgce, oswietlenie tymczasowe, pielegnacja
wykonanych wykladzin i oktadzin do odbioru koncowego , utrzymanie zaplecza
socjalnobiurowego dla pracownikow, zuzycie energii elekirycznej i wody, oczyszczenie i
likwidacja stanowisk roboczych.

W przypadku przyjecia innych zasad okreslenia ceny jednostkowej lub innych zasad
rozliczen pomiedzy zamawiajgcym a wykonawcag sprawy te muszg zostaé szczegotowo
ustalone w umowie.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Nie dotyczy.
Inne dokumenty i instrukcje - Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét
budowlanych- Wymagania ogdéine (kod B-O0.00.00.),



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

B - 04.00.00 OKLADZINY Z PLYTEK CERAMICZNYCH SCIAN |
POSADZEK

1. Wstep.

1.1.Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robdt zwigzanych z remontem pomieszczeh przychodni SP ZOZ przy ul.
Piaskowej 9 w tapach.

1.2. Zakres stosowania ST
ST jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robot wymienionych w p.1.1.

1.3. Zakres robot ujetych w ST:
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych
z wykonaniem:
- skucia, zerwania oktadzin Sciennych, posadzkowych istniejgcych,
- izolacji przeciwwilgociowej
- wykonanie podktadu podposadzkowego,
- wyréwnania powierzchni po rozbiorce,
- wykonania okfadzin z piytek podiogowych (gres techniczny, terakota), Sciennych
(glazura),
- wywiezienie catosci gruzu z terenu budowy,
Zakres robdt — na podstawie przedmiaru, ktéry stanowi materiat pomocniczy dla
wykonawcy do obliczenia ceny oferty. Wykonawca powinien dokona¢ wizji lokalnej w
obiekcie.

1.4.0Okreslenia podstawowe dotyczgce roboét
Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi normami i wytycznymi.

1.5. Ogélne wymagania dotyczgce robot
Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ robdt i ich zgodnos¢ z Dokumentacjg

Projektowa, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru. Ogdlne wymagania podano w
ST.00.00.00-czes¢ ogdlna.

2. Materiaty

2.1 Okreslenia podstawowe
Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej ST sg zgodne z

obowigzujgcymi podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

posadzka — wierzchnia warstwa stropu stanowigca wykonczenie jego powierzchni
podioze — element konstrukcji budynku, na ktérym utozona jest podtoga,

podklad betonowy — wykonany z betonu , o okreslonej grubosci, wytrzymatosci i
suchosci, na ktérym wykonuje sie posadzke zywiczng

wyktadzina — suche pokrycie dowolnej wewnetrznej powierzchni budynku.

oktadzina — pionowe lub prawie pionowe, nienosne pokrycie konstrukcji.

2.2 Zastosowane materiaty
Materiaty budowlane powinny posiadaé atest higieniczny, certyfikaty, oceny higieniczne i

aprobaty techniczne zgodne z PN. Materialy do wykonania posadzek muszg posiadac
atesty do zastosowan w budynkach uzyteczno$ci publiczne;.



Ptytki ceramiczne 30x30cm — gres techniczny (korytarz), terakota (sale lekcyjne)
- odpornos¢ na scieranie (PEI skala 5)

- odpornos$¢ na plamienie (klasa min. 4)

- nasigkliwos¢ wodna E — 10%

- ptytki przeciwposlizgowe klasy min. R11 wg DIN 51130,

- wytrzymatos$¢ na zginanie min 35 N/mm 2

- na schodach zastosowac ptytki ryflowane,

Ptytki ceramiczne scienne 30x30cm

— glazura PN-EN 177:1999, i PN- EN 178:1998

- barwa — wg wzorca producenta

- nasigkliwo$¢ po wypaleniu 10-24 %

- wytrzymato$¢ na zginanie nie mniejsza niz 10,0 MPa

- odpornos¢ szkliwa na pekniecia wtoskowate nie mniej niz 160 st C.

- piytki zostang zaproponowane przez wykonawce i zaakceptowane przez
Zamawiajgcego.

Klej do ptytek

- Elastyczna zaprawa klejowa o podwyzszonej przyczepnosci i elastycznosci,
charakteryzuje sie dobrg przyczepnoscia do podioza i plytek, stabilnoscia na
powierzchniach pionowych (brak sptywu)

- Wyréb zgodny z : PN-EN 12004 - Klasa wg EN 12004 C1T

- Przyczepno$¢ poczagtkowa 20,5 N/mm2

Fuga elastyczna
Cementowa, szybkowigzgca, elastyczna zaprawa fugowa, odporna na wode i
zabrudzenia - zgodna z CG2 wg PN-EN 13888 ( kolorystyka taka sama jak plytek )

Folia w ptynie

Stuzy do bezspoinowego uszczelniania na zewnatrz i wewnatrz budynkéw nasigkliwych i
porowatych podtozy mineralnych przed szkodliwym oddziatywaniem wilgoci i
przeptywajacg bezcisnieniowo woda. Stosowana jest do wykonywania szczelnej,
elastycznej powloki przed przyklejaniem oktadzin z ptytek ceramicznych na balkonach,
tarasach, $cianach zewnetrznych i fundamentowych oraz w pomieszczeniach narazonych
na czasowe zawilgocenie (jak np. kuchnie, fazienki, kabiny prysznicowe, pralnie). Folie w
ptynie mozna stosowaé na podtoza betonowe, jastrychy cementowe i anhydrytowe (w tym
rébwniez grzejne), mury ceglane wykonane na peing spoine, tynki cementowe i
cementowowapienne, a takze tynki gipsowe, ptyty gipsowo-kartonowe i drewnopochodne.

Dane techniczne:

- Temperatura stosowania: od +5°C do +25°C

- Temperatura podtoza od +5°Cdo +25°C — Minimalna grubos¢ powtoki: 1,5 mm
- Czas schniecia pierwszej warstwy: min. 6 h

- Czas catkowitego utwardzenia powtoki: min. 24 h

- Przyklejanie ptytek ceramicznych: po 24 h — Zdolno$¢ krycia rys: 1,0 mm

- Sptyw z powierzchni pionowej: brak

- Wodoszczelnos$é przy cisnieniu 0,5 MPa: brak przecieku

- Przyczepno$¢ do podtoza: > 0,5 MPa

- Konsystencja: ciekta masa

- Kolor: szary

- Gestos¢ objetosciowa: ok. 1,30 kg/dm3

- Odpornosé na wilgo¢: okresowo odporna

- Odpornosé na oleje i rozpuszczalniki: nie odporna

- Odpornos¢ na kwasy i zasady: nie odporna

- Odpornos¢ na temperature: od -30°C do +50°C /wszystkie dane techniczne zostaty
podane dla wzglednej wilgotnosci powietrza 60% i temperatury powietrza + 20°C/

Zuzycie folii w ptynie przy dwuwarstwowym nakfadaniu na odpowiednio przygotowanym
podtozu wynosi od 1,3 do 2,0 kg/m2



3. Sprzet

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,Wymagania ogolne”.

Do wykonywania robot oktadzinowych nalezy stosowac:

- szczotki o sztywnym wtosiu lub druciane do czesania powierzchni podtoza,
- szpachle i packi metalowe lub z tworzywa sztucznego,

- narzedzia lub urzadzenia do ciecia ptytek,

- packi zgbkowane stalowe lub z tworzywa o wysokosci zgbkow 6+12 mm do
rozprowadzania kompozycji klejgcych,

- faty do sprawdzania réwnosci powierzchni,

- poziomice

- wktadki dystansowe,

- mieszadta koszyczkowe o napedzie elektrycznym,

- pojemniki do przygotowania kompozyc;ji klejgcych,

- gabki do mycia oraz czyszczenia okfadziny,

- mtotek (500 g),

- przyrzad montazowy,

- miara drewniana lub zwijana,

- drobnozebna pita reczna lub pilarka elektryczna,

- kliny drewniane,

- klocek do dobijania desek.

- jako podktadu nalezy uzywa¢ naturalnych materiatow.

4. Transport

4.1 Materiaty i elementy muszg by¢ przewozone srodkami transportu wg instrukcji producenta.

4.2 Pakowanie i magazynowanie:
- Plytki pakowane w pudta tekturowe zawierajgce ok.1mz2 plytek.

- Na opakowaniu umieszcza sie: nhazwe i adres producenta, nazwe wyrobu, liczbe sztuk
w opakowaniu, znak kontroli jakosci, znaki ostrzegawcze dotyczgce wyrobow tatwo
ttukgcych sie oraz napis ,Wyrdb dopuszczony do stosowania w budownictwie
Swiadectwem ITB nr...”.

- Plytki sktadowa¢ w pomieszczeniach zamknietych w oryginalnych opakowaniach. —
Wysokos¢ sktadowania do 1,8m.

- Deski pakowane w pudta tekturowe zawierajgce ok.1,2m2 paneli.

- Na opakowaniu umieszcza sie: nazwe i adres producenta, nazwe wyrobu, liczbe sztuk
w opakowaniu, znak kontroli jakosci, znaki ostrzegawcze dotyczgce wyrobow tatwo
tlukacych sie oraz napis ,Wyréb dopuszczony do stosowania w budownictwie
Swiadectwem ITB nr...”.

- Parkiet sktadowa¢ w pomieszczeniach zamknietych w oryginalnych opakowaniach. —
Wysokos¢ sktadowania do 1,8 m.

4.3 Transport materiatéw
- Phytki i klepki parkietowe przewozi¢ w opakowaniach krytymi srodkami transportu.
- Podtoge wytozy¢é materiatem wyscidtkowym grubosci ok. 5cm.
- Opakowania ukfada¢ $cisle obok siebie. Na srodkach transportu umiesci¢ nalepki
ostrzegawcze dotyczace wyrobdw fatwo ttukgcych.

5. Wykonanie robét.

5.1 Warstwy wyréwnawcze pod posadzki
Podktad powinien by¢ wykonany zgodnie z projektem, ktéry okresla wymagang
wytrzymatos¢ i grubosé podktadu oraz rozstaw szczelin dylatacyjnych. Podtoze, na
ktérym wykonuje sie podktad z warstwy wyréwnawczej powinno by¢é wolne od kurzu i
zanieczyszczeh oraz nasycone woda.
Temperatura powietrza przy wykonywaniu podktadéw cementowych oraz w ciggu, co
najmniej 3 dni nie powinna by¢ nizsza niz 5°C.



Zaprawe cementowg nalezy przygotowywa¢ mechanicznie. Zaprawa powinna mie¢
konsystencje gestg — 5-7 cm zanurzenia stozka pomiarowego. llos¢ spoiwa w
podkfadach cementowych powinna by¢ ograniczona do ilodci niezbednej, ilo§¢ cementu
nie powinna by¢ wieksza niz 400 kg/m3. Powierzchnia podktadu sprawdzana
dwumetrowg tatg przyktadang w dowolnym miejscu, nie powinna wykazywac¢ wiekszych
przeswitow wiekszych niz 5mm. Odchylenie powierzchni podktadu od plaszczyzny
(poziomej lub pochytej) nie powinny przekracza¢ 2mm/m i 5mm na catej dtugosci lub
szerokosci pomieszczenia.

W ciggu pierwszych 7 dni podkifad powinien by¢ utrzymywany w stanie wilgotnym, np.
przez pokrycie folig polietylenowg lub wilgotnymi trocinami albo przez spryskiwanie
powierzchni woda.

5.2 Wykonanie izolacji powtokowej
Ptynna substancje folii w ptynie lepik nalezy nanosi¢ na zimno na suche i czyste podioze

w jednej lub 2 warstwach pedzlem, szczotkg dekarskg z twardym wtosiem lub natryskiem.
Optymalna temperatura podtoza i otoczenia w czasie wykonywania prac 20°C.

Materiatu nie nalezy stosowac: na wilgotne podtoze, na podioze smotowe, w miejscach
gdzie do czasu odparowania rozpuszczalnika wystepujg zrédta zaptonu.

5.3 Posadzki z ptytek
Zalecenia ogodlne:
- Temperatura powietrza w czasie uktadania ptytek powinna wynosi¢, co najmniej +50C i
nie wiecej niz +250C. Temperature te nalezy zapewnic¢, na co najmniej kilka dni przed
rozpoczeciem robot oraz w czasie wigzania i twardnienia zaprawy.
- Materiaty uzyte do wykonania posadzki powinny znajdowaé sie w pomieszczeniach o
wymaganej temperaturze, co najmniej24 godziny przed rozpoczeciem robot,
- Przed przystgpieniem do oktadzinowania powierzchni podtég w pomieszczeniach
mokrych nalezy sprawdzi¢ spadki do elementéw odwadniajgcych min. 1,5 %.
- Dla pomieszczen bez odwodnienia podtogi uktada¢ w poziomie wykonczeniowym.
- Plytki nalezy ukfadac i rozmierza¢ wg projektu wykonawczego wnetrz. Warstwa kleju
pod ptytki nie moze zawiera¢ pustych miejsc.
- Dla pomieszczen nie zdefiniowanych projektem wnetrz ptytki nalezy rozmierzac¢ tak, aby
docinki ptytek przy krawedziach (koricach $cian) miaty wymiar wiekszy niz potowa piytki.
Przygotowanie podtoza:
- Z powierzchni betonowej nalezy usungé wszystkie luzne czesci, zattuszczenia, jak
réwniez zabrudzenia pochodzenia kwasowego i zasadowego, utrudniajgce przyczepnosc
warstwy malarskie, piaszczgce i fuszczgce sie warstwy zaprawy.
- Podtoze powinno by¢ nosne a wytrzymatosé na odrywanie powinna by¢ zgodna z PN/B-
10107 nie mniejsza niz 0,5 MPa.
- Podtoze musi by¢ réwne, suche, twarde, czyste, odpowiednio porowate, bez pekniec i
szczelin
- Wilgotnos¢ nie moze przekraczaé¢ 1,5% dla betonu i 0,5% dla anhydrytu.
Roboty zasadnicze:
- Posadzki z ptytek uktadaé na przygotowanym wczesniej suchym i czystym podkiadzie
betonowym. Do ukfadania stosowaé klej, ktérego rodzaj dobra¢ zgodnie =z
przeznaczeniem posadzki oraz rodzaju ptytek.
- Roboty posadzkowe rozpoczg¢ od utozenia spoziomowanych ptytek — reperéw, ktérych
powierzchnia wyznacza potozenie ptaszczyzny posadzki. Nastepnie utozyé w odstepach
bedacych wielokrotnoscig wymiaru ptytek pasy kierunkowe, ktérych ptaszczyzne
kontroluje sie tatg opierang na ptytkach — reperach. Prawidtowos¢ ptaszczyzn uktadanych
pol kontroluje sie tatg przyktadang do paséw kierunkowych. Spoiny wypetnia sie zaprawag
do spoinowania.
- Do fugowania nalezy przystgpi¢ po uptywie 24 h, petng wytrzymatos¢ oktadzina uzyska
po 3 dniach.

6. Kontrola jakosci robét.

6.1. OgdIne zasady kontroli jakosci robot
Wszystkie materialy muszg spetnia¢ wymagania odpowiednich norm Ilub aprobat
technicznych oraz odpowiada¢ parametrom okreslonym w dokumentacji projektowe; i




wytycznych producenta . Kazda partia materiatéw dostarczona na budowe musi posiadaé
certyfikat lub deklaracje zgodnosci stwierdzajgca zgodnosé wiasnosci technicznych z
okres$lonymi w normach i aprobatach.
6.2. Badania w czasie rob6t

Czestotliwos¢ oraz zakres badan powinny byé zgodne normami. Dostarczone na plac
budowy materiaty nalezy kontrolowa¢ pod wzgledem ich jakosci. Zasady dokonywania
takiej kontroli powinien ustali¢ kierownik budowy w porozumieniu z Inzynierem. Kontrola
jakosci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materiaty i wyroby majg zaswiadczenia
o jakosci wystawione przez producenta oraz na sprawdzeniu wiasciwosci technicznych
dostarczonego wyrobu na podstawie tzw. badahn doraznych. Wyniki badan materiatow
powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy akceptowane przez Inzyniera.

6.3. Badania w czasie odbioru robét
Badania oktadzin i posadzek z ptytek gresowych powinny by¢ przeprowadzane w sposéb
umozliwiajgcy ocene wszystkich wymagan a w szczegolnosci:
- zgodnosci z dokumentacjg projektowg i zmianami w dokumentacji powykonawczej
(przez ogledziny i pomiary)
- stan podtozy na podstawie protokotéw badan miedzyoperacyjnych,
- spadki podtoza lub podktadu i rozmieszczenie wpustéw podtogowych, jw.
- jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobéw na podstawie deklaracji zgodnosci lub
certyfikatdw zgodnosci przedtozonych przez dostawcow Prawidlowosci wykonania
oktadziny przez sprawdzenie:
- przyczepnosci oktadziny, ktéra przy lekkim opukiwaniu nie powinna wydawaé¢ gtuchego
dzwieku.
- odchylenia krawedzi od kierunku poziomego i pionowego, przy uzyciu taty o dlugosci 2
m ( nie powinno przekracza¢ 2 mm na dt. taty 2 m),
- odchylenia powierzchni od ptaszczyzny tatg o dtugosci 2m ( nie powinno wigksze niz
2mm na catej di. faty),
- prawidtowosci przebiegu i wypetnienia spoin poziomicg i pionem z doktadnoscig do
1Tmm.
- grubos¢ warstwy kompozyciji klejacej pod ptytkg, ktéra nie powinna przekraczaé
wartosci okreslonej przez producenta w instrukcji, na podstawie zuzycia kompozycji
klejacej. Prawidtowosci wykonania wykfadzin przez sprawdzenie:
- ptaszczyzny poziomej lub spadkow,
- nierdwnosci powierzchni mierzonych jako przeswity miedzy tatg dt. 2 m a posadzka (nie
powinny by¢ wieksze niz 3 mm na catej dtugo$ci taty),
- odchylenia posadzki od ptaszczyzny poziomej lub ustalonego spadku (nie powinno byé
wieksze niz 3 mm na dtugosci faty 2m i nie wieksze niz 5 mm na catej dlugosci lub
szerokosci posadzki).
- przebiegu i wypetnienia spoin z doktadnoscig do 1Tmm,
- grubos¢ warstwy kompozycji klejacej pod ptytka, ktéra nie powinna przekraczac
wartosci okreslonej przez producenta w instrukcji, na podstawie zuzycia kompozyciji
klejgcej

7. Obmiar robot.

Jednostkami obmiaru sg jednostki zgodne z przedmiarem ofertowym dla danej pozyciji
robot. llos¢ robot okresla sie na podstawie przedmiaru robdt z uwzglednieniem zmian
zaaprobowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. Odbior robot.

8.1 Ogdlne zasady odbioru robét podano w ST ,Wymagania ogdlne”.
Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami Inspektora

nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania (z uwzglednieniem dopuszczalnych
toleranciji) daty pozytywny wynik.

Jezeli chociaz jeden wynik badania bedzie niepozytywny, oktadzina z piytek
ceramicznych nie powinna by¢ odebrana.



W takim przypadku nalezy przyja¢ jedno z rozwigzan:

- oktadzine poprawic¢ i przedstawi¢ do ponownego odbioru,

- jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczehstwu uzytkowania i trwatosci
okfadziny oraz jezeli inwestor wyrazi zgode, obnizy¢ warto$¢ wykonanych robat,

- w przypadku gdy nie sg mozliwe powyzsze rozwigzania, usung¢ oktadzine i ponownie
wykonaé.

8.2 Odbiér podiozy
Odbiér podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robot
oktadzinowych. Jezeli odbiér podtoza odbywa sie po dluzszym czasie od jego wykonania,
nalezy podtoze oczysci¢ i umy¢ woda.

8.3 Odbidr oktadzin i wyktadzin z ptytek gresowych, z terakoty
Odbior gotowych okfadzin nastepuje po stwierdzeniu zgodnosci ich wykonania z

zamowieniem, ktérego przedmiot okredla dokumentacja projektowa a takze
dokumentacja powykonawcza, w ktdrej podane sg uzgodnione zmiany dokonane
podczas prac. Zgodnos¢ wykonania oktadzin stwierdza sie na podstawie poréwnania
wynikéw badan kontrolnych wymienionych w pkt. 6 z wymaganiami i tolerancjami
podanymi w pozostatych punktach. Oktadziny powinny by¢ odebrane, jesli wszystkie
wyniki badan kontrolnych sg pozytywne. Odbiér powinien obejmowac sprawdzenie:

- wygladu zewnetrznego przez ocene wzrokowg

- prawidtowosci uksztattowania powierzchni,

- przyczepnosci do podtoza

- prawidtowosci osadzenia kratek $ciekowych w podfodze, wktadek dylatacyjnych itp.

- szerokosci i prostoliniowosci spoin, Odbiér gotowych okladzin powinien byé
potwierdzony protokotem, ktéry zawiera:

- ocene wynikow badan

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci usuniecia.

- stwierdzenia zgodnosci lub niezgodnosci wykonania z zaméwieniem.

9. Podstawa ptatnosci.

Ogolne ustalenia dotyczace podstaw ptatnosci podano w ST ,Wymagania ogdéine”.

Cena jednostkowa wykonania 1 metra kwadratowego [m2 ] posadzki z ptytek obejmuje:
- przygotowanie stanowiska roboczego

- dostarczenie materiatow, narzedzi i sprzetu,

- przygotowanie i oczyszczenie podtoza,

- wykonanie posadzki z ptytek,

- uporzgdkowanie miejsca wykonywania robdét,

- usuniecie pozostatosci, resztek i odpadéw materiatow,

- likwidacje stanowiska roboczego,

- utylizacje opakowan i resztek materiatéw zgodnie ze wskazaniami ich producentéw.

W kwotach ryczattowych ujete sg rowniez koszty montazu, demontazu i pracy rusztowan
lub urzadzen podnosnikowych niezbednych do wykonania robét na wysokosci ponad 5 m
od poziomu podtogi lub terenu.

10. Przepisy zwigzane

- PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne

- WTWIOR - Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robét — ITB.

- Umowa zawarta pomiedzy Wykonawcg a Zamawiajgcym wraz z harmonogramem robét.
- Aprobaty techniczne.

- Inne dokumenty i ustalenia techniczne prowadzone w trakcie trwania inwestycji.



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

B - 05.00.00 PRACE MURARSKIE | MUROWE

1. Wstep.

1.1. Przedmiot SST.
Przedmiotem niniejszej szczegodtowej specyfikami technicznej sg wymagania dotyczgce
wykonania i odbioru muréw z materiatdw ceramicznych.

1.2. Zakres stosowania SST.
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST.
Roboty, ktoérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i
majgce na celu wykonanie muréw wewnetrznych obiektow.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujagcymi odpowiednimi
normami.

1.5. Ogdine wymagania dotyczgce robdét.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z
dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materiaty.

2.1. Woda zarobowa do betonu PN-EN 1008:2004
Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia, z rzeki lub
jeziora.
Niedozwolone jest uzycie wdd sSciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wéd
zawierajgcych ttuszcze organiczne, oleje i mut.

2.2. Wyroby ceramiczne.

2.2.1. Cegta budowlana petna klasy 10 wg PN-B 12050:1996

* Wymiary | = 250 mm, s = 120 mm, h = 65 mm

* Masa 3,3-4,0kg

* Cegta budowlana petna powinna odpowiadac¢ aktualnej normie panstwowe;j.

* Dopuszczalna liczba cegiet potdwkowych, peknietych catkowicie lub z
jednym peknieciem przechodzgcym przez catg grubo$¢ cegty o dtugosci
powyzej 6mm nie moze przekracza¢ dla cegtly - 10% cegiet badanych.

* Nasigkliwosc¢ nie powinna by¢ wyzsza niz 24%.

* Wytrzymatos$¢ na sciskanie 10,0 MPa

* Gestos¢ pozorna 1,7-1,9 kg/dm3

* Wspétczynnik przewodnosci cieplnej 0,52-0,56 W/mK

* Odpornos¢ na dziatanie mrozu po 25 cyklach zamrazania do -15°C i
Odmrazania - brak uszkodzen po badaniu.

* Odpornos$¢ na uderzenie powinna by¢ taka, aby cegta puszczona z
Wysokosci 1,5m na inne cegly nie rozpadta sie.

2.2.2. Cegta budowlana petna klasy 15 wg PN-B-12050:1996
* Wymiary jak poz. 2.2.1.



* Masa 4,0-4,5 kg.

* Dopuszczalna ilo$¢ cegiet potowkowych, peknietych do 10% ilosci cegiet
Badanych,

* Nasigkliwosc¢ nie powinna by¢ wieksza od 16%.

* Wytrzymatos¢ na sciskanie 15 MPa.

* Odpornos¢ na dziatanie mrozu jak dla cegty klasy 10 MPa.

* Odpornos¢ na uderzenie powinna by¢ taka, aby cegta upuszczona z
wysokosci :
1,5 m na inne cegly nie rozpadta sie na kawatki; moze natomiast wystgpic
wyszczerbienie lub jej pekniecie. llos¢ cegiet nie spetniajgcych powyzszego
wymagania nie powinna by¢ wigksza niz:

- 2 na 15 sprawdzanych cegiet

- 3 na 25 sprawdzanych cegiet

- 5 na 40 sprawdzanych cegiet

2.2.3. Cegta budowlana petna licowka klasy 15 MPa

* Wymagania co do wytrzymatosci, nasigkliwosci, odpornosci na dziatanie mrozu jak dla
cegty wg poz. 2.2.2.

Przewiduje sie mozliwos¢ uzycia cegiet uzyskanych z rozbiorki, po ich ewentualnym
zakwalifikowaniu przez Inzyniera.

2.2.4. Cegta dziurawka klasy 50

* Wymiary | = 250 mm, s == 120 mm, h = 65 mm

* Masa 2,15-2,8 kg

* Nasigkliwos¢ nie powinna by¢ wyzsza niz 22%.

* Wytrzymatos$¢ na sciskanie 5,0 MPa

* Gestosc¢ pozorna 1,3 kg/dm3,

* Wspotczynnik przewodnosci cieplnej 0,55 W/mK

* Odpornos¢ na dziatanie mrozu po 25 cyklach zamrazania do -15°C i
Odmrazania - brak uszkodzen po badaniu.

2.2.5. Cegta kratowka klasy 10 wg (PN-B 12011:1997)

* Cegta kratéwka powinna odpowiadac¢ aktualnej normie panstwowe;.

* Wymiary typ K1 1 =250 mm, s = 120mm, h = 65mm

* Masa typ K1 2,3-2,9 kg

* Wymiary typ K2 | =250 mm, s =120 mm, h = 140 mm

* Masa typ K2 4,9-6,3 kg

* Nasigkliwos¢ nie powinna by¢ wyzsza niz 20%.

* Wytrzymatos$¢ na sciskanie 10,0 MPa

* Gestos¢ pozorna 1,4 kg/dm3,

* Wspotczynnik przewodnosci cieplnej 0,33-0,34 W/mK

* Odpornos¢ na dziatanie mrozu po 25 cyklach zamrazania do -15°C i odmrazania - brak
uszkodzen po badaniu.

Nie nalezy stosowac¢ tego rodzaju cegty do muréw fundamentowych i piwnic.

2.3. Bloczki z betonu komérkowego.
Wymiary: 59x24x24 cm, 59x24x12 cm.

Odmiany: 05, 07, 09 w zaleznosci od ciezaru objetoSciowego i wytrzymatosci na
Sciskanie.

Beton komérkowy do produkcji bloczkow wg PN-80/B-06258

Bloczki nalezy chroni¢ przed zawilgoceniem.

2.4. Cegta silikatowa.
Cegty petne i bloki drgzone.

Wymiary: TNFD250+-3x120+-2x65+-2
1,5NFD250+-3x120+-2x104+-2
2NFD250+-3x120+-2x138+-2

3NFD 250+-3x120+-2x220+-3

6NFD 250+-3x250+-2x220+-3
Wymagania:



- nasigkliwos¢ 16%

- odpornos$¢ na dziatanie mrozu po 20 cyklach - brak uszkodzen

- gestosc¢ - nie wiecej niz 1,9 kg/dm3 dla cegty peineji 1,5 kg/dm3 dla
drgzonych.

2.5. Bloczki POROTHERM.

2.5.1. Wymiary pustakow sciennych POROTHERM w kierunku ptaszczyzny $ciany
skoordynowane sg przez siatke modularng (wymiar w osi spoin)o oczkach
réwnych:

250 mm - w kierunku wysokosci , n x 125 mm - w kierunku szeroko$ci.

Wymiar w kierunku dtugosci pustaka, ktéra rowna jest grubosci muru, jest zréznicowany

zaleznie od typu pustaka.

Rozroéznia sie powierzchnie pustaka czotowe (licowe), boczne i wsporne (rys.1.1).

Rys.1.1. Wymiary modularne i oznaczenia powierzchni pustaka:
1 - powierzchnia czotowa; 2 - boczna; 3 - wsporna.

Nominalne wysokosci i szeroko$ci pustaka sg mniejsze o nominalng szerokos¢ spoiny w
murze od modularnej wysoko$ci i szerokosci pustaka.

Nominalna wysokos¢ pustakow POROTHERM do murowania na zwykle spoiny wynosi
238 mm.

Nominalna diugos¢ pustakow jest rowna nominalnej grubosci muru.

Nominalna dtugos¢ pustaka i uksztattowanie jego powierzchni bocznych stanowig o typie
pustaka POROTHERM.

Pustaki scienne produkowane sg z powierzchniami bocznymi

- uksztattowanymi na piéro i wpust (rys. 1.2a), oznaczone przez P+W,

- z bruzdg pionowg (rys. 1.2b), ksztattujgcg po zestawieniu pustakéw w murze ,kieszen"
pionowa.

Obok pustakéw o zadanej szerokosci nominalnej (tzw. pustaki petnowymiarowe )
produkowane sg tez w przypadku niektérych wyrobow (tab. 1.1) - pustaki uzupetniajgce o
szerokosci mniejszej niz szeroko$¢ nominalna pustakéw okreslonego typu, a mianowicie
0 szerokosci rownej potowie szerokosci pustaka petnowymiarowego oraz pustaki
naroznikowe (rys. 1.3).

Kiedy zachodzi potrzeba uzycia pustakdéw o wymiarach nietypowych, przycina sie pustaki
petnowymiarowe do odpowiednich wymiaréw w kierunku pionowym

lub poziomym pitg np. typu ,lisi ogon" lub stacjonarng pitg tarczowa. Mozna tez - przy
zachowaniu warunkéw konstrukcyjnych podanych w 2.3 -zamiast pustakow
POROTHERM przycietych w kierunku poziomym (zmniejszenie wysokosci) stosowac
cegte petna. Jezeli cegle zwyktg stosuje sie w Scianach zewnetrznych, wykonanych z
pustakow POROTHERM, niezbedna jest dodatkowo izolacja termiczna.

Pustaki POROTHERM produkowane sg w klasach wytrzymatosci 10 i 15.

Zgodnie z PN-B-03002:1999 wytrzymatos¢ pustaka na sciskanie wyznacza sie badajac w
prasie pustaki, ktdrych ptaszczyzny wsporne wyréwnywane sg zaprawg grubosci 10-12
mm.

Klasa 10 wytrzymatosci pustaka oznacza, ze znormalizowana wytrzymato$¢ $rednia
pustaka fb (p. 3.3.1 (1)) jest nie mniejsza niz 10 MPa, a klasa 15 wytrzymatosci pustaka -
jest nie mniejsza niz 15 MPa. Zgodnie z PN-70/B-12016 wytrzymatos¢ okreslajgca klase
pustaka nie moze by¢é mniejsza niz wytrzymato$¢ Srednia na Sciskanie serii kontrolnej



ztozonej z 8 pustakéw, a co najwyzej 3 pustaki mogg mie¢ wytrzymatosé nizszg niz
Srednia, ale nie nizszg niz 0,8 wytrzymatosci sredniej.

Typy pustakéw s$ciennych POROTHERM, produkowanych aktualnie w Polsce, ich
wymiary gabarytdw w mm, mase w kg oraz klase wytrzymatosci podaje

tabl. 1.1.

Liczba po nazwie POROTHERM oznacza dtugos¢ pustaka w cm. Pustaki na pioro i wpust
oznaczone sg przez P+W, a pustaki z bruzda pionowg .

Tabl. 1.1. Aktualnie produkowane w Polsce pustaki POROTHERM

Typ pustaka Wymiary (mm) Masa (kg) |[Klasa
wytrzymatosci
Dilugo$c¢ Szeroko$¢ | Wysokosé
POROTHERM 44 P+W 440 248 238 20 10
POROTHERM 44 K 440 248 238 19 10
POROTHERM 38 P+W 380 248 238 19 10
POROTHERM 38 K 380 248 238 18 10
POROTHERM 30 P+W 300 248 238 14 10/15
POROTHERM 30 K 300 248 238 13 10/15
POROTHERM 25 P+W 250 373 238 19 10/15
POROTHERM 25 K 250 373 238 18 10/15
POROTHERM 18,8 P+W 188 498 238 19 10
POROTHERM 11,5 P+W 115 498 238 13 10
POROTHERM 8 P+W 80 498 238 11 10

2.5.2. Nadproza
Nadproza POROTHERM sg prefabrykatami zelbetowymi produkowanymi przy uzyciu
ksztattek z ceramiki poryzowane;.
Nadproza produkowane sg w dwoch odmianach:
- ,niskie", o wysokosci 71 mm, szerokosci 115 mm i ewentualnie szerokosci

145 mm - na specjalne zamdwienia (rys. 1.2a),
- ,wysokie", o wysokosci 238 mm i szerokosci 70 mm (rys. 1,2b).
Beton wypetniajacy jest klasy B25, stal zbrojeniowa - St 500 (odpowiednik stali klasy A-lII
N, fyd = 420 MPa).
Nadproza .niskie" (rys. 1.2a) stanowig cze$¢ prefabrykowang konstrukcji zespolonej, na
ktorg sktada sie nadproze POROTHERM i wspotpracujgcy z tym prefabrykatem mur wraz
z wiehcem zelbetowym w poziomie stropu, wykonany na miejscu wbudowania.
Nadproza te, produkowane sg o dtugosciach od 0,75 do 3,0 m, dostarczane sg na
paletach, w wigzkach spietych tasmg stalowg. Ciezar prefabrykatu ok. 16 kg/m.
Nadproza wysokie" (rys. 1.2b), ktoérych zbrojenie stanowi kratownica z pretéw okragtych,
sg prefabrykatami o okreslonej nosnoéci i stosowane sg jako samodzielny element
konstrukcyjny, stanowigcy nadproze w Scianie.
Nadproza wysokie produkowane sg w dtugos$ciach od 1,00 do 3,25 m, dostarczane sg na
paletach, w wigzkach spietych tasmg stalowa. Ciezar nadproza ok. 36 kg/m.



Rys. 1.2. Nadproza POROTHERM: a) niskie; b) wysokie; c) kratownica zbrojenia nadproza
wysokiego.

2.6. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne
Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w projekcie.

Orientacyjny stosunek objetosciowy sktadnikow zaprawy dla marki 30:

cement: ciasto wapienne: piasek

1 : 1 : 6

1 : 1 : 7

1 : 1,7 : 5

cement: :  wapienne hydratyzowane: piasek

1 : : 6
1 : 1 : 7
Orientacyjny stosunek objetosciowy skladnikéw zaprawy dla marki 50:
cement: ciasto wapienne: piasek

1 : 0,3 : 4

1 : 0,5 : 4,5

cement: wapienne hydratyzowane: piasek

1 : 0,3 :

1 : 0,5 : 4,5

- Przygotowanie zapraw do robét murowych powinno byé wykonywane

mechanicznie.
- Zaprawe nalezy przygotowac w takiej ilosci, aby mogta byé wbudowana

mozliwie wczesnie po jej przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.
Do zapraw murarskich nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.
Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowaé cement portlandzki z dodatkiem
zuzla lub popiotdow lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze
temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza
niz+5°C.
Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowaé wapno suchogaszone lub gaszone
w postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinno
tworzy¢ jednolitg i jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen
obcych.
Sktad objetosciowy zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej
marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

2.7. Zaprawa do pustakow POROTHERM.
Termoizolacyjna zaprawa murarska do $cian zewnetrznych.

POROTHERM TM jest lekka, termoizolacyjng zaprawg murarskg

do $cian zewnetrznych. Kruszywem zmniejszajgcym jej ciezar i nada-

jacym wtasciwosci termoizolacyjne jest perlit - naturalna, spieniona

skata pochodzenia wulkanicznego. Dzieki bardzo niskiemu wspot-

czynnikowi przewodzenia ciepta zaprawy (A=0.20 W/mK) wyraznie

zmniejsza sie wspotczynnik przenikania ciepta U (dawne k) muru.

W przypadku pustakow POROTHERM 44 P+W wynosi on 0.31 W/m?K

(0.36 W/m?K dla muru na zaprawie cem. - wap.). Oznacza to poprawe

izolacyjnosci termicznej muru o ok. 15%. Gestos¢ objetosciowa oraz

parametry cieplne lekkiej zaprawy POROTHERM TM zblizone sg do pustakéw
POROTHERM, dlatego tez mur wykonany z tych pustakéw przy uzyciu lekkiej zaprawy
jest jednorodny na catej powierzchni pod wzgledem cieplnym.

Stanowi tez idealny podktad pod tynk.

Zastosowanie:

Do murowania jednowarstwowych $cian z pustakow POROTHERM 44 P+W,
POROTHERM 44, POROTHERM 38 P+W, POROTHERM 38.

Zalety:

- poprawa izolacyjnosci cieplnej muru o ok. 15%



- gwarancja statej wysokiej jakosci (fabrycznie przygotowana mieszanka)

- proste i szybkie murowanie

- minimalna pracochtonno$¢ przygotowania mokrej zaprawy

- duza wytrzymato$¢ na $ciskanie, trwatosc

- niepalnosé

Murowanie:

Tradycyjng technikg i narzedziami, zgodnie ze sztukg budowlang. Temperatura powietrza
i pustakéw nie powinna

by¢ nizsza niz +5°C. Do zaprawy nie nalezy dodawac zadnych innych produktow (np.
przeciwmrozowych)!

Parametry techniczne:

- wspotczynnik przewodzenia ciepta I: 0.20 W/mK

- wytrzymato$é na Sciskanie: =5 MPa

- wytrzymato$¢ na rozcigganie przy zginaniu: =1.5 MPa

- maksymalne uziarnienie: 2 mm

- zalecana grubos¢ warstwy zaprawy: 12 mm

- wydajnos¢: ok. 40 | mokrej zaprawy z 50 | suchej
mieszanKi

- czas, w ktdrym nalezy zuzy¢ mokrg zaprawe: ok. 2 godz.

Dostawa i sktadowanie:

W postaci suchej mieszanki w workach o objetosci 50 | i masie ok. 22 kg. Sktadowanie w
suchym miejscu,

na drewnianej palecie, przez okres 6 miesiecy.

2.8. Zaprawa do muréw z cegty klinkierowej
Zaprawa do muréw z klinkieru przeznaczona jest do murowania (i ewentualnego

spoinowania) muréw z cegly klinkierowej. Zastosowanie specjalistycznej zaprawy do
klinkieru zapobiega powstawaniu biatych, nieusuwalnych wykwitdbw na cegtach,
gwarantuje uzyskanie estetycznej powierzchni muru.

Zastosowanie:

Do murowania oraz ewentualnego spoinowania muréw z cegiet klinkierowych.
Przeznaczona do stosowania zaréwno wewnatrz pomieszczen, jak i na zewnatrz.

Zalety:

- catkowity brak wykwitéw na murze,

- efektowny, zawsze estetyczny wyglad muru,

- duza trwatosc¢,

- murowanie oraz ewentualne spoinowanie przy uzyciu tej samej zaprawy,

- gwarancja statej wysokiej jakosci (fabrycznie przygotowana mieszanka).

Murowanie:

Zaprawe nalezy naniesS¢ na powierzchnie cegiet klinkierowych, przed jej zwigzaniem
spoiny wyréwnac kielnig spoindwkg lub innym narzedziem. Temperatura powietrza i
cegiet nie powinna by¢ nizsza niz +5°C.

Do zaprawy nie nalezy dodawac¢ zadnych innych produktow (np. przeciwmrozowych)!
Parametry techniczne:

- maksymalne uziarnienie: 4 mm

- wytrzymatosc¢ na Sciskanie: 25MPa

- wytrzymatosc¢ na rozcigganie przy zginaniu: 21.5 MPa

- wydajnosc: ok. 151 mokrej zaprawy z 25 kg suchej mieszanki

- zuzycie wody: ok. 51/ 25 kg suchej mieszanki

- Zuzycie: w zaleznosci od rodzaju cegiet i grubo$ci muru, np. przy

grubosci muru 12 cm - 25
- minimalna grubos¢ tynku: warstwa wykonczeniowa na tynku
POROTHERM TO - 5 mm, bezposrednio na mur - 10 mm
- czas, w ktdrym nalezy zuzy¢ mokrg zaprawe: ok. 1 -2 godz.
Dostawa i sktadowanie:
W postaci suchej mieszanki w workach o masie 25 kg. Sktadowanie w suchym miejscu,
na drewnianej palecie, przez okres 6 miesiecy.

3. Sprzet.



Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. Transport.

Materiaty i elementy mogag by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.
Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed
uszkodzeniami lub utratg statecznosci.

5. Wykonanie roboét.

Wymagania ogdlne:

- Mury nalezy wykonywac¢ warstwami, z zachowaniem prawidtowego wigzania i grubosci
spoin, do pionu i sznura, z zachowaniem zgodnosci z rysunkiem co do odsadzek,
wyskokéw i otwordw.

- W pierwszej kolejnosci nalezy wykonywaé mury nosne. Scianki dziatowe grubosci
ponizej | cegly nalezy murowac nie wczesniej niz po zakonczeniu scian gtéwnych.

-Mury nalezy wznosi¢ mozliwie rownomiernie na catej ich dtugosci. W miejscu potgczenia
murow wykonanych niejednoczes$nie nalezy stosowac strzepig zazebione koncowe.

- Cegty uktadane na zaprawie powinny by¢ czyste i wolne od kurzu.

Przy murowaniu cegtg suchg, zwtaszcza w okresie letnim, nalezy cegty przed utozeniem
w murze polewacé lub moczyé w wodzie.

- Wneki i bruzdy instalacyjne nalezy wykonywac jednoczes$nie ze wznoszeniem muréw.

- Mury grubosci mniejszej niz | cegta mogg by¢ wykonywane przy temperaturze
powyzej0°C.

- W przypadku przerwania robét na okres zimowy lub z innych przyczyn, wierzchnie
warstwy muréw powinny byé zabezpieczone przed szkodliwym dziataniem czynnikéw
atmosferycznych (np. przez przykrycie folig lub papa). Przy wznawianiu robét po dtuzszej
przerwie nalezy sprawdzi¢ stan techniczny murdw, fgcznie ze zdjeciem wierzchnich
warstw cegiet i uszkodzonej zaprawy.

5.1. Mury z cegly petne,.

5.1.1. Spoiny w murach ceglanych.
- 12 mm w spoinach poziomych, przy czym maksymalna grubos¢ nie powinna
przekracza¢ 17 mm, a minimalna 10 mm,
- 10 mm w spoinach pionowych podtuznych i poprzecznych, przy czym
Grubos¢ maksymalna nie powinna przekracza¢ 15 mm, a minimalna - 5 mm.
Spoiny powinny by¢ doktadnie wypetnione zaprawg. W $cianach przewidzianych do
tynkowania nie nalezy wypetnia¢ zaprawg spoin przy zewnetrznych licach na gtebokosci
5-10 mm.
5.1.2. Stosowanie potéwek i cegiet ulamkowych.
Liczba cegiet uzytych w potéwkach do muréw nosnych nie powinna by¢ wigksza niz 15%
catkowitej liczby cegiet.
Jezeli na budowie jest kilka gatunkéw cegly (np. cegta nowa i rozbiérkowa),
na lezy przestrzegac¢ zasady, ze kazda Sciana powinna by¢ wykonana z cegty jednego
wymiaru.
Potgczenie murow stykajgcych sie pod katem prostym i wykonanych z cegiet
0 grubo$ci réznigcej sie wiecej niz o 5mm nalezy wykonywaé na strzepig zazebione
boczne.

5.2. Mury z cegty dziurawki.
Mury z cegly dziurawki nalezy wykonywa¢ wedtug tych samych zasad, jak mury z cegty

petnej. W naroznikach, przy otworach, zakonczeniach muréw oraz w kanatach dymowych
nalezy stosowa¢ normalng cegte petna.

W przypadku opierania belek stropowych na murach z cegty dziurawki ostatnie 3 warstwy
powinny by¢ wykonane z cegty petne;j.

5.3. Mury z cegty kratéwki.




a)

a) Cegte kratowke nalezy stosowaé przede wszystkim do zewnetrznych $cian nosnych,
samono$nych i ostonowych.
Mozna jg réwniez stosowaé do murowania Scian wewnetrznych.

b) Zaprawy stosowane do murowania powinny mie¢ konsystencje gestoplastyczng w granicach
zagtebienia stozka pomiarowego 6-8 cm.

c) Cegly w murze nalezy uktadaé¢ tak, aby znajdujgce sie w nich szczeliny mialy kierunek
pionowy.
Cegly przed utozeniem w murze zaleca sie nawilza¢ przez polewanie wodg. Wigzanie cegiet
kratdbwek w murze zgodne z zasadami wigzania cegty petne;.

d) Grubos$¢ spoin poziomych w murach powinna wynosi¢ 12mm, a grubos¢ Spoin pionowych -10
mm.

Dopuszczalne odchytki wymiarowe powinny wynosic:

dla spoin poziomych +5 i -2mm, a dla spoin pionowych =5 mm.

5.4. Mury z pustakow POROTHERM.
5.4.1. Rodzaje $cian
Sciany z pustakéw POROTHERM wykonuije sie jako:
- §ciany jednowarstwowe bez dodatkowego ocieplenia (rys. 1.3 a) lub z
dodatkowym ociepleniem (rys. 1.3 b) oraz jako:
- Sciany szczelinowe ze szczeling wypetniong (rys. 1.3 c) lub z dodatkowa
szczeling wentylacyjng (rys. 1.3 d).

d)
c)

Rys. 1.3. Rodzaje $cian z pustakow POROTHERM:

a) jednowarstwowa bez dodatkowego ocieplenia; b) jednowarstwowa z dodatkowym
ociepleniem; c) szczelinowa ze spoing wypetniong materialem termoizolacyjnym; d)
szczelinowa z dodatkowg szczeling wentylacyjng; 1 - kotewka tgczaca zewnetrzng
warstwe Sciany z warstwg wewnetrzna.

5.4.2. Sciany jednowarstwowe

Sciany jednowarstwowe bez dodatkowego ocieplenia (rys. 1.3 a) znajdujg zastosowanie
zaréwno jako Sciany zewnetrzne, jak i wewnetrzne.

Jednowarstwowe sSciany zewnetrzne wykonywane sg na zwyklej zaprawie murarskiej
klasy M5 i M10 lub na lekkiej zaprawie POROTHERM klasy M5, gtéwnie z pustakéw
grubosci 44 i 38 cm klasy wytrzymatosciowej 10, a takze z pustakéw 30 i 25, jezeli
pozwalajg na to wymagania termiczne, stawiane scianie. Jest to najbardziej ekonomiczny
rodzaj scian zewnetrznych, takze z uwagi na wartos¢ termoizolacyjng sciany, stosowany
powszechnie w budynkach ze $cianami nosnymi.

Wewnetrzne $ciany konstrukcyjne wykonywane sg gtdéwnie z pustakéw grubosci 30 i 25
cm, klasy 10 lub 15, a takze z pustakéw grubosci 18,8 cm. Pustaki grubosci 11,51 8 cm
stosowane sg z reguty na niekonstrukcyjne sciany dziatowe.

5.4.3. Sciany jednowarstwowe z dodatkowym ociepleniem

Sciany jednowarstwowe z dodatkowym ociepleniem (rys. 1.3 b) sg szczegdlnie przydatne
w budynkach o konstrukcji szkieletowej ze stupami Zelbetowymi w Scianach
zewnetrznych. Dodatkowa warstwa ocieplajgca w znacznej mierze zmniejsza efekt
mostkow termicznych w $cianie w miejscach, w ktérych znajdujg sie stupy. W
okreslonych warunkach mogg by¢ ekonomiczne réwniez w budynkach ze s$cianami
nosnymi.

Na warstwe ocieplajgcg stosuje sie zwykle materiat termoizolacyjny grubosci do 120 mm
z tynkiem na siatce z tworzywa sztucznego. Technologie wykonania takiego ocieplenia
podaje np. odnosna Instrukcja ITB. W nadprozach stosuje sie weine mineralng lub
styropian jako warstwe ocieplajaca.



5.4.4. Sciany szczelinowe

Cechg charakterystyczng $cian szczelinowych (rys. 1.3 ¢ i d) jest zdolno$¢ warstwy ze-
wnetrznej do samodzielnego odksztatcania sie, niezaleznie od odksztatcen warstwy
wewnetrznej, stanowigcej czes¢ konstrukcyjng $ciany. Z pustakbw POROTHERM
wykonywana jest czesé konstrukcyjna Sciany, wedtug analogicznych zasad jak Sciany
jednowarstwowe. Warstwa zewnetrzna wykonywana jest najczesciej z pustakow
POROTHERM 8/11,5 P+W lub cegiet klinkierowych.

W Polsce sciany szczelinowe wykonuje sie z reguly jako Sciany ze szczeling wypetniong
materiatem termoizolacyjnym, zwykle styropianem lub wodoodporng wetng mineralng
(rys. 1.3 ¢).

Sciany ze szczeling wentylacyjng, miedzy warstwg zewnetrzng $ciany i warstwg
termoizolacyjna stosowane sg gtéwnie na terenach, na ktérych wystepujg silne deszcze
ukosne.

Przy takich deszczach wystepuje duze prawdopodobienstwo przenikania wiekszej ilosci
wody deszczowej przez zewnetrzng warstwe Sciany. W zwigzku z tym, w celu
niedopuszczenia do zawilgocenia warstwy termoizolacyjnej, trzeba przeniknietg do
wewnatrz sciany wode odprowadzi¢ na zewnagtrz przez odpowiednie skonstruowanie
szczeliny powietrznej i zwentylowanie jej na zewnatrz.

5.5. Wykonanie otworéw wraz z przesklepieniem.
Wykonywane otwory okienne i drzwiowe powinny by¢ przesklepione zgodnie z
dokumentacjg techniczng nadprozami: zelbetowe nadproza prefabrykowane typu L-19
lub indywidualnie projektowanymi stalowymi.

6. Kontrola jakosci.

6.1. Materiaty ceramiczne.
Przy odbiorze cegly nalezy przeprowadzi¢ na budowie:

* sprawdzenie zgodnosci klasy oznaczonej na cegtach z zamoéwieniem i wymaganiami
stawianymi w dokumentac;ji technicznej,

* préby doraznej przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie:

- wymiardw i ksztattu cegty,

- liczby szczerb i pekniec,

- odpornosci na uderzenia,

- przetomu ze zwrdceniem szczegdlnej uwagi na zawartos¢ margla.

W przypadku niemoznosci okreslenia jakosci cegty przez prébe dorazng nalezy jg poddaé
badaniom laboratoryjnym (szczegdlnie co do klasy i odpornosci na dziatanie mrozu).

6.2. Zaprawy.
W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowaé jej

marke i konsystencje w sposéb podany w obowigzujgcej normie. Wyniki odbioréw
materiatéw i wyrobdw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

6.3. Dopuszczalne odchytki wymiaréw dla muréw
przyjmowaé wg ponizszej tabeli.

Lp. Rodzaj odchytek Dopuszczalne odchytki mm
mury spoinowane mury niespoinowane

1 2 3 4
1. Zwichrowania i skrzywienia:

- na 1 metrze dtugosci 3 6

- na catej powierzchni 10 20
2. | Odchylenia od pionu

- na wysokosci 1 m 3 6

- na wys. kondygnacji 6 10

- na catej wysokosci 20 30
3. Odchylenia kazdej warstwy od poziomu




- na | m dtugosci 1 2
- na catej dtugosci 15 30
4. | Odchylenia gérnej warstwy od poziomu
- na 1 m dlugosci 1 2
- na catej dtugosci 10 20
5. | Odchylenia wymiaréw otworéw w Swietle o
wymiarach:
do 100 cm szerokosc¢ +6,-3 +6,-3
wysokos¢é +15,-1 +15,-10
ponad 100 cm szerokosc¢ +10,-5 +10,-5
wysokos$¢ +15,-10 +15,-10

7. Obmiar robot.

Jednostkg obmiarowg roboét jest - m2 muru o odpowiedniej grubosci.
llo$¢ robot okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych
przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbior robot.

8.1. Odbidr rob6t murowych

powinien sie odby¢ przed wykonaniem tynkdw i innych robdt wykohczeniowych.
Podstawe do odbioru rob6t murowych powinny stanowic¢ nastepujgce
dokumenty:

a) dokumentacja techniczna,

b) dziennik budowy,

c) zaswiadczenia o jakosci materiatow i wyrobow dostarczonych na budowe,

d) protokéty odbioru poszczegdinych etapdw robét zanikajgcych,

e) protokoty odbioru materiatdw i wyrobow,

f) wyniki badanh laboratoryjnych, jesli takie byty zlecane przez budowe,

g) ekspertyzy techniczne w przypadku, gdy byty wykonywane przed odbiorem budynku.

8.2. Wszystkie roboty objete niniejszg specyfikacja podlegajg zasadom odbioru robét
zanikajgcych.

9. Podstawa ptatnosci.
Ptaci sie za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7.
Cena obejmuje:
- dostarczenie materiatow i sprzetu na stanowisko pracy
- wykonanie $cian, narozy, przewodéw dymowych i wentylacyjnych
- ustawienie i rozebranie potrzebnych rusztowan
- uporzgdkowanie i oczyszczenie stanowiska pracy z resztek materiatéw

10. Przepisy zwigzane.

PN-68/B-10020 Roboty murowe z cegty. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-B-12050:1996 Wyroby budowlane ceramiczne.

PN-B-12011:1997 Wyroby budowlane ceramiczne. Cegty kratéwki.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczgce
cementu powszechnego uzytku.

PN-B-30000:1990 Cement portlandzki.

PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnos$ci dotyczgce
cementow powszechnego uzytku.

PN-97/B-30003 Cement murarski 15.
PN-88/B-30005 Cement hutniczy 25.
PN-86/B-30020 Wapno.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.
PN-80/B-06259 Beton komérkowy.




PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i
wytrzymatosciowych.
PN-B-12069:1998 Wyroby budowlane. Cegty, pustaki, elementy poryzytowe.
PN-70/B-12016 Wyroby ceramiki budowlanej. Badania techniczne.



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

B - 06.00.00 PRACE ZELBETOWE

1. Wstep.

1.1. Przedmiot SST.
Przedmiotem niniejszej szczegodtowej specyfikami technicznej sg wymagania dotyczgce
wykonania i odbioru elementéw betonowych i zelbetowych.

1.2. Zakres stosowania SST.
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST.
Roboty, ktoérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i
majgce na celu wykonanie:
- 8cian konstrukcyjnych
- podciggi
- nadproza
- trzpienie

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi
normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robat.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos$é ich wykonania oraz za zgodno$¢ z
dokumentacjg projektowg, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materialy

2.1 Wymagania szczegotowe dotyczgce wtasciwosci materiatow i wyrobéw budowlanych

2.1.1. Beton

Do wykonania elementéow zelbetowych i betonowych konstrukcyjnych nalezy stosowac
beton o wytrzymatosci C16/20 Mpa C20/25 Mpa zgodnie z projektem. Beton jako produkt
winien by¢ wykonany w warunkach wytwdérni mas betonowych, posiada¢ atest jakosciowy
i winien by¢ dostarczony na plac budowy specjalistycznym transportem wyposazonym w
pompe stuzgcg do pneumatycznego ttoczenia betonu do miejsca betonowania.

2.1.1 Zbrojenie

Do wykonania zbrojenia elementéw Zzelbetowych nalezy uzy¢ do pretéw ze stali o
gatunku zgodnym z czescig konstrukcyjng projektu budowlano-wykonawczego. Prety
zbrojeniowe skrecone do strzemion oprze¢ w szalunku na klocki dystansowe o
wymaganej wielkosci. Wtasnosci mechaniczne i technologiczne dla pretéw zbrojeniowych
powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w PN-89/H-84023/06.

3. Sprzet

3.1 Wymagania szczegoétowe dotyczgce sprzetu i maszyn do robot budowlanych
Ogodlne wymagania dotyczgce sprzetu i maszyn do robét budowlanych okreslone zostaty

w pkt. 3 ST - czes¢ ogdlna. Rodzaje sprzetu uzywanego do robdét betonowych i
zbrojarskich oraz szalowan winien by¢ zgodny z jego przeznaczeniem i pozostawia sie do



uznania wykonawcy. Sprzet, maszyny lub narzedzia nie gwarantujgce zachowania
wymagan jakosciowych robot i przepisow BHP winny byé niedopuszczone do
wykonywania robot.

4. Transport

4.1 Wymagania ogdlne okreslone zostaty w pkt. 4 SST - cze$¢ ogdina.

4.2 Szczegotowy opis transportu materiatow
Wszystkie materiaty niezbedne do wykonania poszczegélnych elementéw robdét

wchodzgcych w sktad robot betonowych przewozi¢ specjalistycznymi srodkami transportu
dostosowanymi do przewozu betonu towarowego.

a) mieszanka powinna by¢ dostarczona na miejsce utozenia bez przetadunku,

b) pojemniki uzyte do przewozenia mieszanki powinny zapewnia¢ mozliwos¢
stopniowego ich oprézniania oraz by¢ tatwe do oczyszczenia i przeptukania,

c) przewozenie mieszanki w pudfach samochodoéw ciezarowych jest niedopuszczalne.
Transport mieszanki betonowej w pojemnikach samochodowych (gruszkach)
mieszajgcych ja w czasie jazdy powinien by¢ tak zorganizowany, aby wytadunek
mieszanki nastepowat bezposrednio nad miejscem jej utozenia lub — jezeli jest to
niemozliwe — w poblizu betonowanej konstrukcji lub jej elementu. Wykonawca ponosi
odpowiedzialnos¢ za spetnienie wymagan ilosciowych i jakosciowych materiatow
dostarczonych na plac budowy oraz za ich wiasciwy transport, sktadowanie i
wbudowanie.

5. Wykonanie robét

5.1 Deskowania i rusztowania

Deskowanie powinno w czasie uzycia zapewni¢ sztywno$¢ i niezmiennos¢ konstrukcji
oraz bezpieczenstwo konstrukcji.

Konstrukcja deskowan powinna umozliwi¢ fatwy ich montaz i demontaz oraz
wielokrotnos¢ ich uzycia. Plyty deskowan dla betonéw ciektych powinny by¢ tak szczelne,
aby zabezpieczaly przed wyciekaniem zaprawy z masy betonowej. Powierzchnia betonu
po rozszalowaniu powinna by¢ jednorodna, gtadka (bez segregacji, wgtebien, rakéw) i
czysta. Ztgczenia szalunkéw muszg by¢ regularne. Slad w betonie na zilgczach
szalunkéw nie moze by¢ wigkszy niz 2 mm. Tolerancja nieréwnosci powierzchni betonu
po rozszalowaniu wynosi: na odcinku 20 cm — 2 mm, na odcinku 200 cm — 5 mm. Sciany
szybu windowego winny by¢ wykonane w systemowych szalunkach i po rozszafowaniu
polaczenia ptyt szalunkowych i otwory na sruby skretne nalezy wyréwnaé i wypemic
betonem w celu uzyskania jednolitej struktury betonu architektonicznego jako formy
wykonczenia powierzchni.

5.2 Montaz zbrojenia

Montaz zbrojenia bezposrednio w deskowaniu zaleca sie wykonywac przed ustawieniem
szalowania bocznego. Montaz zbrojenia ptyt nalezy wykonywaé bezposrednio na
deskowaniu wg naznaczonego rozstawu pretow. Dla zachowania wiasciwej grubosci
otulin nalezy uktadane w deskowaniu zbrojenie podpiera¢ podktadkami betonowymi lub z
tworzyw sztucznych o grubo$ci réwnej grubosci wymaganego otulenia. Szkielety ptaskie i
przestrzenne po ich ustawieniu i utozeniu w deskowaniu nalezy tgczyé zgodnie z
warunkami technicznymi na zaklad wigzaé¢ drutem migkkim zgodnie z obowigzujgca
norma.

5.3 Roboty zelbetowe
Zbrojenie elementéw zelbetowych winno by¢é wykonane zgodnie z projektem
konstrukcyjnym przy zachowaniu wymagan wynikajacych z obowigzujgcych norm i
warunkow technicznych. Zbrojenie gtdowne nalezy wykona¢ z zebrowanych pretow
zbrojeniowych ze stali Alll i A0 zgodnie z projektem konstrukcyjnym. Powierzchnia
betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie przygotowana do
potaczenia betonu stwardniatego ze Swiezym przez: a) usuniecie z powierzchni betonu



stwardniatego, luznych okruchéw betonu oraz warstwy pozostatego szkliwa
cementowego; b) obfite zwilzenie wodg i narzucenie kilkumilimetrowej warstwy zaprawy
cementowej o stosunku zblizonym do zaprawy w betonie wykonywanym, albo tez
narzucenie cienkiej warstwy zaczynu cementowego. Powyzsze zabiegi nalezy wykonac
bezposrednio przed rozpoczeciem betonowania. Roboty betoniarskie muszg byc¢
wykonane zgodnie z obowiazujaca normg Beton w szalunkach winien byé zageszczony
przy uzyciu wibratorow wgtebnych pracujgcych z minimalng czestotliwoscig 8000 o\min i
odpowiednig do zageszczenia betonowanej sekcji amplituda.

Pielegnacja betonu powinna polega¢ na utrzymywaniu betonu w stanie ciagtej wilgotnosci
w ciggu min.7 dni - w przypadku uzycia cementu portlandzkiego. Dla zachowania
wiasciwej otuliny zbrojenia nalezy ukfadane w deskowaniu zbrojenie podpierac
podktadkami betonowymi lub z tworzyw sztucznych o grubosci réwnej grubosci otulenia.
Stosowanie innych sposobdéw zapewnienia otuliny, a szczegdlnie podktadek z pretow
stalowych, jest niedopuszczalne. Szkielety zbrojenia powinny by¢, o ile to mozliwe,
prefabrykowane na zewnatrz. W szkieletach tych wezly na przecieciach pretéw powinny
wigzanie na podwojny krzyz wyzarzonym drutem wigzatkowym przy srednicy pretéw do
12 mm - o $rednicy nie mniejszej niz 1,0 mm,przy srednicy pretow powyzej 12 mm - o
$rednicy nie mniejszej niz 1,5 mm. Uklad zbrojenia konstrukcji musi umozliwi¢ jego
doktadne otoczenie przez jednorodny beton. Po utozeniu zbrojenia w deskowaniu,
rozmieszczenie pretow wzgledem siebie i wzgledem deskowania nie moze ulec zmianie.
Rozstaw zbrojenia, $rednice i otuliny powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektows i
normg PN-91/5-10442. Uktadanie zbrojenia bezposrednio na deskowaniu i podnoszenie
na odpowiednig wysokos¢ w trakcie betonowania jest nie dopuszczalne. Laczenie pretéw
nalezy wykonywaé zgodnie z PN-91/S-10042.

5.4 Murowanie $cian z bloczkow betonowych
Przy murowaniu $cian z bloczkéw betonowych powinno sie stosowac nastepujgce zasady

ogolne: - do murowania nalezy uzy¢ zaprawy cementowej ( bez dodatku wapna) o marce
zgodnej z projektem budowlanym. - przestrzega¢ prawidtowego wigzania przy
zachowaniu zasady mijania sie - spoin w dwoch kolejnych warstwach muru co najmniej o
6 cm, -grubos¢ spoin przy zaprawie cementowo — wapiennej powinna wynosi¢ 15 mm dla
spoin poziomych i 10 mm dla spoin pionowych, - $ciany konstrukcyjne jednej kondygnaciji
wykonywacé z elementéw jednakowej odmiany i klasy i na jednakowej zaprawie wznoszac
je réwnomiernie na catej dlugosci, - Sciany podiuzne i poprzeczne wykonywac
rownoczesnie, z odpowiednim ich przewigzaniem lub zostawi¢ kotwy w co trzeciej spoinie
jezeli bloczki wystepuja przy $cianie tréjwarstwowe;j.

6. Kontrola jakosci

6.1 Wyroby budowlane
Wszystkie uzyte materiaty i wyroby budowlane winny posiadaé wymagane atest i

Swiadectwa jakosciowe. Kierownik budowy ww. dokumenty jest zobowigzany zachowac
na budowie i okaza¢ do kontroli inspektorowi nadzoru oraz ostatecznie przekazac
Zamawiajgcemu jako zatgczniki do odbioru korncowego.

6.2 Elementy betonowe i zelbetowe
Kontrola jakosci wykonania konstrukciji betonowych i zelbetowych polega na sprawdzeniu

zgodnosci z dokumentacjg projektowg oraz wymaganiami podanymi w normie PN-S-
10040:1999

Kontrola jakosci robot polega na sprawdzeniu nastepujgcych elementéw robot:
- sprawdzeniu cech geometrycznych deskowania przed betonowaniem,

- sprawdzeniu stateczno$ci ( wytrzymatosci) deskowania,

- sprawdzeniu szczelnosci deskowania,

- sprawdzeniu czystosci deskowania,

- sprawdzeniu powierzchni deskowania,

- sprawdzeniu pokrycia deskowania srodkiem antyadhezyjnym,

- sprawdzeniu klasy drewna i jego wad,

- sprawdzeniu geodezyjnym poziomu dolnej powierzchni deskowania,

- sprawdzeniu geodezyjnym potozenia gérnego poziomu betonowania,

- zgodnos$ci wykonanego zbrojenia z projektem,



- jakosci betonu uzytego do betonowania,

- sposobu utozenia betonu i jego zawibrowania,

- dokfadno$ci wymiarowych,

- pielegnaciji betonu w okresie twardnienia,

- w wypadkach watpliwych badania uzyskanej wytrzymato$ci.

Podczas robdt betonowych nalezy przeprowadza¢ systematyczng kontrole cech
wytrzymatosci, przebiegu twardnienia betonu, terminéw rozszalowania oraz cze$ciowego
lub catkowitego obcigzenia konstrukcji. Sprawdzenie wytrzymatosci betonu na $ciskanie
(klasy betonu). W celu sprawdzenia wytrzymato$ci betonu na $ciskanie (klasy betonu)
nalezy pobrac prébki o licznosci okreslonej w planie kontroli jakosci, lecz nie mniej niz:
jedng probke na 100 zarobdw, jedng probke na 50 m3, jedng probke na zmiane roboczg
oraz 3 prébki na partie betonu. Prébki pobiera sie przy stanowisku betonowania, losowo
po jednej, rbwnomiernie w okresie betonowania, a nastepnie przechowuje sie i bada
zgodnie z PN-88/B-06250.

Ocenie podlegajg wszystkie wyniki badania prébek pobranych z partii. W przypadku, gdy
warunki  wytrzymatosci nie sg spetnione, kontrolowang partie betonu nalezy
zakwalifikowa¢ do odpowiednio nizszej klasy. W uzasadnionych przypadkach
przeprowadzi¢ mozna dodatkowe badania wytrzymatosci betonu na probkach wycietych z
konstrukgji lub elementu albo badania nieniszczgce wytrzymatosci betonu wg PN-74/B-
06261 lub PN-74/B- 06262. Jezeli wyniki tych badan dodatkowych bedg pozytywne, to
beton mozna uznaé za odpowiadajgcy wymaganej klasie.

Kontrola zbrojenia przed przystgpieniem do betonowania musi by¢ dokonana przez
kierownika budowy i zgtoszona do odbioru przez nadzorujgcego. Zbrojenie powinno by¢
zgodne z dokumentacjg projektowg oraz odpowiadaé wymaganiom zawartym w normach
w obowigzujgcych normach budowlanych. Zakres sprawdzenia oraz wymagania i
tolerancje podajg powyzej przytoczone normy. Roboty uznaje sie za zgodne z
dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami nadzoru, jezeli wszystkie badania i
ogledziny daty pozytywne wyniki.

7. Obmiar roboét

Ogodlne wymagania dotyczace obmiaru robét podano w pkt. 7 ST-czes$¢ ogdlna.

8. Odbior robot

Ogdélne wymagania dotyczgce odbioru robdét podano w ST-8 -czesé ogdlna Celem
odbioru jest protokolarne dokonanie finalnej oceny rzeczywistego wykonania robét w
odniesieniu do ich ilosci, jakosci i wartosci. Gotowos¢ do odbioru zgtasza Wykonawca
wpisem do dziennika budowy, przedkiadajgc Inspektorowi Nadzoru do oceny i
zatwierdzenia dokumentacje powykonawczg robot.

9. Podstawa ptatnosci

Ogdélne wymagania dotyczgce rozliczenia wykonanych roboét podano w ST-9 -czesé
ogolna.

10. Przepisy zwigzane

Majg zastosowanie wszystkie zwigzane z tym tematem normy obowigzujgce normy w tym
w szczegolnosci:

PN-EN 206-1 ,Beton — cze$¢ 1: Wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodnos¢”.

PN-EN 1992-1-1:2008 Projektowanie konstrukcji z betonu - Czes¢ 1-1:

Reguty ogdlne i reguty dla budynkéw

PN-EN 1992-1-2: 200 Projektowanie konstrukcji z betonu —

Czesc¢ 1-2: Reguty ogdlne -Projektowanie z uwagi na warunki pozarowe

PN-ISO 6935-1 - Stal zbrojeniowa. Prety gtadkie.



PN-ISO 6935-2 - Stal zbrojeniowa. Prety zebrowane.
PN-ISO 3443-8 - Tolerancje w budownictwie.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia
Wykonawcy od obowigzku stosowania wymogéw okreslonych prawem polskim.



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

B -07.00.00 TYNKI

1. Wstep.

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru tynkéw wewnetrznych _
1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace
na celu wykonanie tynkéw wewnetrznych obiektu .

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robdt.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z
dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materiaty.
2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia, oraz wode z rzeki lub
jeziora.

Niedozwolone jest uzycie wod sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod
zawierajgcych ttuszcze organiczne, oleje i mut.

2.2. Piasek (PN-EN 13139:2003)

2.2.1. Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowigzujgcej normy
przedmiotowe, a w szczegdélnosci:
- nie zawiera¢ domieszek organicznych,
- mie¢ frakcje réznych wymiaréw, a mianowicie: piasek
drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek srednioziarnisty 0,5-1,0 mm,
piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm
2.2.2. Do spodnich warstw tynku nalezy stosowaé piasek gruboziarnisty, do
warstw wierzchnich - Srednioziarnisty
2.2.3. Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢
catkowicie przez sito o przeswicie 0,5 mm.

2.3. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne
2.3.1. Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy
panstwowe;.
2.3.2. Przygotowanie zapraw do robét murowych powinno byé wykonywane




mechanicznie.

2.3.3. Zaprawe nalezy przygotowac w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana

mozliwie wczesnie po jej przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.

2.3.4. Do zapraw tynkarskich nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.
2.3.5. Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowac¢ cement

portlandzki z dodatkiem zuzla lub popiotéw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25

pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy
nie bedzie nizsza niz +5°C.

2.3.6. Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno sucho

gaszone lub gaszone w postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna
niegaszonego, ktére powinno tworzy¢ jednolitg i jednobarwng mase, bez grudek
niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych. Skfad objeto$ciowy zapraw nalezy

dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju
cementu i wapna.

2.4.Zaprawy — gotowe mieszanki typu renowacyjnego

2.4.1 Porowaty podkiad tynkarski na zawilgocone i zasolone $ciany.

Jest to cementowo-wapienny podktad wyréwnawczy pod tynki nawierzchniowe do
naprawy wilgotnych i zasolonych muréw. Zastosowanie- stosuje sie na zewnatrz i

wewnatrz pomieszczen jako podktad wyrdwnawczy na zasolonych i wilgotnych $cianach
z kamienia naturalnego i cegiet

2.4.2 Suchy mineralny tynk renowacyjno-naprawczy.

243.

Stosowany jest do tynkowania zasolonych i zawilgoconych scian wewnetrznych i
zewnetrznych.
Jest przepuszczalny dla pary wodnej, wykazuje duze dziatanie filtracyjne dla szkodliwych
soli budowlanych i dostarcza wolnych przestrzeni do krystalizacji mineratow.
- zawartos$¢ poréw powietrznych w swiezej zaprawie — 27% objetosciowo
- wytrzymatos¢ na sciskanie — min 4,8 N/m2 po 28 dniach
- stosunek wytrz. na Sciskanie do wytrz. na rozcigganie przy zginaniu wynosi 4,8/2,1 N/
mm2=2,3
- wysokos¢ podciggania kapilarnego h:6 <h= 3 mm
- wsp.przewodnosci cieplnej 1=0,32
Sktadowanie w zamknietych workach w stanie suchym max. 6 m-cy.

Napoczete opakowania szczelnie zamykaé, a ich zawarto$¢ zuzyé w jak
najkrotszym czasie.

3. Sprzet.

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. Transport.

Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.

Podczas transportu materiaty powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg
statecznosci.

5. Wykonanie roboét.

5.1. Ogdlne zasady wykonywania tynkéw.

a) Przed przystgpieniem do wykonywania robot tynkowych powinny byé
zakonczone wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne
podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone o$cieznice
drzwiowe i okienne.

b) Zaleca sie przystgpienie do wykonywania tynkéw po okresie osiadania i

skurczéw muréw tj. po uptywie 4-6 miesiecy po zakonczeniu stanu
surowego.



c) Tynki nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod
warunkiem, ze w ciggu doby nie nastgpi spadek ponizej 0°C.
W nizszych temperaturach mozna wykonywadé tynki jedynie przy
zastosowaniu odpowiednich srodkéw zabezpieczajgcych, zgodnie z
~Wytycznymi wykonywania rob6t budowlano-montazowych w okresie
obnizonych temperatur”.

5.2. Przygotowanie podtozy.

5.2.1. Spoiny w murach ceglanych.
W $cianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypetnia¢
zaprawg spoin przy zewnetrznych licach na gtebokos$ci 5-10 mm.
Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze nalezy oczysci¢ z kurzu
szczotkami oraz usung¢ plamy z rdzy i substanc;ji ttustych. Plamy z
substancji tlustych mozna usuna¢ przez zmycie 10% roztworem
szarego mydta lub przez wypalenie lampg benzynowa.
Nadmiernie suchg powierzchnie podfoza nalezy zwilzy¢ wodg.

5.3. Wykonywania tynkéw trojwarstwowych.

5.3.1. Tynk tréjwarstwowy powinien by¢ wykonany z obrzutki, narzutu i
gtadzi. Narzut tynkéw wewnetrznych nalezy wykonac wedtug paséw i
listew kierunkowych.

5.3.2. Gladz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej
stwardnieniem. Podczas zacierania warstwa gtadzi powinna by¢
mocno dociskana do warstwy narzutu.

Nalezy stosowac zaprawy cementowo-wapienne - w tynkach nie
narazonych na zawilgocenie o stosunku 1:1:4, - w tynkach
narazonych na zawilgocenie oraz w tynkach zewnetrznych o
stosunku 1:1:2.

5.3.3. Powtoki malarskie.
Muszg charakteryzowac¢ sie wysokg przepuszczalnoscig . Do wymalowan nadajg sie
dyfuzyjne farby silikatowe oraz silikonowe.

6. Kontrola jakosci.

Kryteria oceny jako$ci i odbioru.
* sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg techniczng utozenia wyktadzin
* sprawdzenie odbioréw miedzyoperacyjnych podioza i materiatéw,
* sprawdzenie doktadnosci spoin wg normy PN-72/B-06190.

6.1. Zaprawy.
W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowa¢ jej marke i
konsystencje w sposéb podany w obowigzujgcej normie.

Wyniki odbioréw materiatoéw i wyrobéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika
budowy.

7. Obmiar robot.

Jednostkg obmiarowg robét jest m2. llos¢ robét okresla sie na podstawie projektu
z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbior robot.



8.1. Odbidr podtoza.

Odbiér podioza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robot
tynkowych. Podtoze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2.1. Jezeli
odbidér podtoza odbywa sie po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczyscic i

zmy¢ wodg.

8.2. Odbidr tynkdw.

8.2.1.

8.2.2.

8.2.3.

Uksztattowanie powierzchni, krawedzie przeciecia powierzchni oraz

katy dwuscienne powinny by¢ zgodne z dokumentacjg techniczna.

Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku kat. Il od ptaszczyzny i

odchylenie krawedzi od linii prostej - nie wieksze niz 3 mm i w liczbie

nie wiekszej niz 3 na catej dtugosci taty kontrolnej 2 m.

Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:

- pionowego - nie wieksze niz 2 mm na | m i ogétem nie wiecej niz
4mm w po mieszczeniu,

- poziomego - nie wigksze niz 3 mm na | m i ogétem nie wiecej niz
6 mm na catej powierzchni miedzy przegrodami pionowymi (Sciany,
belki itp.).

Niedopuszczalne sg nastepujgce wady:

- wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni
tynkéw roztwordw soli przenikajgcych z podioza, piléni itp.,

- trwate $lady zaciekéw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i
pecherze wskutek niedostatecznej przyczepnosci tynku do podtoza.

9. Podstawa ptatnosci.

Tynki zewnetrzne.

Ptaci sie za ustalong ilos¢ m2 powierzchni $ciany wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:

- przygotowanie zaprawy,

- dostarczenie materiatéw i sprzetu,

- ustawienie i rozbiorke rusztowan,

- umocowanie i zdjecie listew tynkarskich

- osiatkowanie bruzd,

- obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementéw,
- reperacje tynkéw po dziurach i hakach,

- oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow.

10. Przepisy zwigzane.

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych
i wytrzymatosciowych.

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i
badania przy odbiorze.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja.
Pobieranie prébek.

PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-EN 771-6:2002 Wymagania dotyczgce elementéw murowych.
Elementy murowe z kamienia naturalnego.

PN-B-11205:1997 Elementy kamienne.

PN-B-79406;97, PN-B-79405;99 Ptyty kartonowo-gipsowe

PN-72/B-06190 Roboty kamieniarskie. Okfadzina kamienna.

Wymagania w zakresie wykonywania i badania
przy odbiorze



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.08.00.00 OKLADZINY SCIENNE | PODLOGOWE

1. Wstep

1.1.Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robét zwigzanych z termomodernizacjg ztobka nr 16, przy ul. Klaudyny 10 w
Warszawie.

1.2. Zakres stosowania ST
ST jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizaciji
robot wymienionych w p.1.1.

1.3. Zakres robot ujetych w ST:
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia rob6t zwigzanych

z wykonaniem:

- skucia, zerwania oktadzin sciennych, posadzkowych istniejgcych,

- izolacji przeciwwilgociowe;j

- wykonanie podktadu podposadzkowego,

- wyrdbwnania powierzchni po rozbiérce,

- wykonania oktadzin z ptytek podtogowych (gres techniczny, terakota), sciennych
(glazura),

- wywiezienie catosci gruzu z terenu budowy,

Zakres robot — na podstawie przedmiaru, ktéry stanowi materiat pomocniczy dla
wykonawcy do obliczenia ceny oferty. Wykonawca powinien dokonac¢ wizji lokalnej w
obiekcie.

1.4. OkreSlenia podstawowe dotyczgce robét
Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujagcymi normami i wytycznymi.

1.5. Ogdine wymagania dotyczgce robot
Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ robdét i ich zgodno$é z Dokumentacijg

Projektowg, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru. Ogélne wymagania podano w
ST.00.00.00-czes¢ ogdlna.

2. Materiaty

2.1 Okreslenia podstawowe
Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej ST sg zgodne z
obowigzujgcymi podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

posadzka — wierzchnia warstwa stropu stanowigca wykonczenie jego powierzchni
podtoze — element konstrukcji budynku, na ktérym utoZzona jest podtoga,

podkfad betonowy — wykonany z betonu , o okreslonej grubosci, wytrzymatosci i
suchosci, na ktérym wykonuje sie posadzke zywiczng

wykfadzina — suche pokrycie dowolnej wewnetrznej powierzchni budynku.
okfadzina — pionowe lub prawie pionowe, nienosne pokrycie konstrukcji.

2.2 Zastosowane materiaty budowlane powinny posiadac atest higieniczny, certyfikaty, oceny
higieniczne i aprobaty techniczne zgodne z PN. Materiaty do wykonania posadzek musza

posiadac¢ atesty do zastosowan w budynkach uzytecznos$ci publiczne;j.

Ptytki ceramiczne 30x30cm — gres techniczny (korytarz), terakota (sale lekcyjne)



- odporno$¢ na Scieranie (PEI skala 5)

- odpornos¢ na plamienie (klasa min. 4)

- nasigkliwos¢ wodna E — 10%

- ptytki przeciwposlizgowe klasy min. R11 wg DIN 51130,
- wytrzymatos$¢ na zginanie min 35 N/mm 2

- na schodach zastosowa¢ ptytki ryflowane,

Ptytki ceramiczne scienne 30x30cm — glazura PN-EN 177:1999, i PN- EN 178:1998
- barwa — wg wzorca producenta

- nasigkliwos¢ po wypaleniu 10-24 %

- wytrzymatos$c¢ na zginanie nie mniejsza niz 10,0 MPa

- odporno$c¢ szkliwa na pekniecia wtoskowate nie mniej niz 160 st C.

- ptytki zostang zaproponowane przez wykonawce i zaakceptowane przez
Zamawiajgcego.

Klej do ptytek

- Elastyczna zaprawa klejowa o podwyzszonej przyczepnosci i elastycznosci,
charakteryzuje sie dobrg przyczepnoscig do podtoza i ptytek, stabilnoscig na
powierzchniach pionowych (brak sptywu)

- Wyréb zgodny z : PN-EN 12004

- Klasa wg EN 12004 C1T

- Przyczepnos¢ poczgtkowa 20,5 N/mm2

Fuga elastyczna Cementowa, szybkowigzaca, elastyczna zaprawa fugowa, odporna na
wode i zabrudzenia - zgodna z CG2 wg PN-EN 13888 ( kolorystyka taka sama jak
ptytek )

Folia w ptynie

Stuzy do bezspoinowego uszczelniania na zewnatrz i wewnatrz budynkéw nasigkliwych i
porowatych podtozy mineralnych przed szkodliwym oddziatywaniem wilgoci i
przeptywajaca bezcisnieniowo wodg. Stosowana jest do wykonywania szczelnej,
elastycznej powtoki przed przyklejaniem oktadzin z ptytek ceramicznych na balkonach,
tarasach, $cianach zewnetrznych i fundamentowych oraz w pomieszczeniach narazonych
na czasowe zawilgocenie (jak np. kuchnie, tazienki, kabiny prysznicowe, pralnie). Folie w
ptynie mozna stosowacé na podtoza betonowe, jastrychy cementowe i anhydrytowe (w tym
réwniez grzejne), mury ceglane wykonane na petng spoineg, tynki cementowe i
cementowowapienne, a takze tynki gipsowe, ptyty gipsowo-kartonowe i drewnopochodne.
Dane techniczne:

- Temperatura stosowania: od +5°C do +25°C

- Temperatura podtoza od +5°Cdo +25°C — Minimalna grubos$¢ powtoki: 1,5 mm

- Czas schniecia pierwszej warstwy: min. 6 h

- Czas catkowitego utwardzenia powtoki: min. 24 h

- Przyklejanie ptytek ceramicznych: po 24 h

- Zdolnos¢ krycia rys: 1,0 mm — Sptyw z powierzchni pionowej: brak

- Przyczepnos$¢ do podtoza: > 0,5 MPa

- Konsystencja: ciekta masa

- Kolor: szary

- Gestos¢ objetosciowa: ok. 1,30 kg/dm3

- Odpornosé na wilgo¢: okresowo odporna

- Odpornos¢ na oleje i rozpuszczalniki: nie odporna

- Odpornos¢ na kwasy i zasady: nie odporna

- Odpornosé na temperature: od -30°C do +50°C /wszystkie dane techniczne zostaty
podane dla wzglednej wilgotnosci powietrza 60% i temperatury powietrza + 20°C/

Zuzycie folii w ptynie przy dwuwarstwowym nakfadaniu na odpowiednio przygotowanym
podtozu wynosi od 1,3 do 2,0 kg/m2

3. Sprzet



Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,Wymagania ogélne”. Do wykonywania
robot oktadzinowych nalezy stosowac:

- szczotki o sztywnym wiosiu lub druciane do czesania powierzchni podfoza,

- szpachle i packi metalowe lub z tworzywa sztucznego,

- narzedzia lub urzadzenia do ciecia ptytek,

- packi zgbkowane stalowe lub z tworzywa o wysokosci zgbkéw 6+12 mm do rozprowadzania
kompozycji klejgcych,

- faty do sprawdzania réwnosci powierzchni,

- poziomice

- wktadki dystansowe,

- mieszadta koszyczkowe o napedzie elektrycznym,

- pojemniki do przygotowania kompozycji klejgcych,

- ggbki do mycia oraz czyszczenia okfadziny,

- mtotek (500 g),

- przyrzad montazowy,

- miara drewniana lub zwijana,

- drobnozebna pita reczna lub pilarka elektryczna,

- kliny drewniane,

- klocek do dobijania desek.

- jako podktadu nalezy uzywaé naturalnych materiatéw.

4. Transport

4.1 Materiaty i elementy muszg byé przewozone $rodkami transportu wg instrukcji producenta.

4.2 Pakowanie i magazynowanie:
- Plytki pakowane w pudfa tekturowe zawierajgce ok.1m2 ptytek.

- Na opakowaniu umieszcza sie: nazwe i adres producenta, nazwe wyrobu, liczbe sztuk w
opakowaniu, znak kontroli jako$ci, znaki ostrzegawcze dotyczgce wyrobdw tatwo
ttukacych sie oraz napis ,Wyréb dopuszczony do stosowania w budownictwie
Swiadectwem ITB nr...”.

- Plytki sktadowac¢ w pomieszczeniach zamknietych w oryginalnych opakowaniach.

- Wysokosc¢ sktadowania do 1,8m.

- Deski pakowane w pudta tekturowe zawierajgce ok.1,2m2 paneli.

- Na opakowaniu umieszcza sie: nazwe i adres producenta, nazwe wyrobu, liczbe sztuk w
opakowaniu, znak kontroli jakos$ci, znaki ostrzegawcze dotyczace wyrobéw tatwo
ttukgcych sie oraz napis ,Wyréb dopuszczony do stosowania w budownictwie
Swiadectwem ITB nr...”.

- Parkiet sktadowa¢ w pomieszczeniach zamknietych w oryginalnych opakowaniach.

- Wysokos¢ sktadowania do 1,8 m. 4.3 Transport materiatow

- Plytki i klepki parkietowe przewozi¢ w opakowaniach krytymi srodkami transportu.

- Podtoge wytozy¢é materiatem wyscidtkowym grubosci ok. 5cm.

- Opakowania ukfadac scisle obok siebie. Na srodkach transportu umiescic¢ nalepki
ostrzegawcze dotyczgce wyrobdw tatwo ttukgcych.

5. Wykonanie robét.

5.1 Warstwy wyréwnawcze pod posadzki
Podktad powinien by¢ wykonany zgodnie z projektem, ktory okresla wymagang
wytrzymato$¢ i grubos¢ podktadu oraz rozstaw szczelin dylatacyjnych. Podtoze, na
ktérym wykonuje sie podktad z warstwy wyrownawczej powinno by¢ wolne od kurzu i
zanieczyszczen oraz nasycone woda.

Temperatura powietrza przy wykonywaniu podktadéw cementowych oraz w ciggu, co
najmniej 3 dni nie powinna by¢ nizsza niz 5°C. Zaprawe cementowg nalezy
przygotowywa¢ mechanicznie. Zaprawa powinna mie¢ konsystencje gestg — 5-7 cm
zanurzenia stozka pomiarowego. llo$¢ spoiwa w podktadach cementowych powinna by¢
ograniczona do ilosci niezbednej, ilos¢ cementu nie powinna by¢ wieksza niz 400 kg/m3.



Powierzchnia podktadu sprawdzana dwumetrowg tatg przyktadang w dowolnym miejscu,
nie powinna wykazywac¢ wiekszych przeswitow wiekszych niz 5mm. Odchylenie
powierzchni podktadu od ptaszczyzny (poziomej lub pochytej) nie powinny przekraczac
2mm/m i 5mm na catej dtugosci lub szerokos$ci pomieszczenia. W ciggu pierwszych 7 dni
podkiad powinien by¢ utrzymywany w stanie wilgotnym, np. przez pokrycie folig
polietylenowg lub wilgotnymi trocinami albo przez spryskiwanie powierzchni wodg.

5.2 Wykonanie izolacji powlokowe;j
Ptynna substancje folii w ptynie lepik nalezy nanosic¢ na zimno na suche i czyste podtoze
w jednej lub 2 warstwach pedzlem, szczotkg dekarskg z twardym wtosiem lub natryskiem.
Optymalna temperatura podtoza i otoczenia w czasie wykonywania prac 20°C. Materiatu
nie nalezy stosowacé: na wilgotne podtoze, na podtoze smotowe, w miejscach gdzie do
czasu odparowania rozpuszczalnika wystepujg zrodta zaptonu.

5.3 Posadzki z ptytek

Zalecenia ogodlne:

- Temperatura powietrza w czasie ukfadania ptytek powinna wynosi¢, co najmniej +50C i
nie wiecej niz +250C. Temperature te nalezy zapewnié, na co najmniej kilka dni przed
rozpoczeciem robot oraz w czasie wigzania i twardnienia zaprawy.

- Materiaty uzyte do wykonania posadzki powinny znajdowac sie w pomieszczeniach o
wymaganej temperaturze, co najmniej24 godziny przed rozpoczeciem robot,

- Przed przystgpieniem do okfadzinowania powierzchni podtég w pomieszczeniach
mokrych nalezy sprawdzi¢ spadki do elementéw odwadniajgcych min. 1,5 %.

- Dla pomieszczen bez odwodnienia podtogi uktada¢ w poziomie wykonczeniowym.

- Plytki nalezy ukfadac i rozmierza¢ wg projektu wykonawczego wnetrz. Warstwa kleju
pod ptytki nie moze zawiera¢ pustych miejsc.

- Dla pomieszczen nie zdefiniowanych projektem wnetrz ptytki nalezy rozmierzac tak, aby
docinki ptytek przy krawedziach (koncach $cian) miaty wymiar wiekszy niz potowa plytki.

Przygotowanie podtoza:

- Z powierzchni betonowej nalezy usung¢ wszystkie luzne czeéci, zattuszczenia, jak
réwniez zabrudzenia pochodzenia kwasowego i zasadowego, utrudniajgce przyczepnosé
warstwy malarskie, piaszczgce i fuszczgce sie warstwy zaprawy.

- Podtoze powinno by¢ nosne a wytrzymatos$¢ na odrywanie powinna byé zgodna z PN/B-
10107 nie mniejsza niz 0,5 MPa.

- Podtoze musi by¢ rowne, suche, twarde, czyste, odpowiednio porowate, bez pekniec€ i
szczelin

- Wilgotnos¢ nie moze przekraczaé¢ 1,5% dla betonu i 0,5% dla anhydrytu.

Roboty zasadnicze:

- Posadzki z ptytek uktadaé na przygotowanym wczes$niej suchym i czystym podkiadzie
betonowym. Do ukfadania stosowac klej, ktérego rodzaj dobraé zgodnie z
przeznaczeniem posadzki oraz rodzaju ptytek.

- Roboty posadzkowe rozpoczaé od utozenia spoziomowanych ptytek — reperéw, ktérych
powierzchnia wyznacza potozenie ptaszczyzny posadzki. Nastepnie utozy¢é w odstepach
bedgcych wielokrotno$cig wymiaru ptytek pasy kierunkowe, ktérych ptaszczyzne
kontroluje sie fatg opierang na ptytkach — reperach. Prawidtowo$¢ ptaszczyzn uktadanych
pol kontroluje sie tatg przyktadang do paséw kierunkowych. Spoiny wypetnia sie zaprawg
do spoinowania.

- Do fugowania nalezy przystagpic¢ po uptywie 24 h, petng wytrzymatos$¢ oktadzina uzyska
po 3 dniach.

6. Kontrola jakosci robot.

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét



Wszystkie materiaty muszg spetnia¢ wymagania odpowiednich norm lub aprobat
technicznych oraz odpowiada¢ parametrom okreslonym w dokumentac;ji projektowe;j i
wytycznych producenta . Kazda partia materiatéw dostarczona na budowe musi posiadac
certyfikat lub deklaracje zgodnosci stwierdzajgca zgodnos$é wtasnosci technicznych z
okreslonymi w normach i aprobatach.

6.2. Badania w czasie robét
Czestotliwos¢ oraz zakres badan powinny by¢ zgodne normami. Dostarczone na plac
budowy materiaty nalezy kontrolowac pod wzgledem ich jakosci. Zasady dokonywania
takiej kontroli powinien ustali¢ kierownik budowy w porozumieniu z Inzynierem. Kontrola
jakosci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materiaty i wyroby majg zaswiadczenia
o jakosci wystawione przez producenta oraz na sprawdzeniu wtasciwosci technicznych
dostarczonego wyrobu na podstawie tzw. badan doraznych. Wyniki badan materiatéw
powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy akceptowane przez Inzyniera.

6.3. Badania w czasie odbioru robét
Badania oktadzin i posadzek z ptytek gresowych powinny by¢ przeprowadzane w sposob
umozliwiajgcy ocene wszystkich wymagan a w szczegolnosci:
- zgodnosci z dokumentacjg projektowg i zmianami w dokumentacji powykonawcze;j
(przez ogledziny i pomiary)
- stan podtozy na podstawie protokotéw badan miedzyoperacyjnych,
- spadki podtoza lub podktadu i rozmieszczenie wpustéw podtogowych, jw.
- jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobow na podstawie deklaracji zgodnosci lub
certyfikatéw zgodnosci przedtozonych przez dostawcéw Prawidtowosci wykonania
oktadziny przez sprawdzenie:
- przyczepnosci oktadziny, ktéra przy lekkim opukiwaniu nie powinna wydawac gtuchego
dzwieku.
- odchylenia krawedzi od kierunku poziomego i pionowego, przy uzyciu taty o dtugosci 2
m ( nie powinno przekracza¢ 2 mm na dt. taty 2 m),
- odchylenia powierzchni od ptaszczyzny tatg o dtugosci 2m ( nie powinno wieksze niz
2mm na catej dt. faty),
- prawidtowosci przebiegu i wypetnienia spoin poziomicg i pionem z doktadnoscig do
1Tmm.
- grubos¢ warstwy kompozycji klejgcej pod ptytkg, ktéra nie powinna przekraczaé
warto$ci okre$lonej przez producenta w instrukgji, na podstawie zuzycia kompozycji
klejace;j.

Prawidtowosci wykonania wyktadzin przez sprawdzenie:

- ptaszczyzny poziomej lub spadkéw, - nieréwnosci powierzchni mierzonych jako
przeswity miedzy fatg dt. 2 m a posadzka (nie powinny by¢ wieksze niz 3 mm na catej
dtugosci taty),

- odchylenia posadzki od ptaszczyzny poziomej lub ustalonego spadku (nie powinno by¢
wieksze niz 3 mm na dtugosci taty 2m i nie wigksze niz 5 mm na catej dlugosci lub
szerokosci posadzki).

- przebiegu i wypetnienia spoin z doktadnoscig do 1Tmm,

- grubos¢ warstwy kompozycji klejgcej pod ptytka, ktéra nie powinna przekraczaé
warto$ci okre$lonej przez producenta w instrukgji, na podstawie zuzycia kompozycji
klejacej

7. Obmiar robot.

Jednostkami obmiaru sg jednostki zgodne z przedmiarem ofertowym dla danej pozyc;ji
robaot. 1losé robot okresla sie na podstawie przedmiaru robét z uwzglednieniem zmian
zaaprobowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. Odbior robot.

8.1 Ogdlne zasady odbioru robét podano w ST ,Wymagania ogolne”.



Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami Inspektora
nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania (z uwzglednieniem dopuszczalnych
toleranciji) daty pozytywny wynik.

Jezeli chociaz jeden wynik badania bedzie niepozytywny, okfadzina z ptytek
ceramicznych nie powinna by¢ odebrana. W takim przypadku nalezy przyjg¢ jedno z
rozwigzan:

- oktadzine poprawic i przedstawi¢ do ponownego odbioru,

- jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkowania i trwatosci
oktadziny oraz jezeli inwestor wyrazi zgode, obnizyé warto$¢ wykonanych robét,

- w przypadku gdy nie sg mozliwe powyzsze rozwigzania, usung¢ oktadzine i ponownie
wykonad.

8.2 Odbiér podiozy
Odbidr podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robot

okfadzinowych. Jezeli odbiér podtoza odbywa sie po dtuzszym czasie od jego wykonania,
nalezy podtoze oczysci¢ i umy¢ woda.

8.3 Odbiér oktadzin i wyktadzin z ptytek gresowych, z terakoty
Odbiér gotowych oktadzin nastepuje po stwierdzeniu zgodnosci ich wykonania z
zamoéwieniem, ktérego przedmiot okresla dokumentacja projektowa a takze
dokumentacja powykonawcza, w ktérej podane sg uzgodnione zmiany dokonane
podczas prac. Zgodno$¢ wykonania okfadzin stwierdza sie na podstawie poréwnania
wynikéw badan kontrolnych wymienionych w pkt. 6 z wymaganiami i tolerancjami
podanymi w pozostatych punktach. Oktadziny powinny by¢ odebrane, jesli wszystkie
wyniki badan kontrolnych sg pozytywne. Odbiér powinien obejmowac sprawdzenie:
- wygladu zewnetrznego przez ocene wzrokowg
- prawidtowosci uksztattowania powierzchni,
- przyczepnosci do podioza
- prawidtowosci osadzenia kratek sciekowych w poditodze, wkitadek dylatacyjnych itp.
- szerokosci i prostoliniowosci spoin, Odbiér gotowych oktadzin powinien by¢
potwierdzony protokotem, ktdry zawiera:
- ocene wynikéw badan
- wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci usuniecia.
- stwierdzenia zgodnosci lub niezgodnos$ci wykonania z zamowieniem.

9. Podstawa ptatnosci.

Ogodlne ustalenia dotyczace podstaw ptatnosci podano w ST ,Wymagania ogdine”.

Cena jednostkowa wykonania 1 metra kwadratowego [m2 ] posadzki z ptytek obejmuje:
- przygotowanie stanowiska roboczego

- dostarczenie materiatow, narzedzi i sprzetu,

- przygotowanie i oczyszczenie podtoza,

- wykonanie posadzki z ptytek,

- uporzgdkowanie miejsca wykonywania robdét,

- usuniecie pozostatosci, resztek i odpadow materiatow,

- likwidacje stanowiska roboczego,

- utylizacje opakowan i resztek materiatéw zgodnie ze wskazaniami ich producentéw. W
kwotach ryczattowych ujete sg rowniez koszty montazu, demontazu i pracy rusztowan lub
urzgdzen podnosnikowych niezbednych do wykonania robé6t na wysokosci ponad 5 m od
poziomu podtogi lub terenu.

10. Przepisy zwigzane

- PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne

- WTWIOR - Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robét — ITB.

- Umowa zawarta pomiedzy Wykonawcg a Zamawiajgcym wraz z harmonogramem robot.
- Aprobaty techniczne.



- Inne dokumenty i ustalenia techniczne prowadzone w trakcie trwania inwestycji.



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.09.00.00 OKLADZINY MALARSKIE

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST.
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robét malarskich.

1.2. Zakres stosowania SST.
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST. X
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umoSliwiajgce i
majgce na celu wykonanie nastepujacych robét malarskich.

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujagcymi odpowiednimi
normami.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczgce robdt.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakosé ich wykonania oraz za zgodnos¢ z
dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

Informacje ogdlne zostaty okreslone w ST 00

1.6.Kody CPV
Grupa robot — 45400000 — 1 Roboty wykonczeniowe w zakresie obiektow budowlanych

Klasa rob6t — 45450000-6 Roboty budowlane wykonczeniowe, pozostate
Kategoria robot — 45453000 — 7 Roboty remontowe i renowacyjne

2. Materialy

2.1. Informacje ogdélne zostaty okreslone w ST 00

2.2. Woda (PN-EN 1008:2004)
Do przygotowania farb stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia. Niedozwolone jest
uzycie wod Sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajgcych tluszcze
organiczne, oleje i mut.

2.3. Farby silikonowe do malowania powierzchni zewnetrznych.
Temperatura stosowania + 5: + 25 0C

Wspotczynnik oporu dyfuzyjnego m 170
Przyczepnosc > 0,2 MPa Pylosuchos¢ ok.10 min
Wstepne wyschniecie pierwszej warstwy 4-6 godzin
Petne wyschniecie drugiej warstwy ok.12 godzin

2.4. Srodki gruntujace

3. Sprzet

3.1. Informacje ogdlne zostaty okreslone w ST 00

3.2.Roboty mozna wykonagé przy uzyciu pedzli lub aparatéw natryskowych.



4. Transport

4.1. Informacje ogdélne zostaty okreslone w ST 00

4.2.Materialy do robét objetych niniejszg specyfikacjg powinny by¢ transportowane zgodnie
kartg katalogowg wyrobu.

5. Wykonanie robét

5.1. Informacje ogdlne zostaty okreslone w ST 00

Przy malowaniu powierzchni wewnetrznych temperatura nie powinna by¢ nizsza niz
+8°C. W okresie zimowym pomieszczenia nalezy ogrzewac.

W ciggu 2 dni pomieszczenia powinny by¢ ogrzane do temperatury co najmniej +8°C. Po
zakonczeniu malowania mozna dopusci¢ do stopniowego obnizania temperatury, jednak
przez 3 dni nie moze spas¢ ponizej +1°C. W czasie malowania niedopuszczalne jest
nawietrzanie  malowanych powierzchni cieptym powietrzem od przewodow
wentylacyjnych i urzadzen ogrzewczych. Gruntowanie i dwukrotne powierzchni tynkéw
mozna wykona¢ po usunieciu usterek.

5.1. Przygotowanie podtozy

5.1.1. Podtoze posiadajgce drobne uszkodzenia powierzchni powinny byé, naprawione
przez wypetnienie ubytkow zaprawg cementowo-wapienng. Powierzchnie powinny by¢
oczyszczone z kurzu i brudu, wystajgcych drutéw, naciekdéw zaprawy itp. Odstajgce tynki
nalezy odbic¢, a rysy poszerzyé¢ i ponownie wypetni¢ zaprawg cementowo-wapienna.

5.1.2. Powierzchnie metalowe powinny byé oczyszczone, odtluszczone zgodnie z
wymaganiami normy PNISO 8501-1:1996, dla danego typu farby podktadowe;j.

5.2. Gruntowanie.

5.2.1. Przy malowaniu farbg wapienng wymalowania mozna wykonywac bez gruntowania
powierzchni.

5.2.2. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi do gruntowania stosowac¢ farbe emulsyjng
tego samego rodzaju z jakiej ma by¢ wykonana powtoka lecz rozcienczong wodg w
stosunku 1:3-5.

5.2.3. Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie gruntowac
pokostem.

5.2.4. Przy malowaniu farbami krzemianowymi powierzchnie nalezy zagruntowaé
odpowiednio dobranym ptynem gruntujgcym

5.3. Wykonywania powtok malarskich

5.3.1. Powloki z farb emulsyjnych i krzemianowych powinny by¢ niezmywalne, przy
stosowaniu srodkéw myjgcych i dezynfekujgcych. Powtoki powinny dawaé aksamitno-
matowy wyglad powierzchni. Barwa powltok powinna by¢ jednolita, bez smug i plam.
Powierzchnia powtok bez uszkodzen, smug, plam i sladéw pedzla.

5.3.2 Powloki z farb i lakierow olejnych i syntetycznych powinny mie¢ barwe jednolitg
zgodng ze wzorcem, bez smug, zaciekéw, uszkodzen, zmarszczen, pecherzy, plam i
zmiany odcienia. Powtoki powinny mie¢ jednolity potysk. Przy malowaniu
wielowarstwowym nalezy na poszczegdlne warstwy stosowaé farby w réznych
odcieniach.



6. Kontrola jakosci

6.1. Informacje ogdlne zostaty okre$lone w ST 00

6.2. Powierzchnia do malowania.

Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna
obejmowac:

— sprawdzenie wygladu powierzchni,

— sprawdzenie wsigkliwosci,

— sprawdzenie wyschniecia podtoza,

— sprawdzenie czystosci, Sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie nalezy
wykonac przez ogledziny zewnetrzne.

Sprawdzenie wsigkliwosci nalezy wykonac przez spryskiwanie powierzchni przewidzianej
pod malowanie kilku kroplami wody. Ciemniejsza plama zwilzonej powierzchni powinna
nastgpic¢ nie wczesniej niz po 3 s.

6.3. Roboty malarskie.

6.3.1. Badania powlok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu ich
wykonania: — dla farb emulsyjnych nie wczesniej niz po 7 dniach, — dla pozostatych nie
wczesniej niz po 14 dniach.

6.3.2. Badania przeprowadza sie przy temperaturze powietrza nie nizszej od +5°C przy
wilgotnosci powietrza mniejszej od 65%.

6.3.3. Badania powinny obejmowaé: — sprawdzenie wygladu zewnetrznego, -
sprawdzenie zgodnosci barwy ze wzorcem, — dla farb olejnych i syntetycznych:
sprawdzenie powioki na zarysowanie i uderzenia, sprawdzenie elastycznosci i twardo$ci
oraz przyczepnosci zgodnie z odpowiednimi normami panstwowymi. Jes$li badania dadzag
wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uzna¢ za wykonane prawidiowo. Gdy
ktérekolwiek z badan dato wynik ujemny, nalezy usuna¢ wykonane powtoki czesciowo lub
catkowicie i wykonac¢ powtornie.

7. Obmiar roboét

7.1. Informacje ogdlne zostaty okreslone w ST 00

7.2. Jednostka obmiarowa.
Jednostkg obmiarowg robét jest m2 powierzchni zamalowanej wraz z przygotowaniem do
malowania podtoza, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowan lub
drabin malarskich oraz uporzadkowaniem stanowiska pracy. llo$¢ robét okresla sie na
podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i
sprawdzonych w naturze.

8. Odbior robot

8.1. Informacje ogdlne zostaty okreslone w ST 00

8.2.Roboty podlegajg warunkom odbioru wedtug zasad podanych ponizej.

8.3. Odbidr poditoza

8.3.1. Zastosowane do przygotowania podioza materiaty powinny odpowiadac
wymaganiom zawartym w 45 normach panstwowych lub swiadectwach dopuszczenia do
stosowania w budownictwie. Podtoze, posiadajgce drobne uszkodzenia powinno byé
naprawione przez wypetnienie ubytkdw zaprawg cementowo-wapienng do robét
tynkowych lub odpowiednig szpachlowkg. Podtoze powinno by¢ przygotowane zgodnie z
wymaganiami w pkt.



8.3.2. Jezeli odbiér podtoza odbywa sie po diuzszym czasie od jego wykonania, nalezy
podtoze przed gruntowaniem oczy$cic.

8.4. Odbidér robét malarskich

8.4.1. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego powlok malarskich polegajgce na
stwierdzeniu réwnomiernego roztoSenia farby, jednolitego nateSenia barwy i zgodnosci
ze wzorcem producenta, braku przeswitu i dostrzegalnych skupisk Iub grudek
nieroztartego pigmentu lub wypetniaczy, braku plam, smug, zaciekéw, pecherzy
odstajgcych ptatéw powtoki, widocznych okiem $ladéw pedzla itp., w stopniu
kwalifikujgcym powierzchnie malowang do powtok o dobrej jakosci wykonania.

8.4.2. Sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie polegajace na lekkim, kilkakrotnym
potarciu jej powierzchni miekka, wetniang lub bawetniang szmatkag kontrastowego koloru.
8.4.3. Sprawdzenie odpornosci powloki na zarysowanie.

8.4.4. Sprawdzenie przyczepnosci powtoki do podioSa polegajace na prébie poderwania
ostrym narzedziem powloki od podtoSa.

8.4.5. Sprawdzenie odpornosci powloki na zmywanie wodg polegajgce na zwilSaniu
badanej powierzchni powtoki przez kilkakrotne potarcie mokrg miekkg szczotkg lub
szmatka. Wyniki odbioréw materiatéw i robét powinny byé kaSdorazowo wpisywane do
dziennika budowy.

9. Podstawa ptatnosci

9.1. Informacje ogdlne zostaty okre$lone w ST 00

9.2.Piaci _sie za ustalong iloS¢ m2 powierzchni zamalowanej wg ceny jednostkowej wraz z
przygotowaniem do malowania podioza, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem
rusztowan lub drabin malarskich oraz uporzgdkowaniem stanowiska pracy. llo$¢ robét okredla
sie _na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i
sprawdzonych w naturze.

10. Przepisy zwigzane

10.1. Informacje ogdlne zostaty okreslone w ST 00

10.2.Normy
PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja i pobieranie prébek.

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-62/C-81502 Szpachlowki i kity szpachlowe. Metody badan.

PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane.

PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe.

PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz.



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

B -10.00.00 WYMIANA STOLARKI OKIENNO - DRZWIOWEJ
1. WYMAGANIA OGOLNE

1.1.Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Specyfikacja Techniczna B-05.00.00 odnosi sie do wymagan dla wykonania prac
zwigzanych z wymiang stolarki okiennej podczas prac przy przebudowie pomieszczen
przychodni SP ZOZ przy ul. Piaskowej 9 w Lapach.

2. MATERIALY:

2.1.Informacja ogdélna

Wszelkie stosowane materialty powinny by¢ nowe, odpowiadaé polskim normom oraz
dopuszczenia do stosowania w budownictwie , jak réwniez co najmniej jeden z nizej
wymienionych dokumentéw:

- Atest

- Certyfikat

- Aprobate techniczng ITB
- Certyfikat zapewnienia

2.2.Sktadowanie, przechowywanie, kontrola jakosci materiatéw, elementéw i wyrobéw — na
placu budowy

Wymagania ogdlne:

2.2.1. przy rozmieszczaniu magazynow i sktadowisk na placu budowy nalezy kierowac
sie nastepujgcymi zasadami:

- materiaty, elementy i wyroby nalezy w mare mozliwosci magazynowac¢ w bezposredniej
bliskosci miejsca ich wbudowania lub uzycia do produkcji; zaleca sie, aby magazyny i
sktadowiska znajdowaty sie przy drogach kotowych w obrebie placu budowy

- elementy i wyroby przeznaczone do wbudowania w dany obiekt powinny by¢
sktadowane na placu przyobiektowym, jesli nie ulegajg one zmianom pod wptywem
warunkow atmosferycznych lub w pobliskich zadaszonych magazynach zamknietych i
otwartych

2.2.2. dostarczenie materiatdw przeznaczonych do robét budowlanych na plac budowy
powinno nastgpi¢ dopiero po odpowiednim przygotowaniu skladowisk na otwartym
powietrzu, lub zapewnieniu pokrycia dachem, a w razie gdy to jest konieczne ze wzgledu
na charakter materiatdw , po wykonaniu magazynéw zamknietych, zabezpieczajgcych
materiaty od bezposrednich wptywow atmosferycznych i umozliwiajgcych utrzymanie
statej temperatury

2.2.3. sktadowiska lub magazyny powinny byé urzgdzane w miejscach nie ulegajgcych
zalewaniu przez wode oraz w miare mozliwosci na gruntach przepuszczalnych

2.2.4. podtoze w wiatach i magazynach powinno by¢ utwardzone

2.2.5. teren skfadowiska powinien by¢ oswietlony i stosownie do potrzeby ogrodzony



2.2.6. skiadowanie materiatbw budowlanych powinno odbywa¢ sie w sposob
zapobiegajacy ich uszkodzeniu, zniszczeniu lub utracie ich wartosci uzytkowej w okresie
sktadowania Materiaty powinny by¢ sktadowane w sposéb zapobiegajgcy ich zawaleniu
sie lub obsuwaniu.

2.2.7. zabronione jest:
- skladowanie materiatow i elementéw budowlanych, sprzetu mechanicznego oraz
sprzetu pomocniczego pod liniami elektrycznymi, napowietrznymi lub w odlegtosci
blizszej, liczac w poziomie od skrajnych przewodow niz:

- 2,0 m dla linii NN

- 5,0 m dla linii WN do 15 kV

- 10,0 m dla linii WN do 50 kV

- 15,0 m dla linii WN powyzej 50 kV
- jezeli do- =za- i wytadunku stosowane sg urzadzenia mechaniczne, zachowanie
odlegtosci j/wyzej odnosi sie do najdalej wysunietego punktu ruchomego lub statego
elementéw tych urzadzen oraz tadunku transportowanego tymi urzgdzeniami

2.3. Magazyny przeznaczone do skladowania materiatéw, elementéw i wyrobow

2.3.1. Magazyny niestate na placu budowy(zamkniete lub czesciowo ostoniete) powinny
by¢ przygotowane w ramach planu zagospodarowania placu budowy.

Wielkos$¢ i rodzaj magazynéw powinny wynikaé z:

- potrzeb generalnego wykonawcy i podwykonawcéw oraz zadan, jakie magazyn ma
spetniaé

- harmonogramu realizacji budowy i wynikajgcego z niego harmonogramu dostaw
materiatowych

- minimalnych warunkéw sktadowania, jakie powinny byé zapewnione dla zachowania
wtasciwosci technicznych

- wymaganego zabezpieczenia magazynow przed pozarem, kradziezg i wymogéw w
zakresie bhp

- ewentualnych mozliwosci czesciowego wykorzystania obiektow inwestora Ilub
wznoszonych obiektéw do celéw sktadowania materiatéw przez wykonawce robot

- przewidywanych metod wykonywania robét

- planu pracy maszyn i sprzetu budowlanego, na podstawie ktérego powinno by¢
okreslone zapotrzebowanie na materiaty pedne i inne zwigzane z ich eksploatacjg

2.3.2. Magazyny na placu budowy powinny by¢ budowane wg projektéw typowych z
elementdw rozbieralnych, a w przypadkach uzasadnionych ekonomicznie — nietypowych
lub odpaddéw produkcyjnych (pochodzacych z demontazu lub rozbidrki starych obiektow)

2.3.3. Magazyn powinien znajdowa¢ sie w miare mozliwosci w miejscu, ktéore ma
dogodne potgczenie z drogami komunikacyjnymi.

3. SPRZET

Brak specjalnych wymagan

4. TRANSPORT:

Transport kotowy, bez szczegdlnych wymagan, stosowny do technologii wykonania robot
niezbedny dla wywiezienia gruzu i ztomu z placu budowy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Demontaz stolarki okiennej



Stolarke okienng nalezy zdemontowac¢. Demontaz nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z
przedtozonym harmonogramem robét, uwzgledniajgcym fakt, ze prace wykonywane sg
w obiektach czynnych.

Przed przystgpieniem do demontazu nalezy szczegdtowo sprawdzi¢ kazde okno, czy nie
ma na danym elemencie zawieszonych lub zaczepionych przewodow elektrycznych, a
nastepnie przystgpi¢ do demontazu w taki sposob, aby w minimalnym stopniu zniszczyc¢
element stolarki okiennej (szczegdlnie — elementy ozdobne).

5.2. Montaz stolarki okiennej

Wymiane stolarki okiennej w budynkach mieszkalnych nalezy wykona¢ na podstawie
projektu termomodernizacji budynku ztobka nr 16 przy ul. Klaudyny 10 w Warszawie.

5.2.1. okucia budowlane
- kazdy wyrdb stolarki okiennej musi byé wyposazony w okucia zamykajace, tgczace,

zabezpieczajgce i uchwytowo-ostonowe
- okucia musza byc¢ zabezpieczone fabrycznie trwatymi powlokami antykorozyjnymi.

5.2.2. tolerancje wymiarowe w wyrobach stolarskich

Dopuszczalne odchytki od wymiaréw stolarki okiennej dostarczonej na budowe nie
powinny by¢ wieksze niz:
> wymiar zewnetrzny oscieznicy lub krosna +/- 5 mm
> o$cieznica lub krosno:
e do1m-1mm
e powyzej1m-—2mm

> réznica diugo$ci przeciwlegtych elementéw oscieznicy mierzona
w Swietle:

e do1m-1mm
e powyzej1m-—2mm
> skrzydio we wrebie:
o szerokos¢ do 1 m - O toleranc;ji
e powyzej 1 m — 0 toleranc;ji
e wysoko$¢ powyzej 1 m O tolerancji
» rbznica dtugosci przekatnych skrzydet we wrebie o wymiarach:
¢ do1m-2mm
e 1do2m-3mm
e powyzej2m- 3 mm
» przekroje elementow:
e szerokos¢ do 50 mm — 3 mm
e powyzej 50 mm - +/- 2 mm
e grubos¢ do 40 mm - +/- 1 mm
e powyzej40 mm - +/-1 mm

5.2.3.Wbudowywanie stolarki budowlane;j

Przygotowanie osciezy:

- stolarka okienna moze byé osadzana w osciezu z weglarkami lub osciezu bez
wegarkow

- oscieza z weglarkami w nadprozu, wzdituz stojakow oscieznicy oraz dodatkowym
progiem drewnianym impregnowanym, powinny zapewnia¢ prawidiowe osadzenie i
uszczelnienie stolarki okiennej



Zalecenie:

- oscieza bezwegarkowe powinny by¢ tak wykonane, aby spetnione byly wymagania z
punktu widzenia zamocowania okna oraz umozliwione uszczelnienie przestrzeni miedzy
osciezem i oscieznica.

- Przed osadzeniem stolarki nalezy sprawdzi¢ doktadno$¢ wykonania oscieza i stan
powierzchni wegarkéw, do ktérych ma przylegac oscieznica, w przypadku wystepujgcych
wad w wykonaniu oscieza lub zabrudzenia powierzchni os$cieza, nalezy naprawic i
oczyscic.

- Usytuowanie progu wzgledem ptaszczyzny wegarkéw powinno, po ustawieniu na nim
okna, zapewnia¢ jego przyleganie do wegarkow. Plaszczyzny wegarkéw i progu
wykazujgce wytamania i krzywizny nalezy naprawic przed osadzeniem okna w $cianie.

5.2.4 Rozmieszczenie punktdéw zamocowania stolarki okiennej

Stolarke okienng nalezy zamocowywac w ilosci punktow:

Wysoko$¢ do 150 cm

- szeroko$¢ do 150 cm — 4

- szeroko$¢ od 150 cm do 200 cm — 6 (po 1 pkt. w nadprozu powyzej progu)
- szeroko$¢ powyzej 200 cm — 8 (po 2 pkt. w nadprozu powyzej progu)

Wysokos¢ powyzej 150 cm

- szerokos¢ do 150 cm — 4

- szeroko$¢ od 150 cm do 200 cm — 8 (po 1 pkt. w nadprozu powyzej progu)
- szeroko$¢ powyzej 200 cm — 10 (po 2 pkt. w nadprozu i progu)

5.2.5. Osadzanie i uszczelnianie stolarki okiennej

- w sprawdzone i przygotowane o$cieze, nalezy wstawi¢ stolarke okienng na
podstawkach lub listwach

- w zaleznosci od rodzaju tgcznikéw zastosowanych do zamocowania stolarki nalezy
osadzi¢ w sposob trwaty ich elementy kotwigce w osciezach

- ustawienie okna nalezy sprawdzi¢ w pionie i poziomie oraz dokonaé¢ pomiaru
przekatnych. - - Dopuszczalne odchylenie od pionu i poziomu nie powinno by¢ wigksze
niz 2 mm na 1 m wysokosci okna, jednak nie wiecej niz 3 mm na catej dlugosci
elementdéw oscieznicy Roznice wymiaréw przekatnych nie powinny y¢ wigksze niz 2 mm
przy dtugosci przekatnej do 1 m, 3 mm — do 2 m, 4 mm — powyzej 2 m dtugosci
przekatnej

- po ustawieniu okna nalezy sprawdzi¢ sprawnos¢ dziatania skrzydet przy otwieraniu i
zamykaniu. Skrzydta powinny rozwiera¢ sie swobodnie, a okucia dziata¢ bez zahamowan
i przy zamykaniu dociskaé¢ skrzydta do oscieznicy.

- zamocowanie o$cieznic nalezy dokonaC¢ za pomocg tgcznikéw typu zaczepow,
gwintowanych hakéw do oscieznic itp. Mocowanie oscieznic za pomocg gwozdzi do
oscieza jest zabronione.

- zamocowane okno nalezy uszczelni¢ pod wzgledem termicznym przez wypetnienie
szczeliny miedzy oscieznicg a osciezem materiatem izolacyjnym dobrze ubitym i
dopuszczonym do stosowania do tego celu. Do uszczelniania stolarki w osciezu przed
wnikaniem wody opadowej i powietrza nalezy stosowac kity trwale plastyczne.. Zabrania
sie uszczelniania przestrzeni miedzy osciezem a oscieznicg sznurem smotowym lub
innymi materiatami widknistymi zabezpieczonymi przed korozjg biologiczng $rodkami
wydzielajacymi zwigzki chemiczne szkodliwe dla zdrowia ludzi.

- osadzone okno po wykonaniu wszystkich prac zwigzanych z jego osadzeniem nalezy
dokfadnie zamknac.

Przed wykonaniem stolarki okiennej nalezy bezwzglednie sprawdzi¢ jej wymiary w naturze, w
szczegodlnosci ksztalt elementami wymiary elementéw dekoracyjnych .



6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Kontrola jakosci robét musi byé wykonywana przez Inzyniera i dotyczy¢ powinna
ustalonego zakresu robo6t z czestotliwo$cig zapewniajgcg wykonanie prac zgodnie z
dokumentacjg projektowg

6.2. Wyniki przeprowadzonych kontroli w obecnosci Kierownika Budowy beda kazdorazowo
wpisywane do Dziennika Budowy

6.3. Do .Kontroli jakosci robét” majg zastosowanie zasady ujete w ST B-00.00.00
7. OBMIAR ROBOT

Obmiaru robét dokonuje sie zgodnie z okresleniem zasad wymienionych w pk.5 ,Wykonanie
robo6t budowlanych”

Okna nalezy liczy¢é w swietle oscieznic w metrach kwadratowych, a w braku os$cieznic — w
Swietle zakrywanych otwordw. Dla robot tynkarskich dla ktérych ustalona jest jednostka w m -
dlugosé¢ oblicza sie z dokladnoscig do 0,5 m, natomiast dla robdét dla ktérych jest ustalona
jednostka przedmiaru w m? — powierzchnie oblicza sie w m?

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Prace zwigzane z wymiana stolarki okiennej podlegaja:
- odbiorom czesciowym poszczegolnych faz wykonywania robét

- odbiorowi koncowemu

Odbiory: czesciowe i koncowy dokonane bedg na podstawie pkt. 5.2 niniejszej
specyfikacji oraz kryteridw odbioru, z uwzglednieniem zasad opisanych w Ogoélnej
Specyfikacji wykonania i odbioru robét budowlanych B-00.00.00

8.2. Badanie przy odbiorze robdt:

8.2.1. Wymagane badania

Do oceny wartosci technicznej danego elementu Slusarsko — kowalskiego powinny by¢
przedtozone wyniki badan:

- materiatéw uzytych do wykonania wyrobu

- gotowego wyrobu

- prawidtowosci osadzenia i zamocowania

8.2.2. Badanie materiatow

- badanie materiatébw zastosowanych do wykonania elementéw nalezy przeprowadzi¢
posrednio na podstawie zatgczonych ,zaswiadczen o jakosci” wystawionych przez
producenta oraz zaswiadczen wykonawcy z kontroli jakosci elementu, stwierdzajgcych
zgodnosé uzytych materiatéw z wymaganiami dokumentaciji technicznej oraz normami,

- w przypadku gdy producent elementéw przeprowadzit badania jakosci materiatéw we
wiasnym zakresie, wyniki tych badan powinny by¢ dotgczone do dokumentacji odbiorczej,

8.2.3. Badanie gotowych elementow

Badanie elementéw powinno co najmniej obejmowaé sprawdzenie:
- wymiaréw

- wykonczenia powierzchni

- zabezpieczenia antykorozyjnego

- rodzajow, liczby i wielkosci okué oraz ich zamocowania i dziatania
- potgczen konstrukcyjnych

- prawidtowego dziatanie czesci ruchomych

Wymienione badania nalezy przeprowadzac¢ przy odbiorze kazdej partii elementéw.



Elementéw sktad partii elementdéw przeznaczonych do badahn powinny wchodzi¢
elementy Slusarsko — kowalskie jednego rodzaju i jednego typu.

Sprawdzenie powinno dotyczy¢:

- wymiaréw — tasma stalowg z doktadnoscig do 1 mm, suwmiarkg i szczelinomierzem

- Wykohczenia powierzchni - za pomocg linialu metalowego mierniczego i
szczelinomierza

- zabezpieczenia antykorozyjnego — makroskopowo, przez pomiar grubosci powtoki i jej
szczelnosci; powtoki nie powinny wykazywacC pecherzy, odpryskow, tuszczenia lub
peknieé

- rodzajéw, liczby i wielkosci oku¢ — na zgodno$é z dokumentacjg techniczng oraz ich
zamocowania i dziatania przez ogledziny i skontrolowanie ruchu elementéw ruchomych

- potgczen konstrukcyjnych — na zgodnos¢ z niniejszymi warunkami technicznymi i
wymaganiami norm lub $wiadectw dopuszczenia do stosowania.

Z przeprowadzonych sprawdzen nalezy sporzadzi¢ protokét odbioru, w ktérej powinna
by¢ podana ocena jakosci wykonanego elementu.

8.3. Badanie jako$ci wbudowania

Do odbioru powinna by¢ dotgczona dokumentacja powykonawcza danego rodzaju robét,
wyniki sprawdzen oraz dziennik robét. Przed przystgpieniem do badan nalezy sprawdzié
zgodnos¢ sposobu wbudowania z dokumentacjg techniczng i zapozna¢ sie z
ewentualnymi zmianami w trakcie wykonywania robot

W trakcie odbioru robét nalezy sprawdzic:

- stan i wyglad osciezy pod wzgledem réwno$ci, pionowosci i spoziomowania

- rozmieszczenie miejsc zamocowania i sposob osadzenia elementdéw

- uszczelnienie powierzchni miedzy osciezami i wbudowanym elementem pod wzgledem
cieplnym i przed przenikaniem wody opadowej

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena wymiany 1m? wykonania wymiany stolarki okiennej obejmuje:
- roboty przygotowawcze

- zakup i dostawe materiatow

- demontaz stolarki okiennej

- wykonanie i transport gotowej stolarki okiennej

- montaz stolarki okiennej

- testy i pomiary

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczehstwa
i higieny pracy podczas wykonywania robét budowlanych (Dz.U. z 2003 r. nr.47 poz. 402)
Rozporzgdzenie Ministra Gospodarki z dnia 20 wrzesnia 2001 r. w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy podczas eksploatacji maszyn i innych urzadzen
technicznych do robét ziemnych, budowlanych i drogowych (Dz.U. z 2001 r. nr.118 poz.
1263)

Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkow
technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie Dz.U. 2002 nr.75
poz.690.

Prawo budowlane Dz.U. z 2002 r. nr.74 poz.676

PN-77/B-02011 Obcigzenia w obliczeniach statycznych. Obcigzenia



wiatrem

PN-87/B-02151/03 Akustyka budowlana. Ochrona przed hatasem
pomieszczen w budynkach. Izolacyjno$¢ akustyczna
przegréd w budynkach oraz izolacyjnos¢ akustyczna
elementéw budowlanych. Wymagania.

PN-EN 20140-3:1999 Akustyka. Pomiary izolacyjnosci akustycznej w
budynkach iizolacyjnosci akustycznej elementéw
budowlanych. Pomiary laboratoryjne izolacyjnosci

od dzwiekéw powietrznych elementéw budowlanych.

PN-EN ISO 717-1:1999 Akustyka. Ocena izolacyjnosci akustycznej w budynkach
i izolacyjnosci akustycznej elementéw budowlanych.
Izolacyjno$¢ od dzwiekdw powietrznych.

PN-B-03156:1997 Konstrukcje drewniane .Metody badanh. Nosnosé zigczy
klejonych

PN-B-05000:1996 Okna i drzwi. Pakowanie, przechowywanie i transport

PN-B-10085:1988 Stolarka budowlana. Okna i drzwi z drewna, materiatow

drewnopochodnych i z tworzyw sztucznych.
Wymagania i badania.

PN-B-110087:1996 Okna i drzwi drewniane. Zigcza klinowe. Wymagania
i badania

PN-84/D-04150 Drewno. Oznaczanie wilgotnosci.

PN-75/D-96000 Tarcica iglasta ogélnego przeznaczenia

PN-EN 204 Klasyfikacja klejow do tgczenia drewna i materiatow
Drewnopochodnych w nienosnych elementach
konstrukcyjnych.

PN-EN 205 Metody badan klejéw do drewna przeznaczonych do

Zastosowan niekonstrukcyjnych. Okreslanie
wytrzymatosci spoiny klejowej na Scianie w
pofgczeniach zaktadkowych

PN-EN 573-3:1998 Aluminium i stopy aluminium. Sktad chemiczny i rodzaje
Wyrobdw przerobionych plastycznie. Sktad chemiczny.

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze
PN-69/B-10280 Roboty malarskie budowlane farbami wodnymi i wodorozcienczalnymi
farbami emulsyjnymi

PN-69/B-t0285 Roboty malarskie budowlane farbami, lakierami i emaliami na spoiwach
bezwodnych

PN-58/B-30177 Kit szklarski kredowo-pokostowy

PN.-80/C-04401 Pigmenty. Ogoine metody badan

PN-71/C-04403 Pigmenty do farb wodnych. Metody badan

PN-79/C-04411 Pigmenty. Oznaczanie trwatosci na swiatto

PN-75/C-04630 Woda do celéw budowlanych. Wymagania i badania

PN-62/C-81502 Szpachléwki i kity szpachlowe. Metody badan

PN-72/C-81503 Wyroby lakierowe. Wstepne préby techniczne

PN-81/C-81508 Oznaczanie czasu wyptywu wyrobow lakierowych i farb graficznych
kubkami wyptywowymi (lepko$¢ umowna)
PN-66/C-81510 Wyroby lakierowe. Warunki 'aklimatyzacji powtok do badan
PN-79/C-81514 Wyroby lakierowe. Sposoby otrzymywania powtok do badan
PN-74/C-81515 Wyroby lakierowe. Nieniszczgce pomiary grubosci powtok <.
PN-76/C-81516 Wyroby lakierowe. Oznaczanie $cieralnosci. powtok lakierowych
PN-79/C-81519 Wpyroby lakierowe. Oznaczanie stopnia wyschniecia i czasu
wysychania
PN-76/C-81521 Woyroby lakierowe. Badanie odpornosci powitok lakierowych na
dziatanie wody oraz na oznaczanie nasigkliwosci

PN-54/C-81526 Woyroby lakierowe. Pomiar odpornosci powtok lakierowych na
uderzenie



za pomocg aparatu Du Ponta
PN-76/C-81528 Wyroby lakierowe. Oznaczanie elastycznosci powilok lakierowych
przez
zginanie -
PN-79/C-81530 Wyroby lakierowe. Oznaczanie twardosci powtok .
PN-80/C-81531 Wyroby lakierowe. Okreslanie przyczepnosci powtok do ,podioza oraz
przyczep- nosci miedzywarstwowej
PN-70/C-81536 Wyroby lakierowe. Oznaczanie zdolnosci krycia
PN-67/C-81542 Wyroby lakierowe. Przyblizone metody obliczania, wydajnosci i
zuzycia
PN-82/C-81551 Oznaczanie gestosci wyrobow lakierowych i farb graficznych
PN-75/C-83001 Aceton techniczny

PN-56/C-96022 Przetwory naftowe. Benzyna do ekstrakgji
PN-66/C-96023 Przetwory naftowe. Benzyna do lakieréw
PN-73/C-97510 Terpentyna (olejek terpentynowy)
PN-70/H-97051 Ochrona przed korozjg. Przygotowanie powierzchni stali, staliwa i
zeliwa do malowania.
Ogolne wytyczne
PN-71/H-97053 Ochrona przed korozjg. Malowanie konstrukcji stalowych. Ogdlne
wytyczne
BN-82/6016-06 Atun glinowo-potasowy techniczny
BN-79/6047-15 Pigmenty organiczne do wyrobdéw lakierowych. Metody badan
BN-69/6112-01 Szpachléwka ftalowa pod wyroby nitro
BN-73/9-112-04 Kity szpachlowe olejno-zywiczne ogélnego stosowania
BN-73/6112-07 Szpachléwka celulozowa ogdlnego stosowania
BN-84/6112-15 Szpachléwka chlorokauczukowa ogélnego stosowania biata
BN-74/6112-17 Szpachléwka poliwinylowa ogélnego stosowania biata
BN-69/6112-21 Szpachléwka emulsyjna JP-60
BN-73/6113-14 Farby poliwinylowe do gruntowania ogélnego stosowania
BN-75/6113-16 Farba chlorokauczukowa do gruntowania przeciwrdzewna
chromianowa czerwona tlenkowa
BN-79/6113-67 Farby olejne do gruntowania ogélnego
BN-82/6113-75 Farby silikonowe nawierzchniowe na
BN-64/6115-12 . Emalie olejne podtogowe
BN-74/6115-16 Emalie poliwinylowe ogdlnego stosowania
PN-83/H-97006 Ochrona przed korozjg. Elektrolityczne powtoki niklowe, niklowo-
chromowe i miedziowo-niklowo — chromowe na stali
PN-82/H-07008 Ochrona przed korozjg. Elektrolityczne powtoki kadmowe
PN-75/M-02046 Srednice otworéw przejsciowych dla $rub i wkretéw
PN-80/M-02138 Tolerancje ksztattu i potozenia. Wartosci
PN-78/M-02139 Odchyiki wymiaréw nie tolerowanych
PN-82/M-82054 Sruby, wkrety i nakretki
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